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Otros documentos aplicables

Referencias a documentos pertinentes

Ademas de la informacién contenida en estas instrucciones, también es
importante tener en cuenta los manuales del operador y las listas de
piezas de repuesto de cada componente que se indican a continuacion:

Manual de instrucciones Revision

Unidad de control de pistola Rev. 00 09/23
OptiSpray All-in-One (CG26-CP)

Manual de instrucciones Revisiéon

Bomba de polvo Rev. 00 12/21
OptiFeed 4.0 (PP07)

Manual de instrucciones Revisién
Sistema de tamizado por Rev. 00 03/19
ultrasonidos

uso7

Manual de instrucciones Revision
Monociclén Rev. 00 01/22
EZ05

OptiCenter All-in-One OC11 indice de contenidos e 7
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Acerca de este manual

Generalidades

El presente manual de instrucciones contiene toda la informacién
importante necesaria para trabajar con OptiCenter All-in-One OC11. Le
guiara durante la puesta en servicio y le proporcionara asimismo
indicaciones y consejos para el 6ptimo empleo del equipo de
recubrimiento electrostatico.

La informacion referida al funcionamiento de los componentes
individuales del sistema se encuentra en los respectivos manuales.

> El presente manual de instrucciones describe todo el
equipamiento y las funciones de este OptiCenter.
— Es posible que su OptiCenter manual no viene dotado con
todas las funciones descritas.
— El equipamiento opcional esta indicado con un
asterisco doble **.

Conservar las instrucciones

Conservar cuidadosamente estas instrucciones para su uso posterior y
para posibles consultas.

Simbolos de seguridad (pictogramas)

A continuacion se especifican los simbolos de advertencia utilizados en el
presente manual de Gema y su significado. Ademas de las disposiciones
de advertencia recogidas en los respectivos manuales, deben observarse
las normas generales de seguridad y prevencion de accidentes.

Identifica un peligro inminente.
Si no se evita, causara la muerte o lesiones muy graves.

Identifica un posible peligro inminente.
Si no se evita, puede causar la muerte o lesiones muy graves.

OptiCenter All-in-One OC11 Acerca de este manual e 9
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A PRECAUCION

Identifica un posible peligro inminente.
Si no se evita, puede causar lesiones leves o moderadas.

ATENCION

Identifica una posible situacion dafiina.
Si no se evita, puede resultar dafiada la instalacion o algun objeto en su
entorno.

MEDIO AMBIENTE

Identifica una posible situacién dafiina.
Si no se evita, puede resultar dafiado el medio ambiente.

l NOTA PRESCRIPTIVA

Informacién que debe tenerse en cuenta obligatoriamente
[ ]

> NOTA

Informacién y consejos Utiles, etc.

Estructura de las indicaciones de seguridad
Todas las indicaciones constan de 4 elementos:

—  Palabra clave

— Tipo y origen del peligro

—  Posibles consecuencias del peligro

—  Cémo evitar el peligro

A PALABRA CLAVE

iTipo y origen del peligro!
Posibles consecuencias del peligro
» Como evitar el peligro

Version de software

La presente documentacion describe el manejo del producto OptiCenter
All-in-One OC11 a partir de la version de software 1.2.40***,

Véase el capitulo "Consulta de la version de software" en la pagina 92.

10 o indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11
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Representacion del contenido

Indicaciones de posicion en el texto

Las indicaciones de posicién en ilustraciones se utilizan como referencia
en el texto descriptivo.

Ejemplo:
"La alta tension (H) generada en la cascada se suministra al electrodo."

OptiCenter All-in-One OC11 Acerca de este manual ¢ 11
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Indicaciones de seguridad basicas

Este producto ha sido desarrollado con tecnologia punta y cumple
las normas de seguridad técnica aceptadas. Esta concebido
exclusivamente para su uso en trabajos convencionales de
recubrimiento con pintura en polvo.

Cualquier otro uso se considera no conforme. El fabricante no
respondera de dafios derivados de una utilizacion indebida de este
equipo; el usuario final sera el tnico responsable. En caso de utilizar
este producto para propositos ajenos a nuestras especificaciones,
en otras condiciones de uso y/o con otros materiales, es necesario
el consentimiento previo de la empresa Gema Switzerland GmbH.

La puesta en marcha (es decir, el inicio del funcionamiento previsto)
gueda prohibida hasta que se determine que este producto se
encuentra instalado y conectado de conformidad con la Directiva de
magquinas. También debe observarse la norma "EN ISO 12100
Seguridad de méquinas".

En caso de modificaciones no autorizadas en el producto, el
fabricante quedara exonerado de cualquier responsabilidad sobre
los dafios derivados.

Deberan observarse las normas de prevencion de accidentes
pertinentes, asi como otras disposiciones de aceptacion general
relativas a seguridad, salud laboral y estructura técnica.

Seran asimismo de aplicacién las disposiciones de seguridad
especificas de cada pais.

OptiCenter All-in-One OC11

Seguridad e 13
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Instrucciones de seguridad especificas del producto
—  Este producto es un componente del equipo e integrado en el
sistema de seguridad del mismo.

—  Sise va a utilizar fuera del sistema de seguridad deben tomarse las
medidas pertinentes.

— Lainstalacion que es hecha por el cliente, se debe realizar segun
las regulaciones locales.

—  Debe ser observado, ese todos los componentes se ponen a tierra
segun las regulaciones locales.

> Encontrard mas informacién en las detalladas instrucciones de
seguridad de Gema.

A ADVERTENCIA

Trabajos sin manual

Trabajar sin manual o s6lo con algunas paginas del mismo puede
acarrear dafios materiales y personales debido a la ho observancia
de indicaciones importantes para la seguridad.

» Antes de empezar a trabajar con el equipo, organice los
documentos necesarios y lea el capitulo «<Normativa de
seguridad».

» Realice los trabajos Unicamente de conformidad con los
documentos necesarios.

» Trabaje siempre con el documento original integro.

14 o indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11
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Introduccion

En este capitulo se describen las medidas especiales que deben tomarse
para el transporte interno del producto:

— siel cliente debe embalar, transportar y enviar el producto para, por
ejemplo, trabajos de revisién o reparacién en la fabrica;

— si el producto debe enviarse para su correcta eliminacion (reciclaje).

Normas de seguridad

Para mover los componentes pesados y en parte voluminosos es
necesario utilizar equipos apropiados (p.ej. una grua).

Los componentes que se desmontan deben asegurarse siempre de
forma apropiada antes de soltar las uniones.

Cualificacion del personal

Para estas tareas debe emplearse exclusivamente a personal
especializado que haya sido instruido sobre los equipos utilizados (p.ej.
graa).

Si tiene alguna duda, péngase en contacto con Gema Switzerland GmbH.

Embalaje

No es necesario para el transporte interno. Para el transporte externo
Véase el capitulo "Condiciones de almacenamiento” en la pagina 155.

Transporte

Datos de los objetos de transporte
— Indica el tamafio de los componentes, incluido el embalaje
—  Consultar el peso en "Datos técnicos"

—  Consultar los puntos de fijacion en "Tipo de transporte”

OptiCenter All-in-One OC11
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Tipo de transporte

Para trayectos/desplazamientos cortos dentro de la misma nave, el
producto debera transportarse con una carretilla elevadora de horquillas
largas.

Fig. 1: Tipo de transporte

Transportar siempre en posicion correcta.

ATENCION

Peligro de dafios materiales
El OptiCenter no debe colocarse en posicién horizontal, ya que su
construccion no esta disefiada para este fin.
» iEn caso de duda, pongase en contacto con Gema Switzerland
GmbH!

Carga, transbordo, descarga

Para todas las tareas deberéan utilizarse los dispositivos elevadores
apropiados.

16 e indice de contenidos
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Descripcion del producto

Uso previsto

La central de gestion de polvo esta disefiada para un manejo sencillo y
limpio del polvo de recubrimiento, controlada mediante panel tactil.

La central sélo funciona en combinacion con los transportadores de polvo
Gema, encargados de transportar el polvo de recubrimiento a las pistolas
pulverizadora.

La central forma parte de la instalacion de recubrimiento con control de
procesos para un funcionamiento automatico o semiautomatico. Permite
un proceso de limpieza automatizado y, por tanto, un rapido cambio de
color. El concepto engloba todos los transportadores de polvo, controles
de pistolas y ejes, asi como toda la dosificacion de polvo nuevo.

Fig. 2: OptiCenter All-in-One OC11

Un uso previsto también incluye el cumplimiento de las condiciones de
funcionamiento, mantenimiento y conservacion especificadas por el
fabricante. Este producto debe ser utilizado, puesto en marcha y
mantenido por personal formado, que conozca y esté familiarizado con
los posibles riesgos que conlleva.

Cualquier otro uso se considera no conforme. jEl fabricante no se hace
responsable de dafios derivados de una utilizacion indebida de este
equipo; el usuario final sera el Unico responsable!

Para una mejor comprensién del funcionamiento global del recubrimiento
electrostatico, conviene leer los manuales de instrucciones de los demas

OptiCenter All-in-One OC11
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componentes, a fin de familiarizarse también con las funciones de los
mismos.

Mal uso razonablemente previsible

Manejo por personas sin la formacién correspondiente

Uso de polvo hiumedo

Fluidizacion insuficiente en el punto de aspiracion

Uso con aire comprimido de calidad insuficiente

Presion de alimentacion insuficiente

Uso en combinacién con equipos o componentes de recubrimiento

no autorizados

18 e indice de contenidos
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Datos técnicos

Consumo de aire comprimido

OptiCenter All-in-One OC11

Consumo max. de aire
comprimido max. durante la 300-400 Nm3/h
limpieza (120 segundos)

Modo de servicio de
recubrimiento

Fluidizacion OptiSpeeder +

3
AirMover + aire de proceso 15 Nm%h

Consumo por aplicador 5 Nm?3/h

Ejemplo para 10 aplicadores 65 Nm3/h

Modo de servicio de limpieza

Limpieza OptiSpeeder 120 Nm3/h

Limpieza manguera OptiFeed al

ciclon 120 Nm3/h

Limpieza manguera de transporte

3
hacia un aplicador 30 Nm?/h

Ejemplo para 6 aplicadores (con

3
tamafio de grupos = 6) 180 Nm3/h

Datos neumaticos

OptiCenter All-in-One OC11

Presion de entrada min. 6,5 bar

Calidad del aire comprimido segun ISO 8573-1

OptiCenter All-in-One OC11

Materia sélida / polvo

Clase 3
Agua
4 (punto de rocio < 3 °C) o bien
Clase 5 (punto de rocio £ 7 °C)
Aceite
Clase 2
> Gema Switzerland GmbH recomienda que el aire comprimido

tenga la calidad segun ISO 8573-1 Clase 3.4.2.

Ventilacion técnica

OptiCenter All-in-One OC11 36 pistolas

OptiCenter All-in-One OC11 Descripcion del producto e 19
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Cantidad de aire de escape

s 1400 Nm?/h
durante la limpieza

Preferentemente, para la limpieza solo debe estar en servicio una unidad
de aire de escape. El conducto de aire de escape debe tener un diametro
interno de 150 mm y un grosor de pared minimo de 1,0 mm.

Transporte de polvo

OptiCenter All-in-One OC11 36 pistolas
Recuperacion max. 3,5 kg/min.
Capacidad OptiSpeeder 9 kg

Dimensiones

OptiCenter All-in-One OC11 36 pistolas
Superficie
, 2325 x 1500
(ancho x profundidad) (mm)
Altura de construccion (mm) 2100
Peso (kg)
No equipada aprox. 770
Equipada aprox. 920
min.300 mm
Acceso lateral por ambos lados (necesario para extraer los
(para el operador) paneles laterales y acceder a la
unidad de aire de escape)
. min. 600 mm
Acceso posterior . .
. (necesario para los trabajos de
(para servicio) U o
mantenimiento y servicio)

Nivel de intensidad acustica

OptiCenter All-in-One OC11

Funcionamiento normal 75 dB(A)

Modo de servicio de limpieza a corto plazo hasta 95 dB(A)

El nivel de intensidad acustica se ha medido durante el funcionamiento y
en los lugares de mayor relevancia para el operario, a una altura de
1,7 m sobre el suelo.

El valor indicado solo se refiere al producto, sin fuentes de ruido externas
y sin impulsos de limpieza.

El nivel de intensidad acustica puede diferir dependiendo del modelo del
producto y del espacio donde se encuentre instalado.

20 e indice de contenidos
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Placa de caracteristicas

Gema

Gema Switzerland GmbH

Type: OptiCenter 0CO

{1 H— @

Fig. 3: Placa de caracteristicas (ejemplo)

jLos campos de color gris se rellenardn con los datos especificos

del pedido!

OptiCenter All-in-One OC11
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Estructura

Vista general

1

Fig. 4: Estructura

OptiControl (CM1)

Pulsador de parada de
emergencia

Luz de estado

Puerta corredera para
OptiSpray

Ventilacion técnica

Para visualizar y configurar
la fluidizacién de
OptiSpeeder

© 00 ~

11
12

13

OptiSpeeder

Pistola de aire comprimido
Soporte del saco de polvo
Lanza de
aspiracion/fluidizacién
Cono de polvo completo

Manguera de limpieza (no
ilustrada)

Empujador (no ilustrado)

22 e indice de contenidos
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Descripcion de funcionamiento

OptiCenter All-in-One OC11

Fig. 5: OptiCenter All-in-One OC11

La central de gestion de polvo OptiCenter All-in-One OC11 combina la
tecnologia de bombeo OptiSpray All-in-One para el control del proceso
de manejo de aplicacion y polvo con una funcidon de cambio rapido de
color. El sistema con contenedores de polvo duales OptiSpeeder
(DualSpeeder) permite preparar y manejar dos colores independientes —
ya sea sucesivamente, para el cambio rapido de color, o0 en
funcionamiento en paralelo, para el recubrimiento simultaneo desde
ambos contenedores de polvo.

Ambito de aplicacion

La central de gestion de polvo esta disefiada para el uso en instalaciones
con un circuito de polvo completamente cerrado:

Transporte

—  Polvo nuevo directamente desde el sacos de polvo (original)

—  Polvo nuevo desde un sistema de polvo nuevo Gema

—  Polvo directo del contenedor de polvo opcional

—  Transporte de precision desde los OptiSpeeder a los aplicadores

— Realimentacion del polvo recuperado al sistema o al contenedor de
destino

—  Control del nivel de polvo mediante sensor(es) de nivel

Limpieza

—  Limpieza interna automética de los tubos de aspiracion, de los
inyectores, de las mangueras del polvo y de las pistolas

— Realimentacion del polvo recuperado

OptiCenter All-in-One OC11
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—  Circuito de polvo cerrado: durante el recubrimiento y la limpieza no
se desprende polvo. De este modo se evita la pérdida de polvo, y el
puesto de trabajo y el entorno permanecen de modo agradable
limpios

Control

—  Sin sistema propio de aire de salida: la central de gestion de polvo
carece de sistema propio de aire de salida, por lo que se conecta
directamente a un filtro

24 e Indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11
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OptiControl (CM41)

El manejo de OptiCenter All-in-One se realiza a través de la pantalla tactil
de 7" del control OptiControl integrado.

La pantalla tactil permite accionar todas las secuencias de manejo
necesarias.

Fig. 6: Panel de mando/control

El control OptiControl dispone, entre otras, de las funciones siguientes:

. Pantalla de usuario sindptica
- Facil manejo del proceso de recubrimiento y de cambio
de color
. Seleccién del modo de recubrimiento

- Modo secuencial con contenedores de polvo
OptiSpeeder, que funcionan por separado, para cambio
de color rapido

- Modo paralelo con funcionamiento independiente, pero
simultaneo, con dos fuentes de polvo

. Control del proceso de recubrimiento

- Momento de conmutacién programable de
funcionamiento con polvo nuevo a recuperacién

. Control para consumo minimo de polvo nuevo

- Recubrimiento en el modo de recuperacion mediante
suministro de polvo nuevo adicional controlado

. Seleccion de programa de limpieza

- Programa de limpieza rapida o programa de limpieza con
retorno de polvo maximo desde el circuito de polvo

> Mas informacion para el panel de mando
Véase el capitulo "Panel tactil / panel de mando" en la pagina 53.

OptiCenter All-in-One OC11 Descripcion del producto e 25
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Pulsador de parada de emergencia

El interruptor de parada de emergencia sirve para la desconexién manual
del OptiCenter en caso de peligro. El pulsador encaja cuando se acciona
y puede volver a desbloquearse girandolo a la derecha. El botdn rojo
tiene un fondo amarillo. Esto permite localizarlo facilmente.

Fig. 7: Pulsador de parada de emergencia

Luces de estado

Las luces de estado del OptiCenter tienen colores codificados y muestran
visualmente el estado de funcionamiento actual de la maquina.

Fig. 8: Lugar de montaje de las luces de estado

Significado de los colores

Luz de estado Significado

Blanco: OptiCenter est4 parado/en espera 'y
listo para funcionar.

Verde: OptiCenter esta en funcionamiento y
muestra el @&mbito de trabajo activo.

Azul: OptiCenter esta en el modo de limpieza
y muestra la limpieza en el &mbito de trabajo
activo.

Rojo: OptiCenter esté en el modo de alarma
e indica un problema o error.

ATENCION

Expulsion descontrolada de la mezcla de polvo/aire.

P El OptiSpeeder no debe abrirse en el estado "Azul" (limpieza
activa).

26 e indice de contenidos
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Puerta corredera para OptiSpray

Las puertas correderas (izquierda/derecha) pueden abrirse con las
manillas, para garantizar el acceso a las bombas de aplicacion
(OptiSpray).

Fig. 9: Puertas correderas (izquierda/derecha)

OptiCenter All-in-One OC11 Descripcion del producto e 27



Gema

Rev. 00 11/24

Ventilaciéon técnica

La ventilacion técnica es una medida de proteccion para evitar inhalar
involuntariamente polvo de recubrimiento.

Esto se consigue mediante el control y desvio de los caudales de aire,
asi como el filtrado de particulas, para asegurar que el operador no esté
expuesto a concentraciones nocivas de polvo.

La ventilacion técnica esta equipada con una compuerta adicional.

De este modo, si es necesario, el operador puede aumentar el suministro
de aire de escape al area de trabajo inferior del OptiCenter, mientras se
detiene el suministro de aire de escape superior.

—
Fig. 10: Ventilacion técnica
1  Placa superior derecha 4 Placa inferior derecha
2 Placa superior izquierda 5 Placa inferior izquierda

3 Corredera

Qo'
Corredera cerrada Corredera abierta
Estado Descripcion
Cerrada Aumenta el suministro de aire de escape en el area
inferior del OptiCenter.
Abierta El mismo suministro de aire de escape en las areas
inferior y superior del OptiCenter.

28 e indice de contenidos
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Indicacion de fluidizacion de OptiSpeeder

La indicacion de fluidizacidn permite controlar el estado de fluidizacién
del polvo en el OptiSpeeder. El regulador de presién sirve para ajustar el
caudal volumétrico de aire de fluidizacion.

Fig. 11: Indicacién de fluidizacién de OptiSpeeder

Si se detecta una preparacion insuficiente durante la comprobacion visual
del polvo en el OptiSpeeder, puede adaptarse la intensidad de la
fluidizacién por medio del regulador de presién.

> Abrir la tapa OptiSpeeder para un control visual de la fluidizacion.

— El polvo deberia "bullir" levemente, de lo contrario reajustar en el
correspondiente regulador de presion.

Fig. 12: Ejemplo — Fluidizacién éptima del polvo en el OptiSpeeder

> Comprobar visualmente el nivel polvo.

— Se baja del nivel de llenado en el OptiSpeeder --> Véase el capitulo
"Resolucién de problemas" en la pagina 151.

OptiCenter All-in-One OC11 Descripcion del producto e 29



Gema

Rev. 00 11/24

OptiSpeeder

El OptiCenter All-in-One esta equipado con DualSpeeders (2
contenedores de polvo) que pueden funcionar secuencial o
paralelamente.

El funcionamiento con dos OptiSpeeder independientes permite cambiar
rapidamente de un color a otro.

De este modo, el OptiSpeeder puede llenarse con un color nuevo
mientras que el OptiSpeeder activo acondiciona el polvo para la
aplicacion.

Ademas, el OptiSpeeder puede limpiarse paralelamente, mientras que el
nuevo color se aplica en el modo de recubrimiento sin recuperacion.

Fig. 13: OptiSpeeder Ay B (DualSpeeder)

En el interior del OptiSpeeder hay 2 salidas independientes para evitar la
contaminacién cruzada y 2 sensores de nivel para lote largo y corto.

Fig. 14: OptiSpeeder - Vista interior

Pos. | Denominacion Descripcién

A Salida En direccién al filtro de aire de escape:
Recubrimiento sin recuperacion — El
polvo no puede reutilizarse

B Salida En direccion a la cabina:
Recubrimiento con recuperacion — El
polvo puede reutilizarse

1 Sensor de nivel Long Batch: Para una cantidad de
alto polvo mayor en el OptiSpeeder

2 Sensor de nivel Short Batch: Para una cantidad de
bajo polvo menor en el OptiSpeeder

30 e indice de contenidos
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Fig. 15: Cantidad de polvo en el OptiSpeeder

Posicién Descripcion

Color corto:
- Volumen de 7 |

- 3,5 kg de polvo
- Peso de llenado en estado fluidizado con densidad
=0,5 [g/cm3]

Color largo:
- Volumen de 17 |

- 9 kg de polvo
- Peso de llenado en estado fluidizado con densidad
=0,5 [g/cm3]

OptiSpeeder permite las siguientes funciones automaticas:

Acondicionamiento y fluidizacién del polvo de recubrimiento
Vaciado del polvo residual

Limpieza mediante procedimiento Gema-AirWave patentado
Control y regulacion del nivel de polvo

Aspiracién/evacuacion de las particulas de polvo flotantes sobrantes
y aire de fluidizacion

Salidas separadas para evitar la contaminacién cruzada

OptiCenter All-in-One OC11
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Pistola de aire comprimido

En el OptiCenter hay conectadas 2 pistolas de aire comprimido que se
usan para la limpieza. Con ellas pueden eliminarse eficazmente los
restos de polvo de la lanza de aspiracién, la tapa, el cono, asi como el
area de trabajo general.

Fig. 16: Pistola de aire comprimido (ejemplo)

Dotada de varias salidas de boquillas para proteger al usuario y un
paquete de mangueras antiestatico.
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Manguera de limpieza

La manguera de limpieza sirve para limpiar contenedores de polvo
OptiCenter y el lavado de la lanza de aspiracion/fluidizacion.

S W

Fig. 17: Manguera de limpieza

—  Caudal de aire ajustable en la valvula de bola

—  Puede conectarse en lugar de la pistola de aire comprimido en el
OptiCenter

Unidad de fluidizacidon/aspiracion

La unidad de fluidizacién/aspiracion sirve para captar y transportar el
polvo desde el contenedor (p. €j. saco de polvo en el cono) en el sistema
de polvo.

Pone el polvo en un estado fluidificado. Esto se hace mediante el
suministro dosificado de aire comprimido en la unidad de
fluidizacién/aspiracion. De este modo, el polvo se arremolina en parte
cerca de la abertura de aspiracion. Este estado es fundamental para
extraer el polvo de manera uniforme y fiable.

Fig. 18: Lanza de aspiracién/fluidizacion

—  Transporte del polvo desde el recipiente de polvo
—  Transporte de polvo desde el embudo del saco de polvo

—  Transporte de polvo desde el carro de vibracion

OptiCenter All-in-One OC11
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Embudo del saco de polvo completo

El embudo del saco de polvo esta disefiado de modo que guia el polvo
hacia el centro. Esto favorece una distribucién uniforme del polvo y
facilita su fluidizacion.

Fig. 19: Embudo del saco de polvo completo

— Hasta 25 kg de capacidad

—  Basculante para facilitar el vaciado del polvo
—  Unidad de fluidizacién/aspiracién

—  Conexién para bomba de polvo nuevo

—  Conexién para bomba de polvo recuperado
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Desviador de polvo

El desviador de polvo permite cambiar rapidamente entre los dos
contenedores de polvo de OptiSpeeder y colores cambiantes para
cambiar de color en una operacion.

Fig. 20: Desviador de polvo

Ademas, el desviador de polvo permite operar grupos de pistolas con
independencia entre si, en el OptiSpeeder respectivo.

Nota

Los grupos de pistolas deben determinarse previamente, ya que
constituyen una unidad neumaticamente (ajustado de fabrica).

v

Mode Sequential 1 Mode Parallel

Color A Color A

OptiSpeeder A OptiSpeeder B OptiSpeeder A OptiSpeeder B
RP FP
fresh and recovered powder only virgin powder

Fig. 21: Principio de funcionamiento del agrupamiento de pistolas

> La asignacién de grupos de pistolas al OptiSpeeder respectivo
puede seleccionarse en el apartado "Configurar grupo de
pistolas" en el menu Configuracién.

Véase el capitulo "Configuracion” en la pagina 71.
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Embudo de saco de polvo con funcién de
pesaje**

Debajo del brazo oscilante hay dispuesta una célula de pesaje. Esto sirve
para evaluar el consumo local de polvo (en kg) y, de este modo, puede
asignar el consumo de polvo al pedido de revestimiento.

Fig. 22: Cono de polvo con funcion de pesaje

—  Capacidad portante superior a 100 kg

— Basculante para facilitar el vaciado del polvo
— Unidad de fluidizacién/succién

—  Conexién para bomba de polvo nuevo

—  Conexion para bomba de polvo recuperado
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Conjunto AirMover**

Con el conjunto AirMover puede ventilarse el contenedor de polvo. Esto
evita que el polvo se escape del contenedor de polvo.

En el esquema neumatico puede verse la conexion del conjunto

AirMover.
~ W
A

L

Fig. 23: Conjunto AirMover
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Sensor de nivel**

“7@'\ )

Fig. 24: Sensor de nivel

—  Para deteccion de nivel en el embudo del saco de polvo o en el
contenedor de polvo

— Ajustable en altura

—  Fluidizado en el rango de mediciéon

38 e indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11
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Sistema de tamizado por ultrasonidos USO7**

El sistema de tamizado por ultrasonidos US07 junto con el
correspondiente generador de tamiz ultrasoénico se utiliza para el
tamizado ultrasénico de polvo de recubrimiento. Se utiliza exclusivamente
dentro del contenedor de polvo OptiSpeeder.

Ademas de la version estandar, también existe una variante con una
conexion de la cubierta de tamiz para una alimentacién de polvo externa.

El sistema se entrega de fabrica con una abertura de malla de 250 pum.
También estan disponibles otras aberturas de malla: 140 um, 200 um,
300 pm, 500 pm y 1180 pm.

La configuracion de tamizado y la seleccion del tamiz se efectian desde
el panel tactil.

Fig. 25: Sistema de tamizado por ultrasonidos

iPara mas informacidn, véase también el manual del Sistema de
tamizado por ultrasonidos!

Véase el capitulo “Otros documentos aplicables” en la pagina 7.

OptiCenter All-in-One OC11
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Contenedor de polvo**

Fig. 26: Contenedor de polvo (opcional)

—  para cantidades mayores de polvo

—  Capacidad de 60 o 100 litros

—  Punto de conexion para la lanza de aspiracion/fluidizacion

—  Punto de conexion para la alimentacion de polvo externa

—  Punto de conexion para el polvo recuperado

—  fluidizado, con conexién de desaireacion

—  apto para polvo metalizado

— opcional con sensor de nivel

Al usar el contenedor de polvo, debera estar conectada la desaireacién

2.8
en la conexién y la valvula de bola (10) debera estar abierta
durante todo el proceso de funcionamiento.

' Si no dispone de un contenedor de polvo, debe cerrar la valvula
de bola.
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Principio de funcionamiento

Circuito de polvo "Spray to waste"

Para una utilizacion tipica del OptiCenter (7), el saco de polvo se coloca
dentro del embudo (12) previsto para ello. El polvo se fluidifica dentro del
saco mediante la unidad de fluidizacion/ aspiracién y a continuacion se
suministra al OptiSpeeder (9). El polvo fluidizado es aspirado por las
bombas de aplicacion (4)y llega a las pistolas/pulverizadores (8) a través
de las mangueras de polvo. El polvo que no se adhiere a las piezas de
trabajo se incorpora al aire de escape de la cabina (1) y se separa otra
vez del aire en el ciclon separador (2).

El polvo separado se transporta directamente al contenedor de residuos

(6).

Fig. 27: Flujo de polvo "Spray to waste"

1 Cabina 8 pistolas autométicas
2 Ciclon separador 9 OptiSpeeder
3 Tamiz 10 Conducto de aire de
4 Bomba de aplicacion de escape
OptiSpray 11 Desviador de polvo
5a Filtro posterior 12 Embudo del saco de
5b Filtro posterior de OC polvo
6 Contenedor de residuos 13 Ciclén del desviador de
7 OptiCenter polvo

14 Transporte de flujo
denso de OptiFeed

Los restos del polvo no separado (la mayor parte de los cuales de halla
compuesta por particulas finas) pasa al filtro final (5). El filtro final separa
el polvo en un depdsito de residuos (6), situado directamente bajo los
elementos del filtro y que puede vaciarse con facilidad. El aire ya limpio

OptiCenter All-in-One OC11
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abandona entonces el filtro para pasar directamente a la atmosfera del
taller.
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Circuito de polvo "Recycling"

Para una utilizacion tipica del OptiCenter (7), el saco de polvo se coloca
dentro del embudo (12) previsto para ello. El polvo se fluidifica dentro del
saco mediante la unidad de fluidizacion/ aspiracién y a continuacion se
suministra al OptiSpeeder (9). El polvo fluidizado es aspirado por las
bombas de aplicacion (4)y llega a las pistolas/pulverizadores (8) a través
de las mangueras de polvo. El polvo que no se adhiere a las piezas de
trabajo se incorpora al aire de escape de la cabina (1) y se separa otra
vez del aire en el ciclon separador (2).

El polvo asi separado se limpia en el tamiz integrado (3) y se conduce
mediante un transporte de flujo denso (14) de nuevo al OptiSpeeder (9),
donde se prepara huevamente para el recubrimiento.

Fig. 28: Flujo de polvo "Recycling"

1 Cabina 8 pistolas automaticas
2 Ciclon separador 9 OptiSpeeder
3 Tamiz 10 Conducto de aire de
4 Bomba de aplicacion de escape
OptiSpray 11 Desviador de polvo
5a Filtro posterior 12 Embudo del saco de
5b Filtro posterior de OC polvo
6 Contenedor de residuos 13 Ciclén del desviador de
7 OptiCenter polvo

14 Transporte de flujo
denso OptiFeed

Los restos del polvo no separado (la mayor parte de los cuales de halla
compuesta por particulas finas) pasa al filtro final (5). El filtro final separa
el polvo en un depdsito de residuos (6), situado directamente bajo los
elementos del filtro y que puede vaciarse con facilidad. El aire ya limpio
abandona entonces el filtro para pasar directamente a la atmosfera del
taller.

OptiCenter All-in-One OC11
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Modos de servicio

Modo — Secuencial

Color A

OptiSpeeder A OptiSpeeder B OptiSpeeder A OptiSpeeder B

Fig. 29: Modo secuencial

Recubrimiento con recuperacién (spray)

» En este tipo de recubrimiento se trabaja con recuperacion del
polvo. El polvo que no se adhiere a la pieza vuelve al circuito de
polvo

+ Conmutacién automética de funcionamiento con polvo nuevo a
recuperacion después del cambio de color

Utilizacion de este tipo de recubrimiento:

— Recubrimiento prolongado con el mismo polvo

> Para aumentar la calidad del recubrimiento después de un
cambio de color, se puede usar la funcién "cambio
automatico del recubrimiento con o sin recuperacion del
recubrimiento”.

> La cabina debe limpiarse manualmente.

Recubrimiento sin recuperacion (waste)

» En este tipo de recubrimiento se trabaja sin recuperacién del
polvo. El polvo que no se adhiere a la pieza llega directamente a

los residuos
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* Permite el manejo y el cambio de color de dos colores diferentes
en un proceso paralelo. Esto garantiza un cambio de color en 60
segundos sin interrumpir el servicio

Utilizacion de este tipo de recubrimiento:

— En caso de una exigencia maxima de la calidad del recubrimiento

> No es necesario limpiar la cabina.
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Modo — Paralelo

Color A

OptiSpeeder A OptiSpeeder B OptiSpeeder A OptiSpeeder B

FP+RP FP FP+RP FP

Fig. 30: PN + PR simultaneamente e independientemente (izquierda) / Fuente de polvo redundante
(derecha)

Recubrimiento con polvo nuevo y de recuperacién

1. Utilizacién del recubrimiento con polvo nuevo y de
recuperacion:

* En este tipo de recubrimiento se trabaja con polvo nuevo y de
recuperacion simultaneamente, pero de forma independiente.

» El OptiSpeeder A se llena con polvo nuevo y de recuperacién
(PN+PR).

* El OptiSpeeder B se llena, exclusivamente, con polvo nuevo
(PN).
2. Utilizacion del recubrimiento con diferentes tipos de polvo:

* En este tipo de recubrimiento puede trabajarse con dos tipos de
polvo diferentes. Por ejemplo, con polvo especialmente ajustado
para optimizar la probleméatica con bordes troquelados.

3. Utilizacién del recubrimiento con fuente redundante de polvo:

« En este tipo de recubrimiento se trabaja con polvo nuevo y de
recuperacion (PN+PR).

* EIl OptiSpeeder B constituye la fuente de polvo disponible
redundante.

La asignacién de la fuente de polvo se controla a través del grupo
de pistolas.

> La asignacion de la fuente de polvo se controla a través del
grupo de pistolas.

Véase el capitulo "Configuracion” en la pagina 71.
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Modo de limpieza

Con este modo de servicio, el usuario puede seleccionar los modos de
limpieza flexiblemente y ejecutar los pasos de limpieza automatica o
manualmente:

— Modo de limpieza (waste):
Programa de limpieza rapida para cambiar de color dentro de los
mismos tonos de color y entre los colores de contraste.

— Modo de limpieza (spray):
Programa de limpieza para cambiar de color dentro de tonos de color
iguales o adyacentes.

> Cuanto mayor sea la calidad requerida, mayor seré el
tiempo invertido en la limpieza.

} CONSEJO:

Para lograr resultados 6ptimos, lo ideal es cambiar de color
dentro del mismo tono o realizar un tono adyacente.

Si bien la limpieza de la mayor parte de los componentes esta
automatizada, algunos de ellos deben limpiarse a mano.

El modo de servicio Limpieza puede seleccionarse desde todos los
modos de servicio de recubrimiento o desde el modo de servicio
Standby.

Uso de este modo de servicio:

— Una vez conectada la instalacién, cuando la calidad de la primera
capa de polvo debe ser muy buena

- Antes de cada cambio de color

- Antes de cada desconexion

> Durante la limpieza no debe haber en la cabina objetos y no
debe entrar ninguno en ella.
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Descripcion de parametros

Inicio de la recuperacion después de un cambio
de color (waste/spray)

En modo de recubrimiento con recuperacion (spray), si se exige mayores
requisitos de calidad después de un cambio de color, el polvo de
recuperacion se puede transportar primero al filtro posterior y a
continuacion transcurrida la temporizacién ajustada al OptiSpeeder.

Con el parametro 3442 se ajusta el cambio automatico de recubrimiento
sin recuperacién (waste) y el recubrimiento con recuperacién de polvo

(spray).

Durante este proceso se suministra al filtro posterior el polvo de
recuperacién mediante distribuidor de valvula peristaltica durante el
tiempo ajustable. Transcurrida la temporizacion ajustable definida en el
parametro 3442, se vuelve a suministrar el polvo de recuperacién al
circuito de polvo.

<@ =
Parameter 3442 ni ' I"“ ﬂ e
(Timer) - i » ' e
®» » < |
= h n".'
Powder , RP (Recycling Powder)

(to AfterFilter)

o\

Oplispeeder
Fig. 31: Inicio de la recuperacion después de un cambio de color [3442]

> El tiempo puede ajustarse en la lista de parametros del menu
Configuracion.

Véase el capitulo "Configuracion” en la pagina 71.
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Retardo peticién de polvo nuevo

En modo de recubrimiento con recuperacion (spray), el polvo nuevo se
transporta al OptiSpeeder transcurrida la temporizacion ajustada, ademas
del polvo de recuperacion, hasta alcanzar de nuevo el nivel de polvo
ajustado en el parametro 3440.

Para evitar que la unidad de recogida de polvo (situada debajo del ciclén)
se llene en exceso, se retarda el suministro de polvo nuevo aplicando el
parametro 3460. Con ello se da prioridad a la recuperacion del polvo de
la unidad de recogida de polvo antes de agregar polvo nuevo al circuito
de polvo. Después del retardo se llena simultineamente el OptiSpeeder
con polvo nuevo y de recuperacion hasta alcanzar el nivel de polvo.

> El sistema de recubrimiento queda ajustado correctamente, si la
unidad de recogida de polvo (situada debajo del ciclén) no se
llena en exceso.

— Esto debe ajustarse con el parametro 3460

m—

Parameter 3460 RP (Recycling Powder) “’!‘
(Timer) : -
®_® -
T
FP (Fresh Powder)
=
==
foma ~"
Optispeeder
Fig. 32: Retardo peticion de polvo nuevo [3460]
> El tiempo de retardo puede ajustarse en la lista de parametros del

menu Configuracion.
Véase el capitulo "Configuracion” en la pagina 71.
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Relacion polvo nuevo / polvo de recuperacion

Con grandes lotes de produccién del mismo color, los polvos metalicos o
de efecto, pueden ocasionar cambios de tonalidad de color si una
cantidad inferior del 50 % del polvo aplicado queda adherido en el objeto.

La parte del polvo recuperado (PR) aumenta progresivamente, el polvo
circula varias veces por el circuito de polvo, en el proceso el sistema de
separacion elimina las particulas finas.

Por experiencia se sabe que las particulas finas influyen en la tonalidad
del color. Para mantener la tonalidad del color, se ha extraer una
determinada cantidad del polvo recuperado (envejecido) del circuito.

Con una agregacion controlada de polvo nuevo (PN), se estabiliza
ademas la relacion entre PR y PN. La relacion estable posibilita en los
lotes de produccion grandes obtener unos buenos resultados de

recubrimiento.
‘_ PR

[

Optispeeder

Fig. 33: Relacién recuperacion/polvo nuevo [3470]

Los clientes que tienen altas exigencias en los resultados de
recubrimiento en los lotes de produccion grandes, el OptiCenter ofrece la
opcién de controlar esta relacion con el parametro 3470.

Valor ajustado 100 % 60 % 0%

Proporcién de polvo que se recupera 100 % 60 % 0%

Proporcién de polvo extraido al sistema

0, 0, 0,
y sustituido por polvo fresco 0% 40% 100 %

La mayor eficacia posible en la aplicacion inicial tiene un efecto
estabilizador en la tonalidad de color para grandes lotes de
produccion del mismo color.
Para lograrlo se recomienda lo siguiente:

— uso de un control de vacios

— suspension del objeto hermética y optimizada

— equipos de aplicacion con un buen mantenimiento y ajustados
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> Larelacion de polvo nuevo y de recuperacién puede ajustarse en
la lista de parametros del menu Configuracion.

Véase el capitulo "Configuracion” en la pagina 71.
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Panel tactil / panel de mando

Caracteristicas tipicas

Recubrimiento de polvo en 2 modos de servicio

Limpieza en el modo de limpieza

Administracion de usuario e idioma

Administracion de datos de configuracion y parametros

Manejo de alarmas

Funcionalidades de diagnéstico

Registro de datos de servicio

Almacenamiento de los datos de funcionamiento en tarjetas SD

Intercambio de datos con controles de instalaciones de nivel
superior (opcién)

Visualizacion de 7,0 con elementos simbdlicos
Pantalla en color TFT con funcién tactil
Tecnologia CAN-Bus

Versién en varios idiomas

OptiCenter All-in-One OC11
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Datos técnicos

Sistema

Panel de control

Procesador

ARM Cortex-A9 800 MHz

Memoria interna

512 MB RAM, 1 GB SLC

Memoria remanente

128 kB

Datos eléctricos

Panel de control

Voltaje nominal

24 VCC SELV, tension baja de
seguridad

Rango de tension

24 VCC segun DIN 19240
19,2 - 30,0 VCC efectivo

Proteccion de polaridad

Si

Fusible

si (fusible interno, no accesible)

Separacion del potencial

No

Consumo de corriente

max. 21,6 W/24 VCC

Corriente max. de cierre

1A%s

Dimensiones

Panel de control

Dimensiones mecanicas

196 x 135 x 51 mm

Recorte

183 x 122 mm

Display

Panel de control

Tecnologia

Projected Capacitive Touch (PCT)

Diagonal de pantalla

7,0"

Resolucién

1024 x 600 pixeles (WXGA)

Numero de colores

= 16,7 mill. (profundidad de color 24
bits)

Superficie de indicacién

154 x 90 mm

Manejo

Tactil con multiples dedos

Panel frontal

antirreflejo, resistente al rayado
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Conexiones

Gema

Panel de control

Conector hembra RJ-45, 8 patillas, 2

Ethernet 1 LEDs (CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

Ethernet 2 Conector hembra RJ-45, 8 patillas, 2
LEDs (CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

Host USB USB 2.0, no libre de potencial, conector

macho tipo A, Full power (500 mA)

Dispositivo USB

USB 2.0, no libre de potencial, conector
macho tipo B

RS-232, no libre de potencial, conector

coM1 macho SUB-D 9 patillas

COM2 RS-485, no libre de potencial, conector
macho SUB-D 9 patillas

CAN CANZ1, no libre de potencial, conector

macho SUB-D 9 patillas

Ranura tarjeta SD

SDSC o SDHC segun la especificacion
SDA 2.0

Condiciones medioambientales

Panel de control

Ambiente

10-40 °C, humedad relativa del aire 10-
95%, libre de formacién de condensados

Vibracion / choque /
ensayo de caida

Vibracién — IEC 60068-2-6
Chogue - |IEC 60068-2-27
Ensayo de caida — IEC 60068-2-31

Placa de caracteristicas

En la parte trasera hay colocada una placa de caracteristicas para la
identificacién del dispositivo. La placa de caracteristicas contiene, entre
otras, las informaciones siguientes:

- Definicion de modelo

— Version

— Alimentacion eléctrica necesaria

- NUm. de serie

—  Disposicion de las interfaces y elementos de mando

Eatonindo tnes G
° o
-

XV-303-xx-C00-A00-1C
Part-No 191072
Version 01

Supply
Serial-No 101270004635

LTI II|II| 1]

=== 24VDC 0.9A

ce A
(ol e

8538000034
12W2017

w
<

WD 107808

©

i
H
use © ErNERA T

J_Qgg E g;

COM1 (RS232)

38

©

COM2 (RS485)

|z v ov
kS
s =)

SUPPLY

Fig. 34: Placa de caracteristicas
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Disefio y funciones

Elementos de mando e indicacion

Fig. 35: Parte frontal y trasera

Denominacion

Descripcion

1 Display, sensor
tactil

Visualizar elementos de mando e
indicacion

Registro del accionamiento de los
elementos de mando mostrados en el
display. El manejo se realiza tocando con
los dedos.

2 Ranura tarjeta SD

Ranura para tarjeta SD

3 Tecla CTRL

Finaliza el programa de visualizacién
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Conexiones e interfaces

ol
=== 24VDC 0.9A
101270004635

Fig. 36: Conexiones

Conexion

Descripcion

1 Ethernet 1

Conector hembra RJ-45, 8 patillas, 2
LEDs (CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

2 Ethernet 2

Conector hembra RJ-45, 8 patillas, 2
LEDs (CAT5e/6), LAN1, 10/100 Mbps

3 Host USB

USB 2.0, no libre de potencial, conector
macho tipo A, Full power (500 mA)

4 Dispositivo USB

USB 2.0, no libre de potencial, conector
macho tipo B

RS-232, no libre de potencial, conector
macho SUB-D 9 patillas

RS-485, no libre de potencial, conector
macho SUB-D 9 patillas

5 COM1
6 COM2
7 CAN

CAN1, no libre de potencial, conector
macho SUB-D 9 patillas

8 Alimentacién
eléctrica

Conector enchufable MSTB, 3 patillas

9 Ranura tarjeta SD

SDSC o SDHC segun la especificacion
SDA 2.0

OptiCenter All-in-One OC11

Panel tactil / panel de mando e 57



Gema

Rev. 00 11/24

Tarjeta SD

[

En la tarjeta SD se encuentra el sistema operativo propiamente dicho, asi
como todas las informaciones de aplicacion importantes. Para que el
panel funcione correctamente, debe utilizarse antes de poner en marcha
la instalacion.

La ranura para la tarjeta SD se encuentra lateralmente en el panel de
mando.

ATENCION

Pérdida de datos
Una caida de tension o la extraccion de la tarjeta SD mientras se
graba en ella puede causar la pérdida de datos o la destruccién de
la tarjeta SD.
» Insertar la tarjeta SD en el panel de mando solo en estado sin
tension.
» Debe evitarse grabar en una tarjeta SD con una caida de tension
al mismo tiempo.
» Extraer la tarjeta SD del panel de mando solo en estado sin
tension.
» Antes de desconectar debe asegurarse que ningun software
grabe en la tarjeta SD.

Insertar la tarjeta SD
Las tarjetas SD estan aseguradas contra insercion incorrecta.
1. No debe insertarse forzada.

2. Presionar la tarjeta SD en la ranura hasta que encaje.

Extraer la tarjeta SD
1. Presionar la tarjeta SD hasta el tope en la ranura para tarjetas SD.
2.  Extraer la tarjeta SD de la ranura.

3. Guardar la tarjeta SD en su embalaje de transporte para protegerla.

Tarjeta SD — Copia de seguridad de los datos

Los contenidos de la tarjeta SD pueden guardarse en otro medio para
poder volver a copiarse si se dafia la tarjeta o se pierden datos.
Encontrard mas informacion al respecto en el Manual de la tarjeta SD.

Algunos sistemas operativos no muestran algunos archivos. Este
es el caso, p. gj. del archivo "autoexec.bat".
— Al copiar los datos debe asegurarse que todos los datos sean
visibles y se copien.
— En caso de duda, pongase en contacto con el servicio interno
de TI.
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CAN bus

Generalidades

El control es un sistema CAN-Master. Este constituye la red con los
participantes CAN-Slave.

El cableado y la topologia de la red CAN estan preestablecidos por el
esqguema eléctrico.

....Ethernet 1
- o~
Z Z
g <
o (&)
I
E i P& |
- e e
== = =t
E
CAN-Low Yo S 4
-’ -’ -
a" Q‘:
Red de CAN bus 1 Red de CAN bus 2

Fig. 37: Integracion de equipos con bus CAN
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Niveles de usuario y acceso

B>

El usuario no tiene que estar conectado para utilizar las
funciones basicas del OptiCenter.

El control de la instalacion ofrece la posibilidad de definir los derechos de
acceso de los diferentes usuarios. El acceso solo se realiza después de
introducir la contrasefia correspondiente. Hay disponibles determinadas
funciones segun el nivel de usuario, que se definié previamente.

El software dispone, por defecto, de 5 niveles de usuario predefinidos por
Gema:

— Nivel de usuario 0 (Admin)
— Nivel de usuario 1 (Gema Service)
— Nivel de usuario 2 (user 1)
—  Nivel de usuario 3 (user 2)
— Nivel de usuario 4 (user 3)

Estos niveles de usuario estan programados fijos y no pueden
modificarse.

A continuacién se explican las funciones disponibles segun el nivel de
usuario.

Funciones disponibles segln el nivel de usuario

Gema

Usuario Admin user 1 user 2 user 3

Service

Nivel de usuario 0 1 2 3 4

Grupo de usuario | Administrator Service Supervisor | Operator Painter

Permite manejar el panel sin

restricciones

Nivel para el personal técnico

de Gema

Configuracion posible

Los parametros de la instalacion

pueden modificarse

Si ningln usuario ha iniciado

sesion en el panel, el manejo se - - - - -

bloquea

Diagnostico posible
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Estructura de menu

=

Fig. 38: Estructura de menu

Nivel Denominacién Solucién
1. Nivel Péagina principal Este nivel representa el area de trabajo principal. Aqui se
realizan procesos de recubrimiento y limpieza.
2. Nivel Barra de Por medio de la barra de navegacion puede accederse a los
navegacion niveles de ajuste e informacion.
3. Nivel Niveles de ajuste e En estos niveles pueden realizarse ajustes y verse
informacion informaciones.

OptiCenter All-in-One OC11
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Simbolos

Gema GemaService [ 171020241304

:

Fig. 39: Simbolos

Barra de estado de login

Superficie de indicacién para mensajes

Area de trabajo izquierda (naranja = activa)

Area de trabajo derecha (gris = inactiva)

Cambio rapido del modo "Secuencial" al modo "Paralelo”

Con recuperacion: Componentes gque transportan polvo
limpiados

» OptiSpeeder

» Mangueras de polvo

» Bombas (aplicacién y transporte de grandes cantidades)
» Limpieza de cicldn finalizada

D OB WDN B

7 Sin recuperacién: Componentes que transportan polvo
limpiados
> OptiSpeeder
» Mangueras de polvo
» Bombas (aplicacién y transporte de grandes cantidades)
8  Barra de navegacion (area de trabajo izquierda)
9  Sensor de nivel de OptiSpeeder:
high: Deteccion de una cantidad de polvo mayor en el
OptiSpeeder
low: Deteccion de una cantidad de polvo menor en el
OptiSpeeder
10 Barra variable segun el modo (area de trabajo izquierda)
11 Barra de navegacion (area de trabajo derecha)

12 Barra variable segun el modo (area de trabajo derecha)

62 e Indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

Estados de colores

Color del marco gris
= disponible, pero no activo

Color de fondo naranja
= estado activo

Color del marco gris (sombreado)
= funcién bloqueada

Color del marco naranja
(sombreado)
5 = funcién blogueada

Gema © (7 09.04202407.01 am

1 Color de fondo naranja = &rea de trabajo activa

2 Color de fondo gris = area de trabajo inactiva
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Teclas de funcion

ATENCION

Superficie tactil sensible.
Los objetos punzantes o afilados pueden dafar la pantalla.
» No utilizar objetos punzantes o afilados (p. €j., cuchilla).

» Toque la superficie tactil Gnicamente con la yema de los dedos o
con un lapiz tactil.

» Silleva guantes, estos deben estar limpios. No deben llevar

adheridos polvo ni particulas abrasivas.

Las teclas de funcién estan distribuidas por la interfaz de usuario.

08 CE UG

4
-

" & B

—
~
~—
N—"
SN

>~

Recubrimiento con
recuperacion de polvo

Recubrimiento sin
recuperacion de polvo
(al contenedor de
residuos)

OptiCenter APAGADO

(Mantener pulsadas 2
segundos)

Aspiracién
ENCENDIDO/APAGAD
O

Recubrimiento manual

Limpieza (controlada
manualmente)

Limpieza ENCENDIDO

Vaciado OptiSpeeder

Limpieza de las
mangueras de polvo

Tamiz US
ENCENDIDO/APAGAD
(0]

Aspirador
ENCENDIDO/APAGAD
O

Modo: Secuencial

\V/

HE

¢V

U

Modo de servicio de
limpieza

Mena principal

Vibrador
ENCENDIDO/APAGAD
(@]

Lavado manguera de
pistolas

Confirmar mensajes de
error

Limpieza (controlada
por tiempo)

Limpieza APAGADO

Soplado OptiSpeeder

Limpieza bomba de
polvo nuevo

Fluidizar OptiHopper

Tecla Atras

Modo: Paralelo
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Diagnostico

> El acceso al diagnostico puede estar restringido o bloqueado
segln la autorizacion de usuario.
— Véase el capitulo "Funciones disponibles segun el nivel de
usuario” en la pagina 60.

Entradas/salidas

Todas las entradas y salidas, asi como las valvulas estan rotuladas
segun las designaciones del esquema neumatico. En este nivel pueden
activarse y desactivarse todas las entradas y salidas asignadas.

1. Pulsar latecla

_J

2. Pulsar la tecla

3. Pulsar la tecla (entradas/salidas).

— Se muestra la pagina siguiente:

rGema [y 05.09.2024 0630
0.0 .0 120 13.0 uno 150 6.0 17.0
0.1 1.1 121 13.1 "1 15.1 8.1 171
0.2 i1:2 122 132 1’z 152 162 2
Diagnose
0.3 11.3 123 133 13 153 6.3 7.3
Aus
0.4 1.4 124 134 144 154 164 174
0.5 1.8 125 13.5 (%) 15.5 16.5 I7.5
0.6 e 126 136 ne 157 16 6 17.6
0.7 n.7 127 137 ur7 157 167 7.7

Fig. 40: Entradas
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4. Pulsar la tecla »
— Se muestra la pagina siguiente:

Gema © [7y 05092024 0927

Diagnose

® < b

Fig. 41: Salidas
5. Pulsar la tecla »

— Se muestra la pagina siguiente:

Gema © [7y 050020240928

Diagnose

® < -

Fig. 42: Conjunto de valvulas
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Monitorizacién de procesos

El modo operativo actual se representa esquematicamente y el proceso
puede seguirse en tiempo real.

1. Pulsar latecla

@

2. Pulsar la tecla

3. Pulsarlatecla “" (Funcion)

— Se muestra la pagina siguiente:

’Gema [ 21102024 11:06

) - ©
@ O ©

~ Fluid IG

Vibrator

i San
el 80
0l 0g

Fig. 43: Representacion del proceso
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Prueba de funcionamiento del desviador de
polvo

Activando la casilla "Test" puede comprobarse la funcionalidad de los
desviadores de polvo por medio de las otras casillas mostradas.

ATENCION

iPosible formacion de polvo!
Durante la prueba puede generarse polvo.

e Debe usarse el equipo de proteccién apropiado como, p. €j., gafas
de proteccion y mascarilla.

ATENCION

iDesarrollo de sobrepresion en el OptiSpeeder!

Solo puede generarse sobrepresion cuando se producen una posicion

incorrecta de las valvulas o errores en el control.

o Retirar la tapa y comprobar si hay polvo en el interior. jTener en
cuenta las medidas de proteccion!

1. Pulsar latecla
2. Pulsar la tecla CD\ .
3. Pulsar la tecla (prueba del desviador de polvo)

— Se muestra la pagina siguiente:

fGema [f 05092024 17:15

Test

Diagnose

links up rechts

Spulen

>

Fig. 44: Prueba de funcionamiento del desviador de polvo
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Casilla

Funcioén

Prueba

Activacion de la prueba de funcionamiento.

izquierda

* Movimiento a la izquierda (posicion final de la placa de
laton enrasada)

» Aspiracion de polvo del OptiSpeeder A

+ Lavado del tramo de aspiracion al OptiSpeeder B

up

Activacion de la elevacion de los desviadores de polvo
para un movimiento sin desgaste

derecha

» Movimiento a la derecha (posicion final de la placa de
laton delante)

» Aspiracion de polvo del OptiSpeeder B

» Lavado del tramo de aspiracion al OptiSpeeder A

Lavado

 Activacion del lavado de la manguera de aspiracion

* Posicién izquierda del desviador de polvo = Lavado
del tramo de aspiracion al OptiSpeeder B

» Posicién derecha del desviador de polvo = Lavado del
tramo de aspiracion al OptiSpeeder A

Comprobar el estado del grupo de pistolas

1. Pulsar latecla

2. Pulsar la tecla

@

3. Pulsarlatecla ““ (grupo de pistolas del desviador de polvo)

— Se muestra la pagina siguiente:

rGema

CHOJO

5@

GemaService L?D 17.10.2024 13:55

Pistolen- Pulverbehalter
gruppe 1 2 e
Recovery  Frischpuiver
3 @
“ P

Aspirar (activo)

80

Fig. 45: Comprobar el estado del grupo de pistolas
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Estadistica
Horas de servicio

1. Pulsar la tecla
2. Pulsar latecla

3. Pulsar la tecla Q (Line Management)

— Se muestra la pagina siguiente:

fGema [ 05.08.2024 1747
Statistilc Beschichten Total 2:33h
Beschichten Riickgewinnung 0:24 h
Beschichten Abfall 2:09h
Mode Reinigung 14:28 h
Anzahl Farbwechsel 17
Anzahl Quetscher Zyklen 21
D

Fig. 46: Horas de servicio

Uso de instalacion productiva / tiempo de

Recubrimiento total T
recubrimiento

Tiempo total productivo en el modo
operativo Recubrimiento con
recuperacion (spray)

Tiempo total productivo en el modo
operativo Recubrimiento sin recuperacién
(waste)

Tiempo total productivo en el modo
operativo Limpieza

Recubrimiento con
recuperacion

Residuo
recubrimiento

Modo limpieza

Numero de . .

. Numero de cambios de color
cambios de color
Numero de ciclos Numero de encendidos y apagados de la
de lavélvula véalvula peristaltica durante el
peristaltica funcionamiento.
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Configuracion

Configuraciéon y parametrizacion

1. Pulsar latecla

_
&

3. Pulsar la tecla (Pulver Mgmt).

2. Pulsar la tecla

— Se muestra la pagina siguiente:

’Gema [y 060820240720

gapjoct! 3442 [Zeit bis Start Ruckgewinnung nach Farbwechsel m

US-Sieb: 140 um u

3460 Verzdgerung Frischpulveranforderung 16 [s]
3402 US-Sieb: 200 ym 0
3403 US-Sieb: 250 - 300 pm 1 3461 Uberwachung Frischpulveranforderung 0.5 min

EA) Wt e = Bl T 0 3462 Uberwachung Niveausonde stoppt Pulverkreisiau1.0 min
3405 Rickgewinnung- Frischpulver siebe1
3406 Zusitzlicher Pulverbehilter 0 3470 Verhiiltnis Rickgewinnung | Frisehpulver 100 %
3408 Frischpulversystem extern 0 3471 Nachlauf Sieb 15 [s]
3410 Zweites OptiCenter 0
Konfiguration : 3481 Reinigung Niveausonde aus 30[s]
3411 Schnittstelle SAT 0
3412 Betriebsart Handpistolen 0 3482 Reinigung Niveausonde ein 1.0 [s]
3413 Zusitzliche Rlckgewinnung 0 3483 Riickgewinnung ein 0.5 min
3414 Niveausonde 1
3415 Niveausonde analog kapazitiv 0 3484 Rickgewinnung aus 2.0 min
0

D 3416 WRS-Kit am OptiCenter

Fig. 47: Configuracion — Parametrizacion

4. Desplazar hacia abajo la lista (Configuracion) con la tecla
5. Activar la configuracién o parametrizacion deseada.
— Configuracion: Activar/desactivar

— Parametrizacion: Realizar ajustes
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Asignar grupo de pistolas

Nota

Las diferentes sefalizaciones del display (p. ej. A-01 hasta A-06) se
ajustan a lasefializacion (adhesivo) en cada bomba OptiSpray.

1. Pulsar latecla
Q
©

— Se muestra la pagina siguiente:

2. Pulsar la tecla

3. Pulsar latecla (desviador de polvo).

Gema Gemaservics [ 17102024 1342

Pistolen- Pulverbehalter
grippe 1 2
Recovery  Frischpulver

Konfiguration

D

Fig. 48: Asignar grupo de pistolas (ejemplo)
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Ajustes

[

Segun el derecho de usuario pueden no estar accesibles
funciones y ajustes individuales y, por ello, estar bloqueados.
— Véase el capitulo "Funciones disponibles segun el nivel de

usuario” en la pagina 60.

1. Pulsar latecla

2. Pulsar la tecla . .

— Se muestra la pagina siguiente:

Neu

Andern Laschen suchen Sprache

‘Gema (7 06.09.2024 0745

Statistilc

Diagnase Datum / Zeit Helligleit Helligeit Netzwerk

Konfiguration

@
@
o]
a
o

Einstellungen Beenden Neustart System Projekt-Infarmatian

Fig. 49: Ajustes

Pueden realizarse los ajustes siguientes:

Simbolo | Ajuste

Crear usuario

Cambiar contraseina

Borrar usuario

Buscar usuarios

Ajustar fecha / hora

Aumentar la claridad del panel tactil

Reducir la claridad del panel tactil

OptiCenter All-in-One OC11
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Simbolo | Ajuste

Caracteristicas de red

Solo puede activarse o desactivarse.

Finalizar: Apaga el panel tactil
Sistema: Posibilidades adicionales de ajuste

Reiniciar el OptiControl

; Ver informaciones del sistema (version de software)

Cambiar idioma

Inoen?kﬁlﬂ
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Gestidn de usuarios

Indicaciéon del estado

El estado de login se muestra en la barra correspondiente;
(O) .
<~/ Usuario conectado

® Usuario desconectado

Log-in

El usuario puede conectarse de la forma siguiente:

Pulsando en el simbolo en la barra de estado de Log-in @ sise ha
desconectado previamente otro usuario

® ®

Fig. 50: Log-in
1 Conexion mediante la seleccion de usuario
2 Conexién mediante la entrada del nombre de usuario
3  Entrada de la contrasefia de usuario
4  Confirmar
5  Cancelar
6 Estado de Log-in:

=N
D)
-

. (C
Usuario conectado <

Usuario desconectado @

OptiCenter All-in-One OC11 Panel tactil / panel de mando e 75



Gema

Rev. 00 11/24

Procedimiento de Log-in

1. Pulsar la tecla Seleccionar

Waihlen Benutzerlogin

Fig. 51: Log-in — Pagina principal (no conectado)

2. Seleccionar el perfil de usuario deseado y confirmar con la tecla

A
M Gemaservice

GemaService

Fig. 52: Log-in — Seleccién de usuario

Alternativamente, el usuario puede introducir directamente su propio
nombre pulsando la tecla Usuario

76 o indice de contenidos
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Gemaservice|

Fig. 53: Log-in — Entrada de usuario

3. Introducir el nombre de usuario y confirmar con ENTER

4. Pulsar la tecla Contrasena

G%,) Select Benutzerogin

®

Fig. 54: Log-in — Contrasefia

5. Introducir la contrasefia y confirmar con ENTER

Fig. 55: Log-in — Entrada de contrasefia

OptiCenter All-in-One OC11
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6. Pulsar latecla .

User Login

Fig. 56: Log-in — Confirmacion

— Se muestra la mascara siguiente:

'Gema (0)  Gemasenmice [ 04.09.2024 07:46

Fig. 57: Log-in — P&gina principal (conectado)

Log-out
El usuario puede desconectarse de dos formas:

— mediante la desconexion de la instalacion (Véase el capitulo
"Desconectar el OptiCenter OC04 (después de cada jornada)" en la
pagina 146.)

Q

—  pulsando en el simbolo de la barra de estado de Log-in

¢ El usuario se desconecta @

Cambio de usuario

El cambio de usuario se produce ingresando y saliendose del sistema.
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Perfil de usuario

Gema

Segun el derecho de usuario pueden no estar accesibles
funciones y ajustes individuales y, por ello, estar bloqueados.

usuario” en la pagina 60.

Véase el capitulo "Funciones disponibles segun el nivel de

Crear usuario
1. Pulsar el boton

Se muestra la pagina siguiente:

Gema

 © e

Statistik Line Management OptiFeed 4.0

Diagnose

Konfiguration

Einstellungen

GemaService [ 04.09.2024 0013

Fig. 58: Crear usuario

2. Pulsar el botén

Se muestra la pagina siguiente:

Gema

Statistilc Andern Ldschen

Einstellungen

Beenden Neustart System

Suchen

Diagnose Datum / Zeit Helligeit Helligkeit Netzwerk
Konfiguration SLOT O

Projelkt-Information

GemaService % 04.09.2024 09:14

Sprache

Fig. 59: Ajustes

OptiCenter All-in-One OC11
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3. Pulsar el botén '

— Se muestra la pagina siguiente:

NEUER BENUTZER

Benutzer

Benutzerkarts erstelen

Passwort bestatigen

Fig. 60: Usuario nuevo
4. Pulsar la tecla «Usuario»

— Se abre un teclado con el que puede introducirse el nombre del
nuevo usuario.

Benutzer

operator1|

Fig. 61: Nombre de usuario
5. Introducir el nombre de usuario

6. Pulsar latecla ENTER para confirmar
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7. Pulsar la tecla "Grupos"
— Se abre un cuadro de didlogo correspondiente.

Operator_LVL_3

* Qperator LVL 3
Service_LVL_1
Supervisor_LVL_2

Fig. 62: Seleccionar grupo

8. Debe asignarse al nuevo usuario el grupo de usuarios deseado de
la lista de grupos de usuarios disponibles:

— Seleccionar el grupo deseado con los simbolos de flechas (<<,
<, >, >>).

— Pulsar la tecla con gancho: el grupo seleccionado se marca con
un *

— Pulsar la tecla ENTER para confirmar
9. Pulsar la tecla "Contrasefia nueva"

— Se abre un teclado con el que puede introducirse una
contrasefia para el nuevo usuario.

P « » X
it 2 3 4 5 86 7T 88 9 0o A

Fig. 63: Generar nueva contrasefia
10. Introducir contrasefa

11. Pulsar la tecla ENTER para confirmar

OptiCenter All-in-One OC11
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12. Pulsar la tecla "Confirmar contrasena"

— Se abre un teclado con el que debe introducirse la contrasefia
para el nuevo usuario.

AlGr

Passwort bestitigen

Fig. 64: Confirmar nueva contrasefia

13. Pulsar la tecla ENTER para confirmar

14. Pulsar el boton

> El nuevo usuario aparece ahora en lalista de usuarios
disponibles y puede borrarse o modificarse en cualquier
momento.

Borrar usuario

1. Pulsar el boton

— Se muestra la pagina siguiente:

rsema @ GemaService [?9 04.08.2024 09:13

)

Statistikc Line Management  OptiFeed4.0

Diagnose

Konfiguration

Einstellungen

Fig. 65: Barra de navegacion

2. Pulsar el botén

— Se muestra la pagina siguiente:
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rGema ©) GemaService % 04.09.2024 09:14

Statistilc Neu Andern Ldschen Suchen Sprache

Diagnose Datum / Zeit Hellig et Hellighelt Netawe k
Konfiguration sLOT O
Einsteliungzn Beenden Neustart System Projekt-Infarmation

Fig. 66: Ajustes

3. Pulsar latecla .

— Se muestra la pagina siguiente:

LOGIN

@b Benutzer Benutzsrkonto [aschen

N

Fig. 67: Borrar usuario

4. Pulsar la tecla "Usuario".

— Se abre un teclado con el que puede introducirse el nombre de
usuario que debe borrarse.
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Benutzer

Fig. 68: Buscar usuarios
5. Introducir el nombre de usuario que debe borrarse.
6. Pulsar la tecla ENTER para confirmar.

O BIEN
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7. Pulsar la tecla -

— Se abre un cuadro de dialogo correspondiente.

Fig. 69: Seleccionar usuario

8. Seleccionar con los simbolos de flechas (<<, <, >, >>) el usuario que
debe borrarse.

9. Pulsar la tecla ENTER para confirmar

10. Pulsar el botén

— Se muestra la pagina siguiente:

Gema O usert (2 1000204 14:12
Statistik Neu Andern Laschen Suchen Sprache

Diagnose Datum / Zeit Helligkeit Helligkeit Netzwerk

I<onfiguration SLOT 0

o o @® 0

Einstellungen Beenden Neustart System Projekt-Information

Fig. 70: Usuario borrado con éxito

Modificar la contrasefia de usuario
1. Pulsar latecla

— Se muestra la pagina siguiente:

OptiCenter All-in-One OC11
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fGema @) GemaSenice [t 04.09.2024 09:13
Statistikc Line Management  OptiFeed4.0
D\SQHDSE

Korfiguration

Einstellungen

Fig. 71: Barra de navegacion

2.  Pulsar la tecla
— Se muestra la pagina siguiente:

r(;ema (:‘ GemaService ?9 04.09.2024 09:14
e e & ™

Statistik Neu Andern Léschen Suchen Sprache

a © H ox &

Diagnose Datum / Zeit Hellighelt Hellighelt Hetzwerk

X

Konfiguration SLOT O

@ o o @

Einstelungen Beenden M:/_:\art System Projekt-Infarmation

>

Fig. 72: Ajustes
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3. Pulsar la tecla

— Se muestra la pagina siguiente:

PASSWORT ANDERN

Passwort PW andern (eigenes)

=D

Neues Passwort

Passwort bestiiti...

4. Pulsar la tecla "Contrasena".

Fig. 73: Cambiar contrasefia

— Se abre un teclado con el que puede introducirse la Ultima
contrasefa utilizada.

Fig. 74: Introducir contrasefia antigua
5. Introducir la Ultima contrasefia utilizada.
6. Pulsar la tecla ENTER para confirmar.
7. Pulsar la tecla "Contrasefia nueva".

— Se abre un teclado.

Introducir la nueva contrasefa.

Pulsar la tecla ENTER para confirmar.
10. Pulsar la tecla "Confirmar contrasefia".

— Se abre un teclado con el que debe introducirse de nuevo la
nueva contrasefia.

11. Pulsar la tecla ENTER para confirmar.

OptiCenter All-in-One OC11
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12. Pulsar la tecla .

Buscar usuarios

Con esta funcion pueden mostrarse todos los usuarios creados y activos.

1. Pulsar el botén

— Se muestra la pagina siguiente:

GemaService

Gema @

 ©® e

Statistik Line Management  ©OptiFeed4.0

Diagnose

Kaonfiguration

Einstellungen

[ 04.09.2024 09:13

Fig. 75: Barra de navegacion

2. Pulsar el botén .

— Se muestra la pagina siguiente:

Gema

GemaService

[ty 04.09.2024 09:14

Statistilc

Andern

Ldschen Suchen Sprache
Helligkeit Netzwerk

Diagnose Datum / Zeit Hellighett
Konfiguration SLOTO
Einstellungen Beenden Meustart

System Projekt-Information

Fig. 76: Ajustes

3. Pulsar el botén .

— Se muestra la pagina siguiente:
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Fig. 77: Buscar usuarios

Idioma de usuario

El idioma de usuario es un componente del perfil de usuario y, si es
necesario, puede modificarse por uno de los idiomas ya preinstalados.

Cada vez que se conecta se carga el idioma seleccionado.
1. Pulsar el boton

Se muestra la pagina siguiente:

rGema C GemaService [ 04.09.2024 0013

Ling Management  OptiFeed 4.0

Diagnose

Konfiguration

Einstellungen

Fig. 78: Barra de navegacion

2. Pulsar el botén

— Se muestra la pagina siguiente:
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Gema

Statistik Neu Andern Ldschen

Diagnose Datum / Zeit Helligkeit Helligkeit
Konfiguration SLOT 0
Einsteliungen Beenden Neustart System

(:‘ GemaSenvice @ 04.09.2024 09:14

Suchen Sprache E%

Hetzwe rk

Projekt-Information

Fig. 79: Seleccionar idioma

90 e indice de contenidos

OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

3. Pulsar la tecla IDIOMA

— Se muestra la pagina siguiente:

rGema Gemasenice 7 040920241141

Sprache

== iR
2[NS o B
—I-I-Il-
[ Bl KR BRI
—

e — I O

* PR

o muisl o §:B

532 2 e

Einstellun

D

Fig. 80: Cambiar idioma
4. Seleccionar el idioma deseado

— La modificacion se produce inmediatamente y el control cambia
a la pagina anterior
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Consulta de la version de software

1. Pulsar el boton

</>

2. Pulsar el botén

3. Pulsar el boton
— Aparece la siguiente pagina con la version actual del software:

’Gema user 1 [ 10.09.2024 1450
INFORMATION OC67891011_1.10.954 3513 Autar Fo
Steuerung 0OC06 OCO7 OC08 OC09 OG10 OC11
SW-Version 1.10.953

Beschreibung

Galllzo-Version 10.6.8 (46693) Hardwareversion A
Projekiname OC67891011 Galilea 1.10.952 Betriebssystem-Version 3.9.1 (2650)
Einstellun..
Zeit und Datum 23.08.24 08:56 48 Flashmemary: Grésse 15549952
S 101500005254 FEERWEL 0
<_—> Erienummer ungebraucht 15382112

Fig. 81: Informacion del proyecto
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Montaje / conexion

Emplazamiento

La central de gestién de polvo se utiliza como parte de los equipos de
recubrimiento de polvo.

iLas instalaciones por parte del cliente deberan llevarse a cabo
de conformidad con las normativas locales de seguridad!

ATENCION

Temperatura ambiente excesiva

Instalar el OptiCenter solo en lugares donde la temperatura
ambiente se sitde entre +10 °C y +40 °C, es decir, en ningun
caso cerca de fuentes de calor (hornos de secado y similares) o
fuentes electromagnéticas (armarios de distribucion y similares).

Puesta a tierra de la central de gestion de polvo

A PELIGRO

Conexion atierra incorrecta o inexistente
Una puesta a tierra defectuosa o inexistente puede poner en
peligro al operario.
» Poner a tierra todas las piezas metélicas del OptiCenter conforme
a las normativas locales generales.
» Comprobar periddicamente la puesta a tierra.

En la parte posterior del OptiCenter se encuentra un punto de conexion
para la conexién equipotencial.
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Fig. 82: Conexion equipotencial

Suministro de aire comprimido

' iEl aire comprimido no debe contener aceite ni agual!

El OptiCenter debe conectarse a una red de aire comprimido
suficientemente dimensionada.

Para el perfecto funcionamiento, la presion en el regulador de presion
principal debe estar ajustada a 6 bar.

Fig. 83: Suministro de aire comprimido

> Los demés reguladores de presion del sistema se preajustan
desde fabrica segln el esquema neumatico.
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Puesta en marcha

Preparativos parala puesta en marcha

Condiciones basicas

Durante la puesta en marcha deben tenerse en cuenta las condiciones
basicas siguientes, que influyen en el transporte del polvo:

—  Modo de tendido de la manguera
— Longitud y diferencia de altura del tramo de aspiracion
—  Longitud del tramo de transporte

— Las alimentaciones de corriente y de aire comprimido
correspondientes disponibles

—  Preparacion y calidad del polvo

Principios
El cumplimiento de los siguientes principios conduce a una puesta en
marcha exitosa:

—  El OptiCenter funciona basicamente con todos los tipos de polvo
gue se pueden fluidificar. Si, por ejemplo, el polvo esta himedo o
contaminado con otros materiales, el transporte podria verse
afectado negativamente o no funcionar en absoluto

—  En el punto de aspiracion debe estar garantizada una fluidizacion
homogénea para que no se formen canales de aire (crateres)

— Lamanguera de conexion entre el AirMover y la cabina deberé ser
lo mas corta posible. A partir de los 7 m se ha de instalar un
AirMover adicional.

Tarjeta SD

En la tarjeta SD se encuentra el sistema operativo propiamente dicho, asi
como todas las informaciones de aplicacion importantes. Para que el

OptiCenter All-in-One OC11
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panel funcione correctamente, debe utilizarse antes de poner en marcha
la instalacion.

La ranura para la tarjeta SD se encuentra lateralmente en el panel de
mando.

ATENCION

Pérdida de datos
Una caida de tension o la extraccién de la tarjeta SD mientras se
graba en ella puede causar la pérdida de datos o la destruccion de
la tarjeta SD.
» Insertar la tarjeta SD en el panel de mando solo en estado sin
tension.
» Debe evitarse grabar en una tarjeta SD con una caida de tension
al mismo tiempo.
» Extraer la tarjeta SD del panel de mando solo en estado sin
tension.
» Antes de desconectar debe asegurarse que ningun software
grabe en la tarjeta SD.

Insertar la tarjeta SD
Las tarjetas SD estan aseguradas contra insercion incorrecta.
1. No debe insertarse forzada.

2. Presionar la tarjeta SD en la ranura hasta que encaje.

Extraer la tarjeta SD
1. Presionar la tarjeta SD hasta el tope en la ranura para tarjetas SD.
2. Extraer la tarjeta SD de la ranura.

3. Guardar la tarjeta SD en su embalaje de transporte para protegerla.
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Manejo / operacion

Manejo

jActle siempre con prudencia cuando se trabaje con polvo!

A ADVERTENCIA

iLimpiar con aire comprimido!
Lesion ocular y lesiones corporales causadas por aire comprimido
y piezas despedidas.

» Usar proteccién para los ojos.
» NO dirija el chorro de aire comprimido hacia personas.

» NO dirija el chorro de aire comprimido hacia objetos sueltos.

A PRECAUCION

Lesiones auditivas debido a la exposicion excesiva al ruido
Durante la limpieza, el nivel de intensidad acustica puede subir
repentinamente hasta 95 db(A) y causar lesiones auditivas.

» iNo permanecer cerca del OptiCenter si no es estrictamente

necesario!
» iLlevar protectores auditivos adecuados (por ejemplo, orejeras

segun la norma EN 352-1)!

A PRECAUCION

jRiesgo de generacion de grandes cantidades de polvo!
Si durante la limpieza del producto no se utiliza ninguna mascarilla
antipolvo o bien se usa una mascarilla sin la correspondiente clase
de filtrado, el polvo generado del polvo de recubrimiento puede
provocar problemas respiratorios.
» El sistema de aire de escape debe estar conectado durante todas
las tareas de limpiezal
» jLlevar protectores auditivos adecuados (por ejemplo, orejeras
segun la norma EN 352-1)!
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' iLa limpieza requiere una gran cantidad de aire!
» jAsegurese de que siempre haya disponibles 6 bar!

ATENCION
Si la tapa del OptiSpeeder no esta puesta correctamente, podria
salir polvo.

» Comprobar el asiento correcto de la tapa

» Comprobar que el cierre esté correctamente enclavado. jLa
tension del cierre esta ajustada de fabrica y no debe modificarse
en ningln caso!

ATENCION

Dafio en el tensado de tamiz
iAl utilizar un tamiz de ultrasonido** se dafia el tensado de tamiz
durante la limpieza!

» El OptiSpeeder sdélo se puede limpiar con tapa colocada SIN
tamiz US.
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Inicio del OptiCenter

1. Girar el interruptor principal a la posicién ON.

HAUPTSCHALTER  MAIN SWITCH
[ 00X |

\\\\\

2. Girar la llave de contacto del CM40 a 1 (retrocede
automaticamente).

— Seilumina la lampara de activacién

— El control arrancara el sistema operativo, el PLC y el software de
operacion abriéndolo en la pagina principal

3. Seleccionar el funcionamiento deseado (manual o automético) en el
CM40.

4. Pulsar en el simbolo en la barra de estado Log-in @ para iniciar
sesion con el nombre de usuario y la contrasefia.

Gema @ £e 17102024 13:04

Fig. 84: Pagina principal (no conectada)

> El usuario no tiene que estar conectado para utilizar las
funciones basicas del OptiCenter.
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— Mas informacion sobre el procedimiento de Log-in Véase el
capitulo "Log-in" en la pagina 75.

100 e indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11
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Recubrimiento con recuperacion (spray) — Modo
secuencial

Descripcion del estado neutral del OptiControl
(CM41)

> En estado neutral, el operador puede decidir libremente con qué area
de trabajo (OptiSpeder A o B) debe comenzar.

f'Gema (©) GamaSsnics [ 17102024 13:04

Fig. 85: Estado neutral en el modo "Secuencial" — listo para funcionar
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Preparar polvo

1. Encender aspiracion

Si ya esta configurado un tamiz US**, colocar y cerrar la tapa
OptiSeeder con la abertura de malla correspondiente.

o

— Con varias aberturas de malla aparece la méascara
correspondiente y asi poder seleccionar la abertura de malla

utilizada

ATENCION

Sobrecalentamiento del tamiz US**
El tamiz US se puede destruir si ya esta configurado en el menu de
configuracién pero no utilizado en el OptiSpeeder (funcionamiento
en seco).

» Colocar el tamiz US en el OptiSpeeder

ATENCION

Obstruccién del tamiz US**
El tamiz US se puede obstruir si no se ha configurado en el menu
de configuracion y se sigue utilizando de todos modos el
OptiSpeeder (funcionamiento sin o con poco rendimiento de
tamizado).

» Parametrizacion correcta del tamiz US

102 e indice de contenidos
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Iniciar recubrimiento (spray)

1. Llenar el OptiSpeeder A (izquierda).
1 \ — Se conecta la fluidizacion de la unidad

de aspiraciéon

— El vibrador se conecta y funciona a
intervalos

. — — El tamiz US** (si lo hay) se conecta

N
.e — Se llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
I , nivel de llenado
n ® — El vibrador se desconecta

2. Ahora se puede proceder con el
=== 1 recubrimiento.

high

-
Be

A

Q0CE

EC/E))

Si se muestra un mensaje de error, solucionar el error y
confirmar el mensaje de error para que pueda proseguir el
proceso de recubrimiento.
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Cambiar color (spray)

1. Preparar polvo en el area de trabajo
derecha (inactiva) --> Véase el capitulo
"Preparar polvo" en la pagina 102.

2. Limpiar en paralelo el area de trabajo
activa --> Véase el capitulo "Operacion de
limpieza (spray) — Modo secuencial”" en la

pagina 121.
3. Llenar el OptiSpeeder B (derecho).
_— 2 — Se conecta la fluidizacion de la lanza de
@ aspiracion
— El vibrador se conecta y funciona a
& intervalos
;0 o n— — El tamiz US** (si lo hay) se conecta
e - S_e llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
nivel de llenado
” I ® — El vibrador se desconecta

4. Después de limpiar esta activa la segunda
i 2 area de trabajo y puede recubrirse.

0(s] 0
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Recubrimiento sin recuperacion (waste) — Modo
secuencial

Descripcidon del estado neutral del OptiControl
(CM41)

> En estado neutral, el operador puede decidir libremente con qué area
de trabajo (OptiSpeder A o B) debe comenzar.

Gema O} GemaSemce () 17102024 13:04

Fig. 86: Estado neutral en el modo "Secuencial" — listo para funcionar
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Preparar polvo

2. Encender aspiracion

Si ya esta configurado un tamiz US**, colocar y cerrar la tapa
OptiSeeder con la abertura de malla correspondiente.

o

— Con varias aberturas de malla aparece la mascara
correspondiente y asi poder seleccionar la abertura de malla

utilizada

ATENCION

Sobrecalentamiento del tamiz US**
El tamiz US se puede destruir si ya esta configurado en el menu de
configuracién pero no utilizado en el OptiSpeeder (funcionamiento
en seco).

» Colocar el tamiz US en el OptiSpeeder

ATENCION

Obstruccioén del tamiz US**
El tamiz US se puede obstruir si no se ha configurado en el menu
de configuracién y se sigue utilizando de todos modos el
OptiSpeeder (funcionamiento sin o0 con poco rendimiento de
tamizado).

» Parametrizacion correcta del tamiz US
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Iniciar recubrimiento (waste)

1. Llenar el OptiSpeeder A (izquierda).
— Se conecta la fluidizacion de la lanza de
aspiracion
— El vibrador se conecta y funciona a
intervalos
— El tamiz US** (si lo hay) se conecta

— Se llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
nivel de llenado

— El vibrador se desconecta

2. Ahora se puede proceder con el
recubrimiento.

@
© Iy
O ®

Si se muestra un mensaje de error, solucionar el error y
confirmar el mensaje de error para que pueda proseguir el
proceso de recubrimiento.
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Cambiar color (waste)

1.

Preparar polvo en el area de trabajo
derecha (inactiva) --> Véase el capitulo
"Preparar polvo" en la pagina 107.

Limpiar en paralelo el area de trabajo
activa --> Véase el capitulo "Operacion de
limpieza (waste) — Modo secuencial” en la
pagina 118.

Llenar el OptiSpeeder B (derecho).

Se conecta la fluidizacion de la lanza de
aspiracion

El vibrador se conecta y funciona a
intervalos

El tamiz US** (si lo hay) se conecta

Se llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
nivel de llenado

El vibrador se desconecta

Después de limpiar esta activa la segunda
area de trabajo y puede recubrirse.

110 e indice de contenidos
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Cambio rapido del modo Secuencial al Paralelo

B

La funcion de cambio rapido solo funciona en el servicio en standby

cuando han finalizado todas las limpiezas en ambas areas de trabajo.
Gema

GemasSenice (3 17102024 13:04

1. Tocar la tecla

IS e ®
o B

o B

RPP

Gema

GemaSenice [ 17102024 1343

2. Cambio automético al modo paralelo.

— El simbolo indica el modo paralelo
a it — Se harealizado el cambio al modo
@ paralelo
0.
e L LI
L

OptiCenter All-in-One OC11
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Recubrimiento — Modo paralelo

Descripcion del estado neutral del OptiControl
(CM41) — Modo paralelo

> En estado neutral, el operador puede decidir libremente:
1. Recubrir en paralelo con y sin recuperacién
2. Recubrir en paralelo sin recuperacion

Gema (0 GemaSenice [ 17102024 13.43

Fig. 87: Estado neutral en el modo "Secuencial” — listo para funcionar

112 e indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

Iniciar recubrimiento (spray/waste)

> El recubrimiento se realiza simultdneamente en ambas areas de
trabajo. En la descripcion siguiente se explica el recubrimiento
con recuperacién spray (area de trabajo izquierda) y el
recubrimiento sin recuperacién waste (area de trabajo derecha).

1. Preparar polvo en ambas areas de trabajo
-> Véase el capitulo "Preparar polvo" en la
pagina 102.
— OptiSpeeder A
— OptiSpeeder B
: 2. Llenar el OptiSpeeder A (izquierda) con
1 recuperacion.
a — Se conecta la fluidizacién de la lanza de

aspiracion
b — El vibrador se conecta y funciona a

;0 - s mterva_los _
e — El tamiz US** (si lo hay) se conecta

D — Se llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
0 ® nivel de llenado

— El vibrador se desconecta

3. En paralelo se llena el OptiSpeeder B
2 (derecha) sin recuperacion.
. — Se conecta la fluidizacion de la lanza de
aspiracion
— El vibrador se conecta y funciona a
intervalos

— El tamiz US** (si lo hay) se conecta

— Se llena el OptiSeeder hasta alcanzar el
nivel de llenado

— El vibrador se desconecta

4. Ahora se puede recubrir en paralelo.
— OptiSpeeder A (izquierda) =
Recubrimiento con recuperacion

— OptiSpeeder B (derecha) =
Recubrimiento sin recuperacion

Si se muestra un mensaje de error, solucionar el error y
confirmar el mensaje de error para que pueda proseguir el
proceso de recubrimiento.
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Selecciéon de tamiz

Si el cliente utiliza mas de un tamiz, en el panel tactil del OptiCenter
aparece una mascara de seleccion con las aberturas de malla a elegir.

> Se muestran sélo las aberturas de malla que estan configuradas.
—Véase el capitulo "Descripcion de parametros” en la pagina 48.

1. Pulsar la tecla

2. Pulsar la tecla

— Se muestra la pagina siguiente:

Gema user 1 7 10.09.2024 16:08

B R B

Statistik Pulver Mgmt OptiFeed 4.0 Pulverweiche

@

Diagnose

Konfiguration

Einstellungen

>

Fig. 88:
&
3. Pulsar la tecla (Pulver Mgmt).
— Se muestra la pagina siguiente:
'f;ema user 1 [ 10.092024 1613
?

3400 OCM1 3442 |Zeit bis Start Rlickgewinnung nach Farbwechsel m

3415 Niveausonde analog kapazitiv
3416 WRS-Kit am OptiCenter
D 3420 OptiCenter fiir Retrofit

3401 Jus-sieb: 140 ym o
: 3460 Verzégerung Frischpulveranforderung 15 [s]
3402 US-Sieb: 200 um 0
3403 US-Sieb: 250 - 300 pym 0 3461 Uberwachung Frischpulveranforderung 0.5 min
PG LIS Mesh: > 800 0 3462 Uberwachung Niveausonds stopptPuIve tkreislau1.0 min
3406 Zusatzlicher Pulverbehilter 0
3408 Frischpulversystem extern 0 3470 Verhiltnis Rackgewinnung [ Frischpulver 100 %
3410 Zweites OptiCenter 0 3481 Reinigung Niveausonde aus 30(s]
3411 Schnittstelle SAT 0
Konfiguration 3482 Reinigung Niveausonde ein 10[s]
3412 Betriebsart Handpistolen 0
3413 Zusitzliche Rickgewinnung 0 3483 Riickgewinnung ein 0.5 min
S8 ldiiveausords k 3484 Riickgewinnung aus 2.0 min
0
0
0

Fig. 89:
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4.  Seleccionar la abertura de malla configurada y activar con
ACTIVAR.

3403 |US-Sieb: 250 -300 ym

Fig. 90: Seleccionar tamiz

4. Pulsar la tecla Atras . 2X sucesivamente.

4.  Guardar la configuracién con .

— La abertura de malla seleccionada permanecera activa hasta
gue vuelva a conectar el equipo.

OptiCenter All-in-One OC11
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Cambiar saco de polvo

1. Realizar un control visual del nivel de polvo en el embudo.

2. Tener preparado un saco de polvo lleno.

3. Conectar la aspiracion si no esta conectada ya.

10. 11, —

12. Vaciar el polvo residual del saco de polvo usado; en su caso
evacuar como residuo siguiendo la normativa aplicable.
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13. Colocar el nuevo saco de polvo en orden inverso.

Interrupciones del trabajo o pausas en el
recubrimiento

Si el recubrimiento se interrumpe por un periodo prolongado, la
instalacién debe ponerse en un estado de ahorro.

1. Comprobar que todas las piezas estén recubiertas

2. Pulsar latecla [D durante 2 segundos

— Lamascara Recubrimiento se cierra regresando a la pantalla
principal

— El sensor de control de nivel se apaga

— El vibrador se desconecta

OptiCenter All-in-One OC11 Manejo / operacion e 117



Gema e 00 1128

Limpieza

Operacion de limpieza (waste) — Modo
secuencial

> El proceso de limpieza se realiza en el area de trabajo activa,
respectivamente. Este proceso de limpieza describe el proceso
de limpieza en el &rea de trabajo 1 (Estandar).

> El proceso de limpieza se puede interrumpir cuando sea

. Stopp|
necesario y en todo momento pulsando la tecla de parada .

7
En caso necesario se puede repetir cada paso individual /

.@ pulsando para ello de nuevo la tecla correspondiente.
— Solo se ejecuta el proceso de limpieza seleccionado.

1. Finalizar el proceso de recubrimiento.

2. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para salir del modo de
recubrimiento.

3. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.

118 e indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

4. Activar la limpieza.

5. Iniciar la limpieza.
1 — El proceso de limpieza se realiza
@ automaticamente.
LJ

6. Paso de limpieza 1:

— Se abre la valvula peristaltica situada
debajo del OptiSpeeder Ay el polvo
fluye del OptiSpeeder A al saco de
polvo.

— El proceso ha finalizado al adquirir la

tecla el aspecto siguiente.

7. Paso de limpieza 2:

2 — El OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

— Las mangueras de polvo se limpian y el
polvo es transportado a la cabina.

— El polvo se transporta desde la cabina a
los residuos.

— El proceso ha finalizado cuando se

visualiza este simbolo .@

— En este paso del proceso se realiza el
cambio de areas de trabajo activas.
8. Paso de limpieza 3:
2 — La limpieza "spray to waste" ha
finalizado y se sefaliza con un punto

1l ¢ m
080

60808

azul e =te
9. Pararealizar la limpieza completa (incluido
reciclaje), continuar con la limpieza del
ciclon.

10. Limpiar el ciclén.

— Veéase el capitulo "Limpiar el ciclon” en
la pagina 136.
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11. La limpieza ha finalizado completamente f/
se sefializa con dos puntos azules [ei="e
12. Mantener pulsada la tecla durante 2

segundos para conmutar del area de
trabajo inactiva al modo de Standby.

13. Ahora puede recubrirse en el area de
trabajo activa.

120 o indice de contenidos
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Operacion de limpieza (spray) — Modo secuencial

El proceso de limpieza se realiza en el area de trabajo activa,
respectivamente. Este proceso de limpieza describe el proceso
de limpieza en el area de trabajo 1 (Estandar).

vV Vv

Para poder utilizar esta funcién, debe especificarse el parametro
3413 y tener instalada la "Recuperacion de polvo".

—Véase el capitulo "Descripcion de parametros” en la pagina 48.

Puede haber mas de 20 kg de polvo en el circuito de polvo.
— Es necesario estimar la cantidad de polvo en el sistema.

— Sise sospecha de la existencia de demasiado polvo en el
sistema, debera supervisar el proceso y dado el caso
interrumpirlo.

> La operacion de limpieza se puede interrumpir cuando sea

Stopp
necesario y en todo momento pulsando la tecla de parada

En caso necesario se puede repetir cada paso individual /

E , pulsando para ello de nuevo la tecla correspondiente.
— Sblo se ejecuta el proceso de limpieza seleccionado.

1. Finalizar el proceso de recubrimiento.

2. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para salir del modo de
recubrimiento.

2
B
Be

e o
/R )
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3. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.

-

4. Activar la limpieza.

Ee0

—

<

5. Iniciar la limpieza.
— El proceso de limpieza se realiza
automéaticamente.
— El aire de escape y la limpieza se inician
automéaticamente.

6. Paso del proceso 1:

— Se abre la valvula peristaltica situada
debajo del OptiSpeeder y el polvo fluye
del OptiSpeeder al saco de polvo.

— El proceso ha finalizado al adquirir la

v
tecla el aspecto siguiente.

7. Paso de limpieza 2:
— El OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

— El polvo procedente de la cabina se
transporta al saco de polvo.

— El proceso ha finalizado cuando se

visualiza este simbolo .

122 e indice de contenidos
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8. Paso de limpieza 3:

1 — Las mangueras de polvo se limpian y el
Start polvo es transportado a la cabina.
— El polvo procedente de la cabina se
transporta mediante ciclén al saco de
polvo.

— Se limpia la bomba de polvo nuevo.

1 @3E08

9. Controlar visualmente la camara interior del
OptiSpeeder, en caso necesario con pistola
de aire comprimido y/o manguera de
limpieza.

10. Limpiar el OptiCenter y la cabina.

11. Limpiar el ciclén.
— Veéase el capitulo "Limpiar el ciclon" en la
péagina 136.
12. Lalimpieza ha finalizado y se sefializa con

dos puntos azules [ ="s,

13. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para conmutar del area de
trabajo inactiva al modo de Standby.

14. Ahora puede recubrirse en el area de
] 2 trabajo activa.

2\ 15. Almacenar el polvo adecuadamente.
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Operacion de limpieza spray (controlada manualmente) —
Modo secuencial

> El proceso de limpieza se realiza en el area de trabajo activa,
respectivamente. Este proceso de limpieza describe el proceso
de limpieza en el area de trabajo 1 (Estandar).

> El operador controla esta operacion de limpieza con el objetivo de
lograr una recuperacién o recoleccion maxima del polvo.
' Puede haber mas de 20 kg de polvo en el circuito de polvo.
— Es necesario estimar la cantidad de polvo en el sistema.
o — Sise sospecha de la existencia de demasiado polvo en el

sistema, debera supervisar el proceso y dado el caso
interrumpirlo.

En la operacion de limpieza controlada manualmente, el operador

debe parar manualmente el proceso de limpieza
(recoleccién de polvo).

1. Finalizar el proceso de recubrimiento.

2. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para salir del modo de
recubrimiento.

3. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.
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4. Activar la limpieza.

5. Activar la limpieza controlada
manualmente.

6. Iniciar la limpieza.

— El proceso de limpieza se realiza
automaticamente.

7. Paso de limpieza 1:

— Se recoge el polvo.

— Se abre la valvula peristéltica situada
debajo del OptiSpeeder Ay el polvo
fluye del OptiSpeeder A al saco de
polvo.

— El paso de proceso se ejecuta
ininterrumpidamente, hasta que el
operador lo detiene manualmente.

8. Parar el paso de proceso 1.
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9. El proceso ha finalizado y se visualiza este

simbolo .

10. Iniciar el paso de proceso 2.

11. Paso de limpieza 2:

El OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

El polvo procedente de la cabina se
transporta al saco de polvo.

Este paso de proceso se finaliza
automéaticamente.

El proceso ha finalizado cuando se

=

visualiza este simbolo

n =t

lo]a]

12. Paso de limpieza 3:

— Las mangueras de polvo se limpian y el
polvo es transportado a la cabina.

— El polvo procedente de la cabina se
transporta mediante ciclon al saco de
polvo.

— Se limpia la bomba de polvo nuevo.

13. Controlar visualmente la cAmara interior del
OptiSpeeder, en caso necesario con pistola
de aire comprimido y/o manguera de
limpieza.

14. Limpiar el OptiCenter y la cabina.

15. Limpiar el ciclén.

— Véase el capitulo "Limpiar el ciclon" en
la pagina 136.
16. La limpieza ha finalizado y se sefializa con

dos puntos azules le="s],
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17. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para conmutar del area de

trabajo inactiva al modo de Standby.

OptiCenter All-in-One OC11 Manejo / operacion e 127



Gema e 00 1128

Operacioén de limpieza (spray/waste) — Modo
Paralelo

> El proceso de limpieza no puede ejecutarse simultaneamente en
ambas areas de trabajo.
El operador puede escoger libremente en qué area de trabajo se
realiza la limpieza primero.
Esta operacion de limpieza describe el proceso de limpieza del
area de trabajo 1 (spray) ala 2 (waste).

> La operacion de limpieza se puede interrumpir cuando sea

Stopp
necesario y en todo momento pulsando la tecla de parada .

Si es necesario, puede repetirse cada paso de trabajo /

pulsando de nuevo la tecla correspondiente.
— Solo se ejecuta el proceso de limpieza seleccionado.

Operacion de limpieza spray (area de trabajo 1)

1. Finalizar el proceso de recubrimiento.

| 2. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para salir del modo de
recubrimiento.

3. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.
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4. Activar la limpieza.

5. Iniciar la limpieza.

1 — El proceso de limpieza se realiza
automaticamente.

< @88

6. Paso de limpieza 1:

1 — Se abre la vélvula peristaltica situada
debajo del OptiSpeeder Ay el polvo
fluye del OptiSpeeder A al saco de

polvo.
@ — El proceso ha finalizado al adquirir la
“f' tecla @ el aspecto siguiente.

7. Paso de limpieza 2:

1 — El OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

— El polvo procedente de la cabina se
transporta al saco de polvo.

— El proceso ha finalizado cuando se

visualiza este simbolo

8. Paso de limpieza 3:
1 — Las mangueras de polvo se limpian y el
a polvo es transportado a la cabina.
— El polvo procedente de la cabina se
@ transporta mediante ciclon al saco de
polvo.
— Se limpia la bomba de polvo nuevo.
t — La limpieza "spray to waste" ha
finalizado y se sefaliza con un punto

azul le Of

9. Controlar visualmente la camara interior del
OptiSpeeder, en caso necesario con pistola
de aire comprimido y/o manguera de
limpieza.

10. Limpiar el OptiCenter y la cabina.
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11. Limpiar el ciclén.
— Véase el capitulo "Limpiar el ciclén" en la
pagina 136.
12. La limpieza ha finalizado y se sefializa con

dos puntos azules lsi="s],

13. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para cambiar el area de trabajo
inactiva al modo Standby.

Operacion de limpieza waste (area de trabajo 2)

1. Cambiar al area de trabajo 2.

2. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.

3. Activar la limpieza.
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4. Iniciar la limpieza.

2 — El proceso de limpieza se realiza
automaticamente.

<088

5. Paso de limpieza 1:

o Qooso

2 — Se abre la valvula peristaltica situada
debajo del OptiSpeeder A y el polvo
fluye del OptiSpeeder A al saco de
polvo.
@ — El proceso ha finalizado al adquirir la
® L]
\t/ tecla @ el aspecto siguiente.

6. Paso de limpieza 2:

2 — EI OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

Stopp)
— Las mangueras de polvo se limpian y el
polvo es transportado a la cabina.

El polvo se transporta desde la cabina a
los residuos.

El proceso ha finalizado cuando se

=

o Qoo

=
| |

visualiza este simbolo

7. Paso de limpieza 3:
2 — La limpieza "spray to waste" ha
finalizado y se sefaliza con un punto

azul se]
8. Pararealizar la limpieza completa (incluido
reciclaje), continuar con la limpieza del
ciclén.

coFo

9. Limpiar el cicldn.
— Veéase el capitulo "Limpiar el ciclon” en la
pagina 136.
10. Lalimpieza ha finalizado y se sefializa con

dos puntos azules [ei=te],

11. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para cambiar el area de trabajo
inactiva al modo Standby.

2ca

coEo
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12. El OptiCenter se encuentra en el modo
Standby.

1 2
®
@ S
0. 0.

-@ -@
o B ° b

RPP

Operacion de limpieza spray (controlado manualmente) —
Modo Paralelo

> El proceso de limpieza se realiza, respectivamente, en el area de
trabajo con el tipo de recubrimiento "spray" (con recuperacion).
Este proceso de limpieza describe el proceso de limpieza en el
area de trabajo 1 (Estandar).

> El operador controla esta operacion de limpieza con el objetivo
de lograr unarecuperacién o recoleccion maxima del polvo.

Puede haber méas de 20 kg de polvo en el circuito de polvo.
— Es necesario estimar la cantidad de polvo en el sistema.

— Sise sospecha de la existencia de demasiado polvo en el
sistema, debera supervisar el proceso y dado el caso
interrumpirlo.

En el proceso de limpieza controlado manualmente, el operador

debe parar manualmente el proceso de limpieza
(recoleccién de polvo).

1. Finalizar el proceso de recubrimiento.

2. Mantener pulsada la tecla durante 2
\4 segundos para salir del modo de
recubrimiento.
L C nigh 7 @
°® *®
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3. Colocar el saco de polvo centrado debajo
del OptiSpeeder.

4. Activar la limpieza.

5. Activar la limpieza controlada
manualmente.

6. Iniciar la limpieza.

— El proceso de limpieza se realiza
automaticamente.

7. Paso de limpieza 1:
— Se recoge el polvo.

— Se abre la valvula peristéltica situada
debajo del OptiSpeeder Ay el polvo
fluye del OptiSpeeder A al saco de
polvo.

— El paso de proceso se ejecuta
ininterrumpidamente, hasta que el
operador lo detiene manualmente.
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8. Parar el paso de proceso 1.

9. El proceso ha finalizado y se visualiza el

stop este simbolo .

10. Iniciar el paso de proceso 2.

@
)
T
-]

11. Paso de limpieza 2:
— El OptiSpeeder se limpia y el polvo
procedente del OptiSpeeder se
transporta a la cabina.

— El polvo procedente de la cabina se
transporta al saco de polvo.

— Este paso de proceso se finaliza
\t/ automaticamente.

— El proceso ha finalizado cuando se

=

visualiza este simbolo

12. Paso de limpieza 3:

1 — Las mangueras de polvo se limpian y el
pi polvo es transportado a la cabina.
— El polvo procedente de la cabina se
@ transporta mediante ciclén al saco de
polvo.

— Se limpia la bomba de polvo nuevo.

13. Controlar visualmente la cAmara interior del
OptiSpeeder, en caso necesario con pistola
de aire comprimido y/o manguera de
limpieza.

14. Limpiar el OptiCenter y la cabina.
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15. Limpiar el ciclén.
— Véase el capitulo "Limpiar el ciclon" en la
pagina 136.
16. La limpieza ha finalizado y se sefializa con

dos puntos azules [ei=e],

=
2
o

T
o

17. Mantener pulsada la tecla durante 2
segundos para cambiar el area de trabajo
inactiva al modo Standby.

08
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Limpiar el ciclén

ATENCION

Dafio en el tamiz
Al disparar un chorro de aire a través de la manguera de
transporte, el tamiz puede sufrir dafios.
» Eltamiz debe estar basculado completamente hacia fuera
durante este paso de limpieza.

16. Abrir el ciclén.
17. Girar el interruptor (1) hacia abajo y pulsar
simultaneamente ambos botones (2).

— El ciclén desciende.

18. Sacar hacia fuera lentamente el tamiz y
limpiarla con la pistola de aire comprimido.
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19. Pulsar el botén del ciclon.

— El proceso de limpieza se pone en
marcha.

— La manguera es soplada por impulsos
desde el OptiCenter hasta el ciclon.

20. Girar el embudo del ciclon lentamente para
apartarlo y, al mismo tiempo, limpiarlo con
la pistola de aire comprimido.

21. Pulsar de nuevo el botén del ciclén.
— Se finaliza el proceso de limpieza.

22. Limpiar el interior del ciclén con la lanza de
limpieza.

23. Volver a conectar el tamiz y el embudo al
ciclén.

> iPara méas informacion, véase también el manual del monociclén
EZ05!

Véase el capitulo "Otros documentos aplicables" en la pagina 7.
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Gestion de lotes

La gestion de lotes sirve para el registro del polvo consumido, dividido
por lotes de produccién. Los datos de consumo registrados se actualizan
continuamente y se tratan al final en la pantalla en formato tabular en el
MagicContro 4.0 (CM40).

Teclas de funcion

Bascula + Registrar el peso

s Retirar el peso Tara Poner en la posicion 0
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Activar la bascula en el OptiControl (CM41)

> Requisitos:

— Las informaciones de entrada del lote respectivo se indican en la
pantalla de entrada del MagicControl 4.0 (CM40).

— Lagestion de lotes se inicia en el MagicControl (CM40).

1. Pulsar latecla
X
©

3. Pulsar la tecla (Pulver Mgmt).

2. Pulsar la tecla

— Se muestra la pagina siguiente:

rGema [ 06.08202407:20
?
Sagoctl 3442 [Zeit bis Start RUckgewinnung nach Farbwechsel m
US-Sieb: 140 pm u
; 3460 Verzdgerung Frischpulveranforderung 15 [s]
3402 US-Sieb: 200 um 0
3403 US-Sieb: 250 -300 pm 1 3461 Uberwachung Frischpulveranforderung 0.5 min
3404 US-Mesh: > 500 pm 0

3462 Uberwachung Niveausonde stoppt Pulverkreisiau1.0 min
3405 Ruckgewinnung- Frischpulver siebe?
3406 Zusitzlicher Pulverbehalter 3470 Verhiltnis Rickgewinnung I Frischpulver 100 %
3408 Frischpulversystem extern
3410 Zweites OptiCenter

3411 Schnittstelle SAT

0
0 3471 Nachlauf Sieb 15 [s]
0
0
3412 Betriebsart Handpistolen 0 3482 Reinigung Niveausende ein 1.0 [s]
0
il
0
0

Konfiguration 3481 Reinigung Niveausonde aus 30 [s]

3413 Zusétzliche Rickgewinnung
3414 Niveausonde

3483 Riickgewinnung ein 05 min

3415 Niveausonde analog kapazitiv 3484 Ruckgewinnung aus 20 min

D 3416 WRS-Kit am OptiCenter

Fig. 91: Configuracion — Parametrizacion
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4. Desplazar hacia abajo la lista (Configuracién) con la teclag hasta
el parametro "Bascula”.

5. Tocar la bascula (3425).
— Se muestra la pagina siguiente:

3425 ’Waage

Fig. 92: Activar la bascula

5. Tocar latecla ﬂ
6. Tocarlatecla . 2x sucesivamente.

— Se muestra la pagina siguiente:

@ema [t 08.11.2024 0814

Konfiguration speichern

v X

Fig. 93: Guardar configuracion

140 o indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

7. Guardar la seleccion con la tecla .

— Se muestra la pagina siguiente:

‘ ’Gema 2 [ 06.09.202410:13

Fig. 94: Bascula activada

— Aparece el simbolo en la pantalla principal.
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Registrar la cantidad de polvo

> El registro del peso de las cantidades de polvo se realiza en el
area de trabajo activa, respectivamente.

1. Tocar la tecla .

— Se muestra la pagina siguiente:

Aktiver Batch

Fig. 95: Modo béascula area de trabajo 1

2. Poner polvo nuevo en el cono.

Fig. 96: Poner polvo nuevo en el area de trabajo 1
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3. Registrar el peso con la tecla

— La cantidad de polvo del lote en curso se afiade a la gestion de
lotes.

— Este paso puede realizarse una sola vez o con cada agregacion
de polvo nuevo.

4. Configurar polvo nuevo en el area de trabajo inactiva.

Fig. 97: Poner polvo nuevo en el area de trabajo 2

5. Tocar la tecla en el area de trabajo inactiva del CM41.

— Se muestra la pagina siguiente:

Aktiver Batch

0.00 kg

Fig. 98: Modo béascula area de trabajo 2

6. Tocar latecla

— El peso de la cantidad de polvo se registra previamente en el
MagicControl 4.0 (CM40).

7. Volver a la bascula en el area de trabajo activa.
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Aktiver Batch

99: Modo bascula area de trabajo 1
Limpiar el area de trabajo activa.

— Dependiendo del tipo de recubrimiento, realizar la limpieza
correspondiente para cambiar al area de trabajo siguiente
inactiva:

» Véase el capitulo "Operacion de limpieza (waste) — Modo
secuencial" en la pagina 118.

* Véase el capitulo "Operacion de limpieza (spray) — Modo
secuencial" en la pagina 121.

Después de limpiar, pesar el polvo que queda o recuperado y retirar

del registro de lote en curso con la tecla
Parar el lote en curso en el MagicControl 4.0 (CM41).

Las informaciones de entrada del nuevo lote se indican en la
pantalla de entrada del MagicControl 4.0 (CM40).

Pulsar Inicio en el MagicControl 4.0 (CM40).

— El peso registrado previamente de la cantidad de polvo se incluye
en el nuevo lote.

Registrar el peso de las nuevas cantidades de polvo nuevo con la

o
tecla

— La cantidad de polvo del lote en curso se afiade a la gestion de
lotes.

— Este paso puede realizarse una sola vez o con cada agregacion
de polvo nuevo.

Para un nuevo lote, comenzar en el paso 5 a efectos de registro
previo.

Los lotes registrados se indican en la pagina de sinoéptico del
MagicControl 4.0 (CM40).
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Batch management

o batchy2 shelves 100 g o RAL Y035 L]

20022019 071923 20.02.2019 07:19:44 00:00:21

12022019 071623 12022019 071724 00:0101 oM batch 55 shebves 100 phace RAL 7005 L]
11022019 115842 11.022019 119850 00:00:08 E Batch 45 Shebe 104 e e L “aky
11022009 115604 11022019 115816 000212 1 Batch 45 Shelves 104 pueces. RAL Y008 okg
08.022019 141056  08.02.2019 141326 00230 s Batch 1 Shelves 100 prces RAL UXY “ig
07.02.2019 14:4907  07.02.2010 14:49:46 00009 0127456799 e Shutres 100 preces. RAL 000 g
07022019 144828  07.02.2019 14:48:42 00:00:14 012456799 | Shalven 100 pces RAL 7033 o
07022019 08:17:46  07.02.2019 08:17:47 00:00:01 0123456799 LY Shutvas 100 pueces. RAL 7033 Ok >
07022019 081740 000002 012456789 AR Sheves 100 gl wa. L ok

07.02.2019 0R17:44  07.02.2019 0R17:44 00:00:00 0123456799 AR Shatvs 100 pucen. RAL 7013 okg
07022019 OR1S17  07.02.2019 081742 0w 0123456799 oR Shetves 100 pesces RAL 700 okg
06.022019 0B 1544 06.02 2019 08:15:56 00:00:12 0123456799 o Shebves 100 punces. RAL 01 Wiy

A \4

Fig. 100: Listado cronolégico de los lotes producidos
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Desconectar el OptiCenter OC04 (después de cada
jornada)

Para apagar el sistema de gestién de polvo deben seguirse los siguientes
pasos:

1. Comprobar que todas las piezas estén recubiertas.

2.  Pulsar la tecla [D durante 2 segundos.

— La maéscara Recubrimiento se cierra regresando a la pantalla
principal

— El sensor de control de nivel se apaga
— El vibrador se desconecta
Limpiar el OptiCenter.

Girar la llave de contacto en el CM40 a 0.

5. Girar el interruptor principal a la posicion OFF.

— Lailuminacion interior se apaga
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Mantenimiento / reparacion

ATENCION

Modificaciones y alteraciones por cuenta propia

Por razones de seguridad, se prohibe realizar cualquier tipo de
modificacidn o alteraciéon por cuenta propia en el producto; en su

caso, el fabricante quedara exonerado de cualquier
responsabilidad en relacién a los dafios derivados.

> Una limpieza y un mantenimiento peridédicos y meticulosos
prolongan la vida atil del producto y aseguran una calidad de
recubrimiento homogénea durante mas tiempo.
— Las piezas que haya que sustituir durante el mantenimiento
estan disponibles como piezas de recambio. Estas piezas se
encuentran en la lista de piezas de recambio correspondiente.

ATENCION

Por razones de seguridad, se prohibe realizar cualquier tipo de
modificacién o alteracion por cuenta propia en el producto; en su
caso, el fabricante quedara exonerado de cualquier
responsabilidad en relacién a los dafios derivados.

> Una limpieza y un mantenimiento periédicos y meticulosos
prolongan la vida atil del producto y aseguran una calidad de
recubrimiento homogénea durante mas tiempo.
— Las piezas que haya que sustituir durante el mantenimiento
estan disponibles como piezas de recambio. Véase el capitulo
"Lista de piezas de recambio” en la pagina 161.

Generalidades

El producto se ha disefiado de modo que solo requiere un mantenimiento
minimo.
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Mantenimiento del OptiCenter

Plan de mantenimiento

Los componentes o los modulos siguientes estan sujetos a un plan de
mantenimiento:

Actividad Medio auxiliar _ Intervalo

1 Piezas neumaticas, valvulas Comprobar si hacen - 1 x diariamente
peristalticas ruido inusuales
2 Laterales, camara interior controlar y limpiar si Pistola de aire 1 x diariamente
hay restos de polvo
3 Inyector anular (Airmover) limpielo Disolvente 1x
mensualmente
4 Placa de fluidizacion en el Control de funcion - 1 x anualmente
OptiSpeeder Optico
Los manguitos de todas las sustituir - 1 x anualmente
5 . NP
valvulas peristalticas DN15
6 Placa de fluidizacion sensor de sustituir - 1 x anualmente
nivel
7 Elemento de filtro, valvulas de sustituir - 1 x anualmente
retencion inyectores
8 Mangueras y valvulerias comprobar - 1 x anualmente
9 Comprobar si todas las estan firmemente - 1 x anualmente
conexiones roscadas y de bornes asentadas
Manguito de la valvula peristaltica  sustituir - Cada 2 afios
10 ; :
(vaciado OptiSpeeder)

B>

Los intervalos indicados se basan en un funcionamiento de
8 horas al dia.

La vida util de los componentes depende en gran medida de la duracién
del funcionamiento, de la calidad del polvo y de la calidad del suministro
del aire.

Comprobar si hay ruidos inusuales

Durante el funcionamiento de la maquina, preste atencion a ruidos
inusuales. Al momento que se produzca un ruido inusual, pare la
maquina de inmediato. Comprobar los componentes en la fuente que
produce el ruido.

Si no se puede determinar una causa inequivoca, péngase en
contacto con el servicio técnico de Gema.

Mantenimiento del panel de mando

El panel de mando no necesita mantenimiento. Sin embargo, pueden ser
necesarios los siguientes trabajos:

—  Limpieza de la pantalla si est4 sucia.
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— Recalibracién de la pantalla capacitiva si no reacciona
correctamente a las pulsaciones.

Pantalla sensible al contacto

Si esta sucia:

ATENCION

Los objetos punzantes, afilados o los liquidos causticos pueden
dafiar la pantalla
Para limpiar la pantalla
» No utilizar objetos punzantes o afilados (p. €j., cuchilla).
» No utilizar limpiadores agresivos 0 abrasivos ni tampoco
disolventes.
» Evite que entren liquidos en el panel de mando (peligro de
cortocircuito) o que éste se dafie
» Limpiar la pantalla con un pafio limpio, suave y humedo.

Bateria

La bateria montada esta disefiada para alimentar el reloj de tiempo real
no necesita mantenimiento y para un tiempo de alimentacion en estado
sin tensién, cumpliendo con las condiciones ambientales, normalmente
de 10 afios a 25 °C (77 °F).

Piezas de desgaste

Las piezas sujetas a desgaste que se sustituyen durante el
mantenimiento se pueden adquirir individualmente (véase la lista de
piezas de recambio).

Inspeccion periodica
La inspeccion periddica incluye la comprobacién de todos los cables de
conexion y mangueras.

Si se encuentran dafios en los cables o las mangueras, las piezas
afectadas deben sustituirse inmediatamente.

Todos los conectores deben estar bien apretados.
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Trabajos de reparacion

[

Si se produce un fallo o un problema de funcionamiento en el producto,
debera ser revisado y reparado por un centro de servicio técnico
autorizado de Gema. Las reparaciones solo pueden ser realizadas por
personal especializado.

A causa de intervenciones inadecuadas pueden producirse riesgos
notables para el usuario o el sistema y en el caso de posibles dafios se
pierde cualquier derecho a garantia.

Reparaciones
Para las reparaciones debe contactar con el Soporte Técnico de Gema.

ATENCION

Destruccion del panel de mando

El panel de mando debe abrirlo, exclusivamente, el fabricante o
unainstancia apoderada por él.

» El panel de mando solo debe funcionar con la carcasa totalmente
cerrada.

Para el transporte debe utilizarse el embalaje correspondiente.

Tarjeta SD — Copia de seguridad de los datos

Los contenidos de la tarjeta SD pueden guardarse en otro medio para
poder volver a copiarse si se dafia la tarjeta o se pierden datos.
Encontrara mas informacion al respecto en el Manual de la tarjeta SD.

Algunos sistemas operativos no muestran algunos archivos. Este
es el caso, p. €j. del archivo "autoexec.bat".
— Al copiar los datos debe asegurarse que todos los datos sean
visibles y se copien.
— En caso de duda, péngase en contacto con el servicio interno
de TI.

Insercion de la tarjeta SD: Véase el capitulo "Tarjeta SD" en la pagina 58.
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Resolucion de problemas

Mensajes de error

Cuando se produzca algun error en la central de gestion de polvo,
aparecera un mensaje de error en letras rojas en el display.

1
3
4
5
6

2

Cabina no disponible

Ninguna autorizacién para limpieza, ejes X no en la posicion
de limpieza

Fallo de tamiz o desconectado
No hay polvo

Sin polvo nuevo

Circuito de polvo parado

El sensor de nivel no detecta polvo

Antes de continuar con otros procesos se deben eliminar las causas de
estos errores (véase también la guia de resolucién de problemas).

Una vez eliminado el error, volvera a aparecer la pantalla de inicio.
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Guia de resolucion de problemas

Averia

Causa

Solucién

Sin aspiracién en el
OptiCenter

Modo de servicio incorrecto
seleccionado

Seleccione el modo de servicio
correcto

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

La tapa de aire de escape no
se mueve

Controlar su movilidad o
sustituirla

Sin funcién AirMover en el
OptiSpeeder

Inyector anular obstruido o
sucio

limpielo

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

Funcion AirMover
insuficiente en el
OptiSpeeder en el modo de
limpieza

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula no
conmuta:

— Defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

No hay fluidizacién o
insuficiente en el
OptiSpeeder

Regulador de aire comprimido
mal ajustado

ajustar la presion
correspondiente

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

Regulador de aire comprimido
sucio o defectuoso

Limpiar y dado el caso
sustituirla

Placa de fluidizacion obstruida

sustituir

Restos de polvo en labomba
de polvo fresco después de
lalimpieza

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

Vélvula(s) peristéltica(s)
defectuosa(s) (lado posterior
0OC)

Sustituir el manguito

Restos de polvo en labomba
de recuperacion después de
lalimpieza

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

Valvula(s) peristaltica(s)
defectuosa(s) (lado posterior
0C)

Sustituir el manguito

Valvula peristaltica defectuosa
(monociclén)

Sustituir el manguito

Ninguna limpieza o
insuficiente de las
mangueras de polvo

La valvula correspondiente del
conjunto de valvula esta
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla
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Averia

Causa

Solucién

Vaciado insuficiente del
OptiSpeeder durante la
limpieza

La valvula correspondiente del
conjunto de vélvula esté
defectuosa o sucia

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumatico")
dado el caso sustituirla

Valvula peristéltica defectuosa

Sustituir el manguito

Fallo completo en la
expulsiéon de polvo en modo
de funcionamiento de
recubrimiento

Placa de fluidizacién sensor de
nivel sucia:

— Regulador de presién
defectuoso o ajustado
incorrectamente

— Valvula de
estrangulacién del
sensor de nivel
defectuoso o mal
ajustado

ajustar la presion
correspondiente

No se cumple la funcién
booster opcional

Controlar la funcién en la salida
correspondiente (véase
también "esquema neumético")
dado el caso sustituirla

Limpiar o sustituir la
electrovalvula correspondiente

Fluye polvo del OptiSpeeder
durante la limpieza

Omisién de la junta de tapa o
defectuosa

Colocarla o sustituirla

Superficie de junta dafiada

alisar o reparar con adhesivo
de metal liquido

Sin funcion AirMover o bien
insuficiente

Véase mas arriba

Sin transporte de polvo del
OptiSpeeder

OptiSpeeder vacio:

Sensor de nivel cubierto de
polvo

Abrir la tapa frontal y de
servicio del OptiSpeeder:

— Limpiar el sensor

— Reajustar la sensibilidad
del sensor

— Comprobar la
fluidizacion del sensor;
en caso necesario,
aumentar la presion del
aire de fluidizacién

— Retirar la manguera de
aire de fluidizacion y

revisar
Sensor de nivel defectuoso sustituir
Cable defectuoso sustituir

Vibrador defectuoso

Guardamotor Q6 activado

Desmontar el pequefio panel
de mantenimiento y pulsar el
guardamotor. Contactar con el
Centro de Servicio Gema si se
dispara de nuevo

Vibrador defectuoso

sustituir

Cable roto

sustituir
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Averia

Causa

Solucién

Problema de transporte
bomba de polvo
recuperacion

La bomba de polvo no
funciona correctamente

— Bomba defectuosa

— Véase el manual de
instrucciones de
OptiFeed PP..

— Manguera obstruida

Comprobar el sistema de
recuperacion

— Controlar el sensor de
nivel (véase mas arriba)

— Comprobar si el embudo
del ciclén presenta
crateres de polvo

— Contactar con el Centro
de Servicio de Gema

Sobrepresién de labomba
de polvo de recuperacion

La bomba de polvo se detiene

— Manguera obstruida o
conectada
incorrectamente

Comprobar el sistema de
recuperacion o conectarlo
correctamente

— Sensor de sobrepresion
de la bomba de polvo
OptiFeed PP..
defectuoso

Sustituir (véase también el
manual de instrucciones de
OptiFeed PP..)

Fallo de la bateria de
valvulas

Fusible automatico (F7)
activado, el control pasa al
modo Standby

Comprobar fuente de
alimentacion 24 VDC (G4)

Comprobar en el fusible
automatico si estan iluminados
los 4 diodos en verde

—  Si estan iluminados uno
0 mas diodos,
reposicionar el canal
correspondiente o
reiniciar

Fusible Fxx defectuoso

Fusible calibrado (1 AT) en el
modulo WAGO Al defectuoso,
el control pasa al modo
Standby

Sustituir fusible o, en caso
necesario, contactar con el
Centro de Servicio Gema

Aviso de reposicién de
polvo en el OptiSpeeder

Aviso de reposicion de polvo,
lampara de destellos activa

Comprobar el saco de polvo,
de lo contrario puede
producirse una falta de polvo

Falta de polvo en el
OptiSpeeder

Saco de polvo vacio; la
cadena se detiene; faro
rotativo intermitente activo

Cambiar saco de polvo

Fallo del bus CAN

No existe comunicacién con
CM40/CM41

Conectar control de nivel
superior CM40/CM41

Usuario bus CAN defectuoso

Contactar con el Centro de
Servicio de Gema
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Puesta fuera de servicio /
almacenamiento

Puesta fuera de servicio

1. Terminar el recubrimiento

2. Apagar la unidad de control

> Los ajustes para alta tension, salida de polvo y aire de limpieza
del electrodo quedan almacenados.

En caso de parada durante varios dias

1. Desconectar el enchufe de red

2. Limpiar las pistolas, componentes para el transporte de polvo
(véase al respecto el manual de instrucciones correspondiente).

3. Desconectar el suministro principal de aire comprimido

Condiciones de almacenamiento

Tiempo de almacenamiento

Las componentes metdlicas y los componentes electrénicos se pueden
almacenar durante un tiempo ilimitado si se cumplen las condiciones
fisicas. Los componentes de elastdmero montados (manguito de la
valvula peristéltica, juntas téricas, etcétera), por el contrario, pueden
volverse quebradizos con el tiempo y romperse al ser sometidos de
nuevo a esfuerzos.

Posicidon de almacenamiento

Por motivos de seguridad, el producto debe almacenarse en posicion
vertical.
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Espacio necesario

El espacio necesario se corresponde con el tamafio de los componentes
mas el embalaje.

La capacidad de carga del suelo debe ser de 500 kg/m2 como minimo.

No existen requisitos especiales en cuanto a la distancia de los equipos
vecinos

Condiciones fisicas

El equipo debe almacenarse en el interior de un edificio seco y a una
temperatura situada entre +5 y +40 °C. Preferentemente en un lugar
seco, fresco y oscuro.

No exponer a la radiacién solar directa.

Peligros

En caso de almacenamiento correcto, no existe riesgo para las personas
y el medio ambiente.

Mantenimiento durante el almacenamiento

Plan de mantenimiento

No es necesario ningun plan de mantenimiento.

Tareas de mantenimiento

En caso de almacenamiento prolongado deben realizarse inspecciones
visuales periddicas.

Almacenamiento y transporte del panel de
mando

ATENCION

Luz UV
Laluz UV vuelve fragiles los plasticos. Este envejecimiento
artificial reduce la vida util del panel de mando.
» El panel de mando debe protegerse de la luz solar directa u otras
fuentes de rayos UV.
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ATENCION

Peligro de cortocircuito

Si hay oscilaciones climaticas (temperatura ambiente o humedad
ambiental) puede condensarse la humedad sobre o dentro del
panel de mando. Mientras el panel de mando tenga condensacion
existe peligro de cortocircuito.

» El panel de mando no debe conectarse nunca con condensacion.

» Si el panel de mando tiene condensacion o esta expuesto a
oscilaciones climéticas, debe dejarse atemperar a la temperatura
ambiente antes de ponerlo en marcha.

» El panel de mando no debe exponerse al calor directo de los
calefactores.

Para el transporte y almacenamiento del panel de mando deben
cumplirse las condiciones ambientales.

La temperatura ambiente max. para el almacenamiento y transporte no
debe superar el valor especificado:

Condiciones climéaticas ambientales

795 - 1080 hPa

Presion de aire (servicio) max. 2000 m s. n.d.m

Temperatura (servicio) +10 — +40 °C (+50 — +104 °F)

Temperatura (almacenamiento

/ transporte) -20 -+ 60 °C (-4 — +140 °F)

Humedad del aire Humedad ambiental relativa 10-95 %

Condensacion Sin condensacion

El panel de mando es robusto, pero los componentes integrados en él
son sensibles a las sacudidas y/o golpes fuertes.

Por lo tanto, el panel de mando debe protegerse contra cargas
mecénicas fuera del uso previsto.

El panel de mando solo debe transportarse en un embalaje
correspondiente y transportarse correctamente embalado.
Antes de la nueva puesta en marcha

Durante el almacenamiento y transporte con climatologia fria y cuando
haya diferencias de temperatura extremas debe cuidar de que no se
precipite la humedad sobre ni dentro del dispositivo (condensacién).

Cuando hay condensacion, el dispositivo debe conectarse cuando esté
completamente seco.
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Introduccion

Cualificacion del personal

El propietario o el usuario deben encargarse de la eliminacion del
producto.

Para la eliminacién de grupos constructivos que no hayan sido
producidos por Gema deben seguirse las instrucciones relevantes
contenidas en las documentaciones de los otros fabricantes.

Normas para la eliminacion

El producto debe desmontarse y eliminarse correctamente al final
de su vida util.

» La eliminacion debe realizarse de conformidad con las leyes,
directivas y normativas medioambientales nacionales y
regionales vigentes.

Materiales

Los materiales deben separarse por grupos de materiales y deben
entregarse en los correspondientes puntos de recogida.

Desmontaje de los grupos constructivos

A ADVERTENCIA

Componentes bajo tension eléctrica
Muerte por descarga eléctrica en caso de contacto

» La seccion eléctrica debe ser abierta exclusivamente por técnicos
cualificados y autorizados

» Observar los simbolos de seguridad

1. Desconectar la red eléctrica y las lineas de alimentacién.
2. Retirar todas las cubiertas del producto.

El producto esté listo para el desmontaje.
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Peligro de explosion de la bateria de litio

Si se realiza un manejo inadecuado existe peligro de explosién
debido a la bateria de litio montada en el panel de mando.

» Eliminar el panel de mando correctamente.

' Enviar los materiales al circuito local de materiales.
Los paneles de mando que se retiren de servicio deben
L eliminarse correctamente segln las prescripciones localmente
vigentes.
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Lista de piezas de recambio

Pedido de piezas de recambio

Cuando se realice un pedido de piezas de recambio para el producto,
deberan incluirse los siguientes datos:

—  Modelo y nUmero de serie de su producto

— Referencia, cantidad y descripcidn de cada pieza de recambio

Ejemplo:

—  Modelo Central de gestidn de polvo OptiCenter All-in-One OC11
Numero de serie 1234 5678

— Referencia 203 386, 1 unidad, abrazadera — @ 18/15 mm

Al efectuar pedidos de cables o mangueras debe indicarse siempre la
longitud necesaria. Las referencias de materiales de recambio
suministrados en metros lineales se encuentran siempre marcadas con
un *,

Las piezas sujetas a desgaste estan siempre marcadas con #.

Todas las dimensiones de las mangueras de plastico se indican con el
diametro exterior y con el didmetro interior:

Ejemplo:

@ 8/6 mm, 8 mm de diametro exterior / 6 mm de diAmetro interior

A ADVERTENCIA

Uso de piezas de recambio no originales Gema

Si se usan piezas de recambio no originales no se garantizara la
proteccion contra explosiones. En el caso de posibles dafios se
pierde cualquier derecho a garantia.

» jUtilizar anicamente piezas de recambio originales Gema!
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OptiCenter OC11

1 Panel tactil de 7", completo (véase también el esquema eléctrico adjunto) 1015525
Tarjeta SD para la posicion 1 (no ilustrada) ;s)gtc)lggo
Unidad de control de pistola OptiSpray (CG26-CP) — completa, véase el

2 manual de instrucciones correspondiente (Véase el capitulo "Otros
documentos aplicables" en la pagina 7.)

3 Sistema neumatico: véase la lista de piezas de recambio correspondiente

4 OptiSpeeder — véase la lista de piezas de recambio correspondiente

5,6 Suministro de polvo — véase la lista de piezas de recambio correspondiente

7 Fluidificacion del regulador de presién - completo 1012742

Fig. 101: OptiCenter OC11

162 e indice de contenidos OptiCenter All-in-One OC11



e 00 1124 Gema

Carro conico

1 Cono 1027181
2 Soporte de goma — @ 20x25 mm, M6/21 mm (3 piezas) 237051
3 Motor de vibracion — 220-240 V 1009981
4 Interruptor de proteccion, 4 pin 206466
5 Célula de carga** 1026567
6 Casquillo de tapa 1005245
7 Acoplamiento ciego GEKA 1002405
8 Acoplamiento GEKA — 3/4" 254339
9 Tapa 1007177

** gpcional (carro cénico con escalas)

7

f

Fig. 102: Carro coénico
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Unidad de fluidizacion/aspiracion

Unidad de fluidizacién-aspiracion — 828 mm, completa 1027638
1 Conector — DN5,0-1/8" 200859
2 Angulo - 1/8"-1/8" 253733
3 Boquilla de paso — 1/8"-1/8" 200930
4 Apertura — 0,3 mm 338303
5 Junta térica — 14x1.5 mm (2x) 263486 #
6 Junta térica — 822.1x1.6 mm (2x) 233340 #
7 Elemento de base 1005327
8 Anillo de fluidizacion 1005330

# Pieza de desgaste

Fig. 103: Unidad de fluidizacidn-aspiracion
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OptiSpeeder — completo

Contenedor 36P — completa, véase la lista de piezas de recambio

1 correspondiente
2 Valvula peristaltica DN15 — completa 1018025
3 Tornillo — M4x35 mm 237965
4 Soporte inigiador — completo, véase la lista de piezas de recambio

correspondiente
5 Junta térica — 21x3 mm (4x) 214981
6 Tapon OS 1026463
7 Tapa sin tamiz — completo, véase la lista de piezas de recambio

correspondiente
8 Tornillo cabeza cilindrica — M6x30 mm — 6kt 216445
9 Cierre — completo 1018036
10 Tornillo cabeza cilindrica — M6x20 mm — 6kt 216429
11 Valvula peristaltica DN32 G 1%," 1007648
12 Angulo para atornillar G ¥2" 254029
13 Tornillo prisionero M6x10 mm — 6kt 234931

# Pieza de desgaste

Fig. 104: OptiSpeeder — completo
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Contenedor — completo

1 Placa de fijacion 1024272

2 Junta plana 1024276

3 Placa fluidificadora de suelo — completa 1024273 #
4 Junta térica — 840x3 mm (1x) 225053 #
5 Pieza de conexion 1007571 #
6 Junta térica — 33x3 mm (1x) 244252 #
7 Tornillo cabeza cilindrica — M6x20 mm — 6kt 216429

8 Junta plana Frame 1024281

9 Bisagra 1018024
10 Tornillo avellanado — M6x50 mm — 6kt 1002954

# Pieza de desgaste

Fig. 105: Contenedor — completo
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Tapa sin tamiz — completo

1 Tapa sin tamiz

2 Junta — 266.07x5.34 mm 1018069 #

# Pieza de desgaste

/;\
~

Fig. 106: Tapa sin tamiz — completo
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Soporte iniciador - completo

1 Junta plana — @47,5x1 mm 1007639 #
2 Placa de fluidizacion — g44x4 mm 1005646 #
3 Soporte del sensor 1005644
4 Conexién aérea del iniciador 1005544
5 Junta térica — g34x2 mm (1x) 1003151 #
6 Acoplamiento en codo 1009941
7 Interruptor de proximidad PNP 1002436
8 Tornillo — M5x12 mm 239941
# Pieza de desgaste
R
(&
(s)
\/1-1\‘ i a
.’Q/;

D

Fig. 107: Soporte iniciador - completo
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OptiCenter — sistema neumatico

Compuerta de cierre — completa (incl. pos. 1.1) 1006445

1.1 Bloque motor giratorio neumatico — completo 1006444
Aire de escape Waste — completo, véase la lista de piezas de recambio

2 correspondiente
3 Placa de valvula — completo, véase la lista de piezas de recambio
correspondiente
4 Distribuidor valvula P - completo, véase la lista de piezas de recambio
correspondiente
5 Distribuidor de aire comprimido — completo, véase la lista de piezas de
recambio correspondiente
Valvula de bola — 1 «A/1 »| con palanca manual 1006065
7 Presostato — 1 a 10 bar 233757
8 OptiFeed PP07 — véase el manual de instrucciones correspondiente (Véase el
capitulo "Otros documentos aplicables" en la pagina 7.)
9 Aire de escape Recovery — completo, véase la lista de piezas de recambio

correspondiente

Fig. 108: OptiCenter — sistema neumatico
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Aire de escape Waste — completo

1 Arco de salida de aire 60° 1026437
2 Toma DN32 1026430
3 Manguito de conexion DN32 1026438
4 Airmover NW40 1008066
5 Junta térica — 36x2 mm (1x) 252859
6 Junta térica — @37.77x2.62 mm (1x) 255319
7 Tornillo cabeza cilindrica M6x16 mm — 6kt 216410
8 Tornillo cabeza cilindrica M6x20 mm — 6kt 216429
9 Angulo de atornillado GY4 254029
10 Valvula peristéltica DN32 G1Y4, véase la lista de piezas de recambio

correspondiente

# Pieza de desgaste

8
2 1

Fig. 109: Aire de escape Waste — completo
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Aire de escape Recovery — completo

1 Arco de salida de aire 60° corto 1026457
2 Arco de salida de aire 90° corto 1026456
3 Toma D32-0S 1026430
4 Toma QV DN32 1026454
5 Manguito de enjuague DN32 1026453
6 Anillo de fijacion 1007574
7 Airmover NW40 1008066
8 Valvula per!stéltica DN15 - completo, véase la lista de piezas de recambio
correspondiente
9 Junta térica — 836x2 mm (1x) 252859
10 Junta térica — g40x3 mm (3x) 225053
11 Tornillo cabeza cilindrica M8x45 mm — 6kt 163923
12 Tornillo cabeza cilindrica M6x16 mm — 6kt 216410
13 Tornillo cabeza cilindrica M6x20 mm — 6kt 216429
14 Tornillo cabeza cilindrica M6x25 mm — 6kt 216437
15 Angulo de atornillado GY4 254029
16 Valvula peristaltica DN32 G1Y%, véase la lista de piezas de recambio

correspondiente

# Pieza de desgaste
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Fig. 110: Aire de escape Recovery — completo
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Aire de escape Airmover Waste — completo

1 TuboenY 1012717

2 Boquilla de manguera - G1 ¥4 1012718

3 Abrazadera de manguera — g35x50 mm 221376

4 Valvula mariposa— 1 % -1 % 1022314

5 Valvula per?stéltica — DN32 completo, véase la lista de piezas de recambio
correspondiente

6 Manguera de polvo — g40x48 mm 1005371

# Pieza de desgaste

Fig. 111: Aire de escape Airmover Waste — completo
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Valvula peristaltica — completo

A Valvula peristéltica DN15 — completa 1018025

1 Tapa del silenciador DN15 1018027

2 Junta térica — g19x2 mm (1x) 208264

3 Tornillo — g5x26 mm 1006263

4 Valvula peristéaltica DN15 1018044

5 Manguito de conexiéon DN15 1018028

B Valvula peristéaltica DN15 — premontada 1018044

1 Anillo de zona de prensa DN15 1006262

2 Junta térica — #32x1.5 mm (2x) 1006264

3 Vivienda DN15 1006260

4 Manguito DN15 1006256 #

5 Angulo de atornillado GY4 265691

C Valvula peristéaltica DN32 — completa 1007648

1 Tornillo cabeza cilindrica — M8x20 mm — 6kt 216496

2 Manguito de manguera — DN32 1007647 #
# Pieza de desgaste

A

Fig. 112: Valvula peristaltica DN15 — completa
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Fig. 113: Valvula peristaltica DN15 — premontada

Fig. 114: Valvula peristaltica DN32 — completa
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Distribuidor de aire comprimido

1 Bobina de vélvula - 24VDC 1005119
2 Electrovalvula — 3/4", NW18 sin bobina 1005121
3 Mandmetro — 0 a 10 bar 1010964
4 Regulador de presiéon/unidad de filtro — 0,5 a 8 bar 1006547

Fig. 115: Distribuidor de aire comprimido
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Distribuidor P — completa

1 Embocadura — g17-1/2" 223069

2 Racor adaptador en codo — 1/8"— 1/8" 237604

3 Codo de enroscar — 1/2" 1005493
4 Boquilla de paso — 1/4", — 1/8" 1020052

5 Bobina de valvula - 24VDC 1005119 #
6 Electrovalvula — DN13.5 sin bobina 1005120

7 Manometro — 0 a 10 bar 259179

8 Regulador de presion — 0,5 a 10 bar 259187

# Pieza de desgaste
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Fig. 116: Distribuidor P — completa
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Placa de valvula — completo

1 Bateria de valvulas — 16 vias 1027640
2 Tornillo cabeza cilindrica — M4x12 mm — 6kt 216275
3 Filtro de vacio — Inline 1019437
4 Tornillo cabeza cilindrica — M5x16 mm — 6kt 216356
5 Valvula antirretorno — g08-g08 1005575
6 Mandmetro — 0 a 10 bar 259179
7 Regulador de flujo — 1/81 — 1/8A 1002127
8 Regulador de presién — 1/4" 0.5 a 10 bar 264326

Fig. 117: Placa de véalvula — completo
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Equipamiento

1 Manguera polvo — ¢8.1/4.5, POE-83 1005454 #
2 Tubo de aspiracién — completo 1026426
3 Tapon de admision - completo 1027606
4 (Ilﬂoljrlrteizc's:ggor:dsi‘\;vri]ttceh — completo, véase la lista de piezas de recambio 1025600
5 Tubo de plastico — g4/2,7SW, PA 1012710
6 Tubo de plastico — g6/4SW, PUR 103144
7 Soporte CG 1024244
8 Tornillo — M4x12 mm, 6rd 1026412
9 Tornillo — M5x12 mm, 6kt 257052
OptiSpray (CG26-CP) — completa, véase el manual de instrucciones
10 correspondiente

(Veéase el capitulo "Otros documentos aplicables" en la pagina 7.)

# Pieza de desgaste

Fig. 118: Equipamiento
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MultiColor switch — completo

1 Manguito de union 1025013

2 Boquilla de conexion CG26 1025594

3 Junta térica — @5x1.5 mm, NBR70 (1x) 241334 #
4 Junta térica — g7x2 mm, NBR70 (1x) 261904 #
5 Junta térica — g10x1.5 mm, NBR70 (1x) 1002588

6 Boquilla roscada — g4 mm 1025674

7 Boquilla roscada — g6 mm 1025007

8 Junta térica — g4x2 mm, NBR70 (2x) (no se muestra) 1004731 #
9 Junta térica — 85x2 mm, NBR70 (1x) (no ilustrada) 1024989 #

# Pieza de desgaste

Fig. 119: MultiColor switch — completo
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Contenedor de polvo PH100

Contenedor de polvo PH100-OC- completa 1008303
1 Contenedor de polvo PH100-OC 1008315
2 Amortiguador de goma 1011496
3 Rodillo de carro 1011494
4 Cubierta PH100 1011497
5 Tapa — completa 1011642
6 Casquillo de cubierta 1011499
7 Tapa sensor de nivel 1007 178
8 Acoplamiento ciego GEKA 1002405
9 Acoplamiento GEKA - 3/4" 254339
10 Conexién de manguera — 240 mm 1011492
11 Manguera espiral — g40/47 mm 100048*
12 Tornillo — M6x12 mm-— 6kt 244406
13 Contratuerca — g40x28xM8 mm 1008285
14 Angulo — 1/8"-1/8" 237604
15 Conector — NW5-1/8" 237272
16 Placa fluidificante PH100 1006017
17 Perfil de goma 1007172*
18 Tornillo avellanado con hexagono interior — M6x50 mm 1002954
19 Empufiadura 1006013

* Especificar la longitud

Fig. 120: Contenedor de polvo PH100

-
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Contenedor de polvo PH6E0

Contenedor de polvo PH60-OC- completa 1008 171
1 Contenedor de polvo PH60-OC 1008 313
2 Empufiadura 1006013
3 Contratuerca — g40x28xM8 mm 1008285
4 Tapa — completa 1011642
5 Tapa sensor de nivel 1007178
6 Casquillo de cubierta 1011499
7 Tornillo — M6x12 mm-— 6kt 244406
8 Acoplamiento ciego GEKA 1002405
9 Acoplamiento GEKA — 3/4" 254339
10 Manguera espiral — g40/47 mm 100048*
11 Conexion de manguera — g40 mm 1011492
12 Cubierta PH60 1011498
13 Placa de fluidizacion PH60-OC 1006012
14 Perfil de goma 1007172*
15 Tornillo avellanado con hexagono interior — M6x50 mm 1002954
16 Angulo — 1/8"-1/8" 237604
17 Conector — NW5-1/8" 237272

* Especificar la longitud

Fig. 121: Contenedor de polvo PH60
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Sensor de nivel LCO1

1 Sensor de nivel LCO1 — completo 1006089
2 Junta térica — 238 x 4 mm (1x) 239151 #
3 Tubo de plastico — g6/4SW, EVA AS 1001973*
4 Cable de conexién - completo 1009005

# Pieza de desgaste

* Especificar la longitud

Fig. 122: Sensor de nivel LC0O1
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