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Normas de seguridad

1. El control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3 no deberia ponerse en marcha
sin haber leido atentamente este Manual de instrucciones.
La manipulacion o el funcionamiento inexperto del control PRC 3 podrian provocar
accidentes u errores de funcionamiento y/o estropear el equipo.

2. {ATTENCION! La fuerza del motor del reciprocador es muy superior a la de cual-
quier persona!
Todos los ejes deben ser inaccesibles durante el funcionamiento (véanse las normas de
seguridad locales).
Si el control del reciprocador se desactiva, el carro puede descender lentamente hasta
el punto cero, lo que también ocurre al parar completamente el carro. Por ello, es
importante no situarse nunca debajo de dicho carro!

3. Las conexiones de los enchufes entre el control del reciprocador PRC 3, la unidad de
alimentacion y el reciprocador sélo deben desconectarse cuando el control del recipro-
cador esta apagado.

4. Los cables de conexién entre la unidad de alimentacién y el reciprocador deben estar
dispuestos de tal modo que no puedan resultar danados durante el funcionamiento del
eje.

Siga las normas de seguridad locales.

5. El'limite maximo de carrera no puede exceder de la altura del reciprocador. Si se
indica un limite maximo de carrera incorrecto (demasiado elevado), ello podria estro-
pear el reciprocador y/o la cabina.

6. Cuando se esté reparando el reciprocador, el control del reciprocador PRC 3 vy la unidad
de alimentacion deben estar desconectados de la red, segun lo indican las normas de
seguridad locales.

Editado 01/97
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Datos técnicos

Control del reciprocador PRC 3

Numero de ejes por modulo :

Numero de ejes por unidad de control :

Maximo de programas disponibles :

Altura méax. de carrera (tedrica) :
Error de posicionamiento :
Velocidad maxima :

Velocidad minima :

Aceleracion :

Seleccién de la gama de voltajes :

Tolerancias de voltaje :
Frecuencia :

Fusibles :

Consumo de energia :

Temperaturas de funcionamiento :

Temperaturas de almacenamiento :

Tipo de proteccion :

Anchura :
Profundidad :
Altura :
Peso :

Dimensiones :

1

1

64

9.999 m

<Tmm

0.6 m/s

0.05 m/s

1.5 m/s?

100 V*, 110V, 120V, 200 V*, 220V, 230 V, 240 V
(*Es necesario introducir cambios en la
configuracién de la alimentaciéon de PS 1).
+10 %

48 - 62 Hz

100-120V: F1, F2 = 10 A (lento), F3 = 500 mA
200-240V :F1, F2 =5 A (lento), F3 = 250 mA

30 W
(Unidad control PRC 3 sin unidad alimentacion)

entre 0 °Cy +40 °C
entre -20 °Cy +70 °C
IP 54

425 mm

270 mm

88 mm
6.2 kg

PRC 3 -CC
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1. Control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3

{ATENCION! : Lea completa y atentamente este manual de instrucciones antes de
poner en marcha la unidad de control del reciprocador y el recipro-
cador.

Vista anterior

PRC 3

0
O F - 1 vnft/imlc ‘ 1
—

1 2 3

1. Campos de pantalla
2. Teclas de entrada
3. Interruptor de la red (APAGADOQO)

Figura 1.

1.1 Caracteristicas especiales

El control del reciprocador PRC 3 se ha disenado para utilizar las Ultimas tecnologfas
y para que lo programe el usuario.

El nuevo software operativo del PRC 3 simplifica la programacion, mejora la vision
general y es facil para el usuario.

e Programacion sencilla y claramente dispuesta mediante niveles de programacion
facil para el usuario.

e 64 programas diferentes (posiciones de procedimiento).

e Control manual mediante el teclado o externamente con una senal de control
digital.

e Modulo de sincronizacién integrado.

e Todos los movimientos del eje son libremente programables.

e Configuracion sencilla mediante parametros del sistema.

e (Colocacioén precisa - Tmm

e Hardware disponible en versiones con alojamiento o en bastidor.
e Voltajes de entrada - 100, 110, 120, 200, 220, 230y 240 V

ATENCION! : La tecla del campo de entrada debe accionarse iunicamente con las
yemas de los dedos y, en ningun caso, con las uiias ni con objetos
duros.

PRC 3 -CC |
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1.2 Sistema de control de eje con PRC 3

El sistema completo de control de eje consta del control del reciprocador de la
pintura en polvo PRC, de la unidad de alimentacién PRP 1y del reciprocador ZA 1
con servomotor de CC.

La unidad de alimentacion PRP 1 recibe el voltaje y la senal de control directamente
de la unidad de control del reciprocador PRC.

La unidad de alimentaciéon PRP 1 se ocupa del control de la velocidad por medio de
la retroalimentacion del tacogenerador. Ello garantiza una producciéon de dindmica
de torsion 6ptimamente ajustada en toda la gama de velocidades, hasta la parada
absoluta. El control del reciprocador PRC se sitlia en un nivel jerarquico superior,
como el control de la velocidad, y permite un ajuste exacto de la posicion del carro
al evaluar la senal procedente del generador de impulsos incrementales del recipro-
cador.

Este sistema de servoajuste conecta ambos sistemas de regulacion, por lo que
cumple con todas las exigencias del proceso de recubrimiento por pulverizacion.

Reciprocador ZA 1

Control del reciprocador PRC Unidad de alimentacion PRP 1
Control posiciéon Control velocidad
1 Valor - | 5 6 7
0 2 3 i : )-(:)-( )
A TEORI- "1
Velocidad

Velocidad - valor REAL del taco

Posicién - valor REAL del generador de impulsos incrementales

1. Posicién - valor TEORICO 5. Servomotor CC

2. Control del ajuste 6. Tacogenerador

3. Control del ajuste 7. Generador impulsos incrementales
4.  Servoamplificador

Figura 2.
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2. Puesta en marcha

2.1 Conexiones de cables en el sistema de control de eje y el PRC 3

PRC 3 6 PLC

. Conexion red
. Alimentacion PRP 1
. Sefal de control
Conexiones ZA 1
. Sefal del taco/
generador impulsos
incrementales
6. Senal de control para
control externo
Reciprocador 7. Interfaz serie -
L 7A 1 RS-422
P con 8. Generador impulsos
incrementales para
sincronizacion

=)
abrwWwN -

PRP 1

Motor CC

Caja conexiones APS ventilada

Figura 3.

(Para mas informacion, vea también el Manual de instrucciones PRP 1)

Conexiones en la parte posterior del PRC 3

O =
1O
=0
.
1 4 5
1 Conexion red 4 Senal de control - toma 18 polos
2  Portafusibles - F1, F2 y F3 5 Placa de tapa para salida de cables

3 Unidad alimentacién - toma de 4 polos

Figura 4.

Las conexiones de los cables tienen enchufes diferentes, lo que evita los errores de
conexion durante el montaje.

{ATENCION! : Antes de desconectar los cables de las tomas, apague siempre el

interruptor de la red y desconecte el cable de la red del equipo.

PRC 3 -CC 3
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2.2 Versiones de hardware del PRC 3
El control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3 se distribuye en las versio-
nes con alojamiento, para incorporarlo a APS 1 o APS 2, y en bastidor para
incorporarlo a una caja de conexiones.

2.2.1 PRC 3 - Version con alojamiento :

Vista anterior:

A PRC 3
] 0 :
(o]
°° ] OOC = QO
\_ /
Y
- 425 -
Vista posterior :
A
8
o
Y
- 425 -
Vista superior :
425 -

A
J0a0F

S i DDD ke
100 #) |[CO0CO| (00000

=00 [T

_O DZIL:' — S - =

| S e e e
s

Figura b.
4 PRC 3 -CC
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2.2.2 PRC 3 - Version en bastidor

Esta version se presenta en un bastidor de 47,5 cm vy es adecuada para incorporarla
a una caja de conexiones, para aplicaciones especificas del cliente.

Vista anterior:

482.6

Y

70
14 TE

@] = j @]

o —| o
—| 3

0 =

@] - 3 @]

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,

Figura 6.

El bastidor de 47,5 cm admite la incorporacion de un maximo de 5 unidades de

control PRC 3 (tarjetas de circuitos impresos).

La pantalla con teclado esta incorporada a la parte frontal de la caja de conexiones y
se conecta con el enchufe X9. Para la pantalla frontal, se distribuye un marco de
montaje. La versiéon de pantalla frontal con teclado es idéntica para la versién con

alojamiento.

PRC 3 -CC
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2.2.3 Pantalla frontal con marco de montaje (version en bastidor)

330

(15)

150

1560

o1

116

87 133 55 e
o Sous 2 o
S
S
L
© |
© o
ry 2
~ o o
©
40 31 31 31 75
52,5
265,56
Ventanilla en el panel frontal : 80 x 306 mm

Dimesiones del marco de montaje

Figura 7

116 x 330 mm
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2.3 Seleccion del voltaje de entrada de la red

Antes de conectar el control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3 a la red,
es necesario adaptar la seccion de la red incorporada al voltaje de la red.

{ATENCION! Un voltaje un 10 % superior o inferior al valor nominal puede pro-
vocar anomalias de funcionamiento o estropear la electrénica de

control.

Gama de voltajes de entrada: 100V, 110V, 120V, 200V, 220V, 230 Vy 240V

Para establecer el voltaje de entrada del PRC, siga los pasos siguientes :

1. Elimine todas las conexiones eléctricas de la parte posterior de la
unidad de control y extraiga dicha unidad.
2. Desenrosque media vuelta los tornillos de liberacion rapida de la tapa

de la unidad de control y retire dicha tapa.

3. En este momento, es necesario cablear todas las conexiones y los
puentes del enchufe de 10 polos del plano posterior, segun el voltaje
seleccionado.

(Vea el capitulo 5.3 - Alimentacion de la red - ENTRADA DE ALIMENTACION)

PRC 3 -CC
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2.4 Conexion de los puentes de la tarjeta de control (PCB) : s6lo en CC

Los puentes de la tarjeta del circuito impreso - Micro 3 se establecen en fabrica.
En caso de que se sustituya la tarjeta del circuito impreso - Micro 3, deberadn com-
probarse los puentes y, si es necesario, volver a conectarlos.

{ATENCION! La conexion incorrecta de los puentes en la tarjeta del circuito
impreso - Micro 3 puede provocar un funionamiento anémalo y/o
estropear el equipo.

[JINTO4+—— Puente
. . < [N 1 Puente
0s. puente ©
P ip = Pos. puente A
o B X22 A
<
Dm
Pos. puente B -
—=|—— Pos. puente A
AX25 B B X27 A
Pos. puente A =
Pos. puente A AX24B
Pos. puente B ]
AX21B
<
o
Pos. puente A 74&
m
1 ]

(Vea también el apéndice D: Configuracion de MICRO 3)

Figura 8.
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2.5 Campos de pantalla y de teclado

Pantalla 1 Pantalla 2

/

e 1 e \ e \ e \

s mta) L) & ) (&

gHBH o) IF] =) X

Pantalla 3
Figura 9.

Campo de pantalla 1 Simbolo de la pantalla real.

Campo de pantalla 2 Muestra el nUmero real de programa o de parametro
del sistema.

Campo de pantalla 3  Pantalla de posicion o pantalla de los valores reales de
entrada.

PRC 3 -CC Q
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2.6 Simbolos de la pantalla

Simbolo de programa (activo)

Simbolo de programa (inactivo)

Simbolo de parametro del sistema - EDICION

Simbolo de mensajes de error

Simbolo de posiciéon

Simbolo de velocidad

Simbolo de velocidad relativa (sincronizacion)

Simbolo de tiempo de reposo

Simbolo de conmutacién a salida de funcién punto 1 - Ajuste/reajuste

Simbolo de conmutacién a salida de funcion punto 2 - Ajuste/reajuste

Siguiente direccién de programa (siguiente paso de procedimiento)

Figura 10.

PRC 3 -CC
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2.7 Simbolos del teclado

En marcha Eje "ENCENDIDO"
Parada Eje "APAGADOQO"
Punto de referencia En marcha - Desplaz. a punto de ref.

Tecla de ayuda
Reconocimiento de error Todos los errores excepto E10

Aumento del valor

+) [~ [$) o] |

Disminucion del valor

Seleccion del parametro de entrada, seleccidén paso programa -
T avance
1 Seleccion del parametro de entrada, seleccidn paso programa -
retroceso
{ATENCION! : El teclado debe accionarse unicamente con las puntas de los dedos

Y. en ningun caso, con las unas ni con objetos duros.

Figura 11.

PRC 3 -CC 11
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2.8 Combinaciones de teclas

Para combinaciones de teclas, es necesario pulsar @ en primer lugar y, a continua-

cion la segunda tecla [ F J.

F

>

e
'
Flll
F| O
Fl |+
Fl[—
Fl|t
Fl|¢t

Reconfiguracion de RAM (véase la descripcion
exacta)

Version del software (véase la descripcidon exacta)

Compensacion desplazamiento (con motores CC)
(véase la descripcion exacta)

Modalidad de configuracién - "ACTIVADA'"
Modalidad de configuracién - "DESACTIVADA'
Pardmetro - "EDICION" - ACTIVADO

Pardmetro - "EDICION" - DESACTIVADO
Pardmetro del sistema - "EDICION" - ACTIVADO

Salir del parametro del sistema - "EDICION"

Figura 12.

PRC 3 -CC
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2.9 Reconfiguracion de RAM

1. Apague el interruptor principal del PRC 3 - "APAGADO"
2. Pulse la tecla de funcién @ y encienda el interruptor principal - "ENCENDIDO".

3. La pantalla mostrara el mensaje de error E 11.

4. La opcién de reiniciar RAM sobreescribe todos los datos con los valores por
defecto. Seré necesario reajustar los valores de entrada y el limite del impulso.

Para reestablecer el limite de carrera es necesario pulsar las teclas [F |[ 1 | simulté-
neamente.

Vea 2. 12 "Ajuste de los parametros del sistema", en la pagina 15.

2.10 Comprobacion de la version del software

1. Apague el interruptor principal del PRC 3 - "APAGADQO"
2. Pulse la tecla @ y encienda el interruptor principal - "ENCENDIDQ".

3. La pantalla mostrara lo siguiente :

]
I

(]

305

-

PRC___ Designacion

3.05.1

| 1: para Reciprocador de CC

Numero version

Versién PRC

PRC 3 -CC
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2.11 Compensacion de desplazamiento
(s6lo personal de servicio de ITW Gema)

La compensaciéon de desplazamiento sélo es eficaz con la unidad de alimentacion
de CC (PRP 1). Antes de establecer la compensacion de desplazamiento, es nece-
sario consultar las instrucciones de la unidad de alimentacion PRP 1.

Siga los pasos siguientes en el PRC 3 :
1. Apague el interruptor principal del PRC 3 - "APAGADQO"

2.  Mantenga pulsada la tecla de seleccién y encienda el interruptor principal -
"ENCENDIDQ".

3. La pantalla mostrara lo siguiente : _
P g AcC b
o

r
v

Ahora, podra realizar la compensaciéon de desplazamiento de PRP. Se habra realiza-
do correctamente cuando los nimeros de la pantalla inferior permanezcan fijos o

cambien lentamente.

4. La compensacion de desplazamiento puede terminarse con la tecla de funcién
[F ]y el nivel se mantiene.

14 PRC 3 -CC
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2.12 Ajuste de los parametros del sistema

PRC 3 puede adaptarse al tipo de reciprocador y a las caracteristicas especificas de
la planta con los parametros del sistema.

Valores de los parametros del sistema para el reciprocador:

Pantalla Definiciones SPV Por defecto
5 /'__:' {| SP1 | Limite méx. de carrera (m) 0.1000-9.999 0.400
5 /__/ ::_' SP2 | Posicion punto de referencia (m) 0.050-0.500 0.050
LI sP3 | Ajuste gen. impul. increment. (Impuls/dm) 1-9999 754
LITIY| SP4  Velocidad méxima (my/s) 0.001-0.600 0.600
5 1'__:' '_:; SP5 | Velocidad minima (m/s) 0.001-SP4 0.010
5 /__/ :'_-_: SP6 | Aceleracion (m/s?) 0.500 - 2.500 1.500
501 sP7| Amplificacién del circuito (Factor) 800 - 1500 1000
4]515] spe | Entrada alarma - DESACTIVADA 0 0

- ACTIVADA 1
5 /__:' ':_/ SP9 | Direcciones de los modulos 1-30 1

Ajuste de los parametros del sistema para sincronizacion:

Pantalla Definiciones SPV Por defecto
L ,’,’_—,’ SP10 |Ajuste gen. impuls. increment. (Impulso/dm) 1-9999 583
L1l 1 sP11 | Amplificacion circuito (Factor) 1-1500 1100
L1 /12 sP12|Ciclo del transportador para PLC (mm) 5-50 10

En la fabrica, los parametros del sistema se establecen en valores por defecto. Tras
una reconfiguracion de RAM, los pardmetros del sistema se cargan con valores por
defecto.

Para reciprocadores con Eje-U

Si se utiliza un Eje-U, el generador de impulsos incrementales del pardmetro del
sistema SP3 deberia ajustarse a 1060.

{ATENCION! La entrada incorrecta de parametros del sistema puede estropear
los ejes y/o la cabina.

PRC 3 -CC 15
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2121

Parametro del sistema 1 : Ajuste del limite maximo de carrera

Cuando un reciprocador ZA 1 de ITW Gema (con motor de CC) se acciona con un
control del reciprocador PRC 3, todos los parametros del sistema estan ajustados
en los valores de este gje.

El Unico parametro del sistema que debe ajustarse es el limite maximo de carrera.
La altura maxima de la carrera (desplazamiento maximo) esta regulada por el limite
maximo de carrera. La altura maxima de la carrera esta limitada por la altura corres-
pondiente del reciprocador o la altura maxima de las ranuras de las pistolas, en la
cabina. En la fabrica, el limite méaximo de carrera del control del reciprocador de la
pintura en polvo PRC 3 se ajusta siempre en 0.800 m.

iATENCI()N! El limite maximo de carrera debe adecuarse a la altura del recipro-

cador correspondiente. Si se indica un limite de carrera incorrecto
(demasiado alto) podria estropearse el reciprocador y/o la cabina.

Para establecer el limite maximo de carrera (parametro del sistema 1) siga los pasos
siguientes :

Coloque el reciprocador en la cabina y conecte el control del reciprocador de la
pintura en polvo (vea Conexiones de los cables - pagina 3).

Active el control del reciprocador PRC 3 con el interruptor principal.

La pantalla mostrara lo siguiente:

-
_l

Pulse cualquier tecla. ~

I
-~ —
—

La pantalla mostrara lo siguiente:

Pulse las teclas [F] y [t] simultaneamente durante unos 3 segundos.
El control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3 pasara al nivel

"Parametro del sistema - EDICION".

i
(AT A
La pantalla mostrara lo siguiente :
1L rri
(AR A AT

(Por defecto)

El limite maximo de carrera puede establecerse con las teclas [+] y [=].

PRC 3 -CC
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6. Sies necesario editar el resto de parametros del sistema, ello puede
seleccionarse pulsando las teclas o[+

7. Pulse simultaneamente las teclas [F]y [1].

El control del reciprocador de la pintura en polvo PRC 3 saldra del pardmetro del
sistema "limite del impulso superior".

La pantalla mostrara lo siguiente:

Es necesario reiniciar el "desplazamiento hasta punto de referencia" [@4.

En caso de que sea necesario modificar los parametros del sistema, rellene con
valores reales la tabla correspondiente del Apéndice B.

{ATENCION! La entrada de valores incorrectos puede estropear el reciprocador
y/o la cabina.

PRC 3 -CC 17
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2.12.2

Parametro del sistema 2: Punto de referencia

El punto de referencia de los reciprocadores se encuentra siempre 50 mm por
encima del punto cero. El punto de referencia deberia ajustarse segun la posicion
mas baja de las ranuras de las pistolas, en la cabina, y el punto de inversién mas
bajo de carrera del reciprocador (en funcién de la aplicacion). Si se desplaza el
conmutador de proximidad, también se desplazara el punto cero.

Para la mayoria de las aplicaciones, no es necesario desplazar el conmutador de
proximidad.

Si debe desplazarse el punto cero, ello se hara siempre en direcciéon ascen-
dente. La posicidén de desplazamiento puede seleccionarse libremente entre el
limite maximo de carrera y el punto cero.

{ATENCION! El desplazamiento ascendente del conmutador de proximidad hace

que la carrera sea mas corta. Este cambio debe tenerse en cuenta
cuando se ajuste el limite maximo de carrera sin excepciones.

{ATENCION! El desplazamiento del conmutador de proximidad puede estropear

el reciprocador y/o la cabina. Para desplazar el conmutador de
proximidad, pongase en contacto con un centro de servicio de
ITW Gema.

Punto de referencia y punto cero

| Limite maximo de carrera -
IXXXXm)

Carro

Punto de ref. (Conmut. proximidad) - 0.050 m
I 50 mm

Punto cero- 0.000 m

O O

El mandato "desplazamiento al punto de referencia" se indica con la tecla .

Figura 13.
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3. Programacion del PRC 3

El software operativo del PRC 3 esta configurado para el usuario en 5 niveles de
programacion.

PARADA
INICIO

EDICION

CONFIGURACION
PARAMETRO DEL SISTEMA

Estos niveles son :

Cada uno de estos niveles de programa dispone de funciones claramente definidas.
Los niveles de programacion individuales pueden seleccionarse con una sola tecla o
con una combinacion de teclas.

En las paginas siguientes, se ilustra graficamente la estructura en forma de diagra-
ma de sintaxis. El estudio atento de este diagrama contribuird en gran medida a
comprender los pasos de programacion.

PRC 3 -CC 19
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Diagrama de sintaxis de los niveles de programacion

Interrupt. pral.
"ON"

0

o«
[0
2
8
—
- +—
o c
< =1
< a
(S ©
Q2w N
=S ©
2D [o3
a2 2
[0
7D
gy
-

I

Eje "ON"
e
4 0]
=

<

INICIO
Selecciéon num. programa

Selecciéon num. programa

Reconocimiento mensaje error

Eje "OFF"
Seleccion
programa
1 Programa -
"EDICION“J\
v OF |+

b

F

Reconoci-
miento
error

—

F|=—

Regreso a
"PARADA"

EDICION
Seleccion parédmetro entrada

Seleccion pardmetro entrada

Aumento valor

Disminucion valor

Reconocimiento mensaje error

Proxima direccién
p-rla-g ama cuando A [0

Regreso a
"CONFIG."

1
F
P

FIO[

Volver a
"PARADA"

CONFIGURACION
Préximo paso entrada

Seleccion parédmetro entrada

Seleccion parédmetro entrada

Aumento valor

Disminucion valor

Reconocimiento mensaje error

Programa -
"PAR. SIS."

I )
F[t
h

PARAMETRO SISTEMA
Seleccion pardmetro sistema

Seleccion pardametro sistema

Aumento valor

Disminucion valor

Fld

Regreso a desplazamiento a punto de referencia

Figura 14.
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3.1 Niveles de programacion

3.1.1 INICIO

Una vez encendido el interruptor principal, la pantalla mostrard "PRC3". Al pulsar
cualquier tecla, la pantalla mostrara "E10" y podra especificarse el mandato "despla-
zamiento al punto de referencia".

Posteriormente, el "desplazamiento al punto de referencia" se conmutara
automaticamente al nivel "PARADA". En este momento, puede seleccionarse el
programa elegido. Puede entrarse en los niveles "INICIO, EDICION, CONFIGURA-
CION o PARAMETRO DEL SISTEMA" desde el nivel "PARADA".

INICIO
Al pulsar la tecla @ se conmuta al nivel "INICIO" y se activa el procedimiento

seleccionado. En el nivel "INICIO" el nimero de programa puede seleccionarse con
el reciprocador en funcionamiento. El reciprocador puede detenerse de nuevo

pulsando la tecla @ El programa se conmuta automaticamente al nivel de "PARA-
DA".

Editado 01/97
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3.1.2 EDICION

Al pulsar la combinacion de teclas se conmuta del nivel "PARADA" al nivel
"EDICION".

En este nivel de programa, se dispone de las funciones siguientes :
Seleccion del parametro de procedimiento con las teclas y .

Aumento de los valores de los parametros con la tecla y disminucion con la

tecla B

El valor méximo de los pardmetros de entrada preseleccionados puede
establecerse con la tecla @

El valor minimo de los pardmetros de entrada preseleccionados puede

establecerse con la tecla @

Reconocimiento de mensajes de error con la tecla @

La conmutacion al paso siguiente de una cadena de pasos de programa (cuando

A [O) se realiza con la combinacion de teclas [ F J+]. Si no hay ningun paso a
continuaciéon (A = O) la pantalla muestra "FIN™.

Para entrar en el nivel de programa "PARADA", es necesario pulsar la combinacién

de teclas )

3.1.3 AJUSTE

En este nivel de programa, pueden aproximarse las posiciones de procedimiento,

paso a paso, y editarse. Las posiciones de procedimiento pueden obtenerse directa-

mente del objeto que debe recubrirse, en un procedimiento de agrupacion.

Para cambiar del nivel de "PARADA" al nivel de CONFIGURACION, utilice la combi-
nacién de teclas @@ El eje se desplaza directamente a la primera posicién real
visualizada.

Se dispone de las funciones siguientes :

- Inicio del siguiente paso de procedimiento con @

Si no hay ningun otro paso (A O) la pantalla muestra "FIN".

- Seleccion del parametro de procedimiento con las teclas [ | |y [4 .

- Los valores del parametro aumentan con la tecla y disminuyen con la tecla

B. El eje realiza las correciones simultaneamente, segln se introdujeron.

- Reconocimiento de mensajes de error con la tecla @

Para volver a entrar en el nivel de programa "PARADA", pulse la combinacién de

teclas [F[0 .

22
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3.1.4 PARAMETRO DEL SISTEMA

La conmutacién al nivel "EDICION" para editar el pardmetro del sistema se obtiene
con la combinacion de teclas [F | t |. El parametro del sistema elegido puede

seleccionarse con las teclas [ t |y [ 4 |y puede aumentarse con la tecla o dismi-
nuirse con la tecla [—|.

Para salir del nivel "PARAMETRO DEL SISTEMA" se utiliza la combinacién de teclas

Fl4

Para entrar en el nivel "PARADA", es necesario aproximarse de nuevo al punto de
referencia pulsando la tecla (@

PRC 3 -CC 23
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3.2 Estructura de un paso de programa (Paso de procedimiento)

Un paso de programa consta de los parametros siguientes :

Pantalla

\—
§~

Designacién

Posicién de procedimiento

Velocidad

Velocidad relativa
(s6lo para sincronizacion)

Tiempo de reposo
(en la posicién del procedimiento)

Conmut. salida funcién punto 1
(contador bucle, control pistolas)

Conmut. salida funcién punto 2
(contador bucle, control pistolas)

Direcciones programa
(para paso siguiente)

Gama de entrada

0.00-9.999 m

0.005-0.600 m/s
-0.600 / +0.600 m/s

00.0-60.0 sec

Ajuste _Ajuste
1.000-1.999 Cambio
0.000 - 0.999 posiciones
N /
Reinicio
Ajuste _Ajuste
1.000 - 1.999 Cambio
0.000 - 0.999 posiciones
N /
Reinicio
1-64: Direcciones programa
0: No hay mas pasos de
programa

Un programa de usuario puede constar de un Unico paso de programa cuando sélo

€S necesario aproximarse a una posicion.

Al unir una serie de pasos de programa, se crea una secuencia de programas.
Posteriormente, los pasos de programa se procesan segun un orden determinado.

Vea el apartado 3.3 Ejemplos de programacion, en la pagina 26.

24
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3.2.1 Parametros de programa en la pantalla

Pantalla : 10 Simbolo de posicién y
L1 numero de paso de programa
,:'. ,’_,’ ,’_,’ ,’_,’ Posicion elegida
Pantalla : | Simbolo de velocidad y
Lo ndmero de paso de programa
,'_,'. ,:' ,’_,’ ,’_,' Velocidad elegida
Pantalla : Il Simbolo de velocidad relativa y
— ndmero de paso de programa
e i i i
L Velocidad relativa elegida
Pantalla : _\r Simbolo de tiempo de reposo y
[ numero de paso de programa
e : -
T Tiempo de reposo elegido en segundos
Pantalla : 'mdlw Y Simbolo de conmutacién a salida de
o funcién punto 1 y nim. de paso programa
— A Condicién de conmutacion de las salidas
(1] ié
R de funcion E/S.
o Pos. de conmutacion de la salida de func.
Pantalla : A1 Simbolo de conmutacién a salida de
:)' ol funcién punto 2 y nim. de paso programa
Condicién de conmutacion de las salidas
n 1NN de funcion E/S.
U 1uu
[ Pos. de conmutacion de la salida de func.
Pantalla : o Simbolo de direccién de programa vy
S numero de programa
l,_l’ ,’_1' ,’_/ ,:’ Direccion de paso de programa elegida

PRC 3 -CC 25
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3.3 Ejemplos de programacion :

3.3.1 Ejemplo de posicionamiento

Pantalla:

I
[

Valor de entrada:

= 1.000 m

= 0.100 m/s

= 0.00 m/s

= 00.0s

= 0.000

= 0.000

= 0000 Direccion

Parada en la posicion = 1,000 m

V velocidad procedimiento = 0.100 m/s

Inicio en posicién de salida

Figura 15.

26
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3.3.2 Ejemplo de movimientos de oscilacion

Programa 1

Pantalla Valor entrada

| | = 0.010m

L

— = 0.200 m/s

— = 0.000 m/s

— = 00.0s

(]

L - 0.000

/

_ = 0.000

!

[ — 0002 Direccion
I (Siguiente direcciéon

Paso programa 2)

Aproximacion a posicion de inversion

Inicio paso prog. 1

L v=02ms

Posiciéon = 0.010 m

Figura 16.

Programa 2

Pantalla Valor entrada
I = 2.000 m
Ll
— = 0.100 m/s
- = 0.000 m/s
— = 00.0s
Ll
L - 0.000
/
il = 0.000

!
,_' = 0001 Direccion
I (Siguiente direccion

Paso programa 1)

Programa 1/ Programa 2

|

b V=02 V=0.1
Prog. 1 Prog. 2
0.010m

PRC 3 -

CC
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3.3.3 Diagrama desplazamiento/tiempo - Ejemplo :

P1 l P2 ll P3 l P4 l P5 l
[l 1000 2,500 1.500 3.500 1.000
- 0.250 0.500 0.200 0.400 0.500
- 0000 0000 0000 0000 0000
1 0.0 3.0 2.0 0.0 0.0
,’— 0.000 1.000 1.000 1.000 0.000
—" 0.000 1.000 1.000 1.000 0.000
H' o002 0003 0004 0005 0002
S (m)
3‘5 A
3.0
2.5 L
N/ Tk
N / \
2.0 \ I’ \\
\ // \\
1.5
/
/
/
1.0
0.5
0.0
O 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38
T (sec)
Salida e mmmmmmmmmm -
funcién ng| (Contador bucle, control pistolas) | |
Programa P1 : Inicio posicidn secuencia de programa
Programa P2 - P5: Secuencia de programa
Figura 17.
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3.3.4 Utilizacion de las salidas de funcion

La salida de funcién puede ajustarse y reajustarse en un programa (paso de procedi-
miento) con dos puntos de conmutacién. La posicidon de conmutacion del primer
punto de conmutacion puede encontrarse entre 0 y 999 mm, tras haber introducido
el programa respectivo. La posicion de conmutaciéon del segundo punto de conmu-
taciéon puede encontrarse entre 0y 999 mm, antes de que termine el programa

respectivo.
Ejemplo :
,': 0 ,’ Punto de conmutacién 1 del programa 1
AN En el programa 1, la salida de funcion se
A ajusta en 1 (alta), tras 100 mm
q B 'i Punto de conmutacién 2 del programa 1
M AN 500 mm antes de que termine el programa
L. Uy 1, la salida de funcién se ajusta en 0 (baja)
HIGH
Salida de funcion
LOW LOW
100 mm ) E !:' 500 mm
[ : : |
A A
Inicio prog. 1 Fin programa 1
Figura 18.
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3.4 Conmutacion de programa

La conmutacion de programa puede realizarse mediante un teclado (manualmente)
0 con una sehal de control externo.

Si se realiza una conmutacién de programa durante el movimiento del eje, éste no
se detiene sino que realiza el nuevo paso de programa.

Cuando se cambia la velocidad, se tiene en cuenta el desarrollo de la aceleracion
(rampa).

Si se inicia un cambio de programa durante una fase de aceleracion o de frenado, el
desarrollo de la rampa de aceleracion/desaceleracion del paso de programa antiguo
se completara antes de la rampa del programa siguiente. La pantalla del nimero de
programa real se actualizara inmediatamente.

30
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3.5 Continuo

Para que una secuencia de programa, que consta de una serie de pasos de progra-
ma, pueda Iniciarse en una secuencia continua, es necesario mantener una
distancia minima entre las posiciones de procedimiento, la cual depende de la
velocidad del procedimiento.

Si dos posiciones de procedimiento estan demasiado cerca, no podréa alcanzarse la
velocidad méaxima de procedimiento.

Ello finalizara la secuencia de movimiento continuo. La pantalla mostrara N. CO (no
continuo).

Para calcular la distancia minima - AS entre dos posiciones consecutivas de
procedimeinto, S1y S2, puede utilizarse la férmula siguiente:

AS=82-81 0 V22

a
Ejemplo : Aceleracion a=15m/s? (parametro del sistema - SP 6)
Paso de programa P1:V1 =0.2 m/s
S1=1.000m
Paso de programa P2 : V2 = 0.4 m/s
S2=1.008m
AS =S2-S1=1.008m-1.000=0.008m
V2?2 (0.4 m/s)? 0.16 m?/s?
- = = — =0.107 m
a 1.5 m/s? 1.5 m/s?

AS < V2? —> Continuo no es posible
a

Continuo es posible para S2 > 0.107 m

PRC 3 -CC 31
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Continuo es posible

A Se ha alcanzado V2 AS =S82-S1 0V22
entre las pos. STy S2 “a

AS=S2-81 < V22

a
V A
V2
fee] Srmmmmmmee - -
PR No puede alcanzarse V2
s’ entre las posiciones S1y S2.
V3 . 82
l
V1 !
= ‘ S1 !
} l > t
: P1 ! P2 | P3
il > p————— - - - - - >
No puede alcanzarse V2 entre las posiciones S1 vy S2.
La secuencia de movimientos no puede ser continua.
Durante P2 n.CO (no continuo ) aparece en la pantalla.
p t

Figura 19.
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4. Funcionamiento automatico mediante control externo

4.1 Funcion

La funcién del PRC 3 puede activarse mediante una senal de control digital proce-
dente de una unidad de control externo.

Conmutacién de funcionamiento manual, mediante el teclado, a control automatico
mediante las entradas y salidas digitales ocupando una de estas entradas. Cuando
la conmutacion ha sido satisfactoria, queda bloqueada la entrada por el teclado.

El teclado queda desactivado, a excepcion del reconocimiento de errores mediante

la tecla @

4.2 Conmutacion de manual a automatico

La conmutacion de funcionamiento manual a automatico se inicia con la senal de
control - MAN/AUTO.

MAN/AUTO : Alta —> Automaético

MAN/AUTO : Baja —> Manual

PRC 3 -CC 33
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4.3 Desplazamiento al punto de referencia con control externo

El mandato de desplazamiento al punto de referencia del eje al que todavia no se ha
hecho referencia se activa mediante la entrada digital - INICIO REF en légica - Alta.

Si ya se ha hecho referencia al eje, se le puede determinar con - ERROR REF.
ERROR REF : Alta —> Se ha hecho referencia al eje

ERROR REF : Baja—> No se ha hecho referencia al eje

4.4 Seleccion de programas con control externo

Para la seleccién de un nimero de programa, se dispone de 6 entradas digitales (2°,
21,22, 28,24, 29).

Todos los niumeros de programa tienen codificacion binaria (64 posibilidades).

El cédigo que se indica a continuacion corresponde a los nimeros de programa
elegidos.

Relacion entre coédigo binario y nimeros de programa

25 24 23 22 2 2° N° Prog.
0 0 0 0 0 64
0 0 0 0 1 1
0 0 0 0 1 0 2
0 0 0 0 1 1 3
0 0 0 1 0 0 4
0 0 0 1 0 1 5
0 0 0 1 1 0 6
0 0 0 1 1 1 7
0 0 1 0 0 0 8
1 1 1 1 1 1 63

34
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El cddigo (indicado en la pagina anterior) para el nUmero de programa, lo lee y o
activa el lado negativo de la senal de control - STROB.

Para la conmutacion de programas, es necesario tener en cuenta la siguiente se-
cuencia temporal :

Datos 2°/2° < DATEN STABIL

Senal de muestreo

/

/

t1 t3

<«

A

¢ t2 )

t1 Tiempo preparacion : Minimo 0,5 ms
t2 Duracién senal : Minimo 1,0 ms
t3 Tiempo frenado : Minimo 0 ms

Figura 20.

PRC 3 -CC
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4.5 INICIO y PARADA con control externo

El programa real puede iniciarse y detenerse con las entradas digitales INICIO/
PARADA-PIS y INICIO/PARADA-PII.

La posiciéon de parada puede controlarse con la combinacion siguiente :

PIl : Punto de inversién inferior
PIS : Punto de inversion superior

INICIO/PARADA-PII

INICIO/PARADA-PIS

Funcidon

0

0

El eje se detiene

1

1

El eje se pone en marcha

El eje se pone en marcha y se
detiene en punto inver. sup.

El eje se pone en marcha y se
detiene en punto inver. inferior

PARADA PIS y PARADA PIl se llevan a cabo cuando el programa de secuencia real
crea un bucle de programa cerrado.

Los puntos de inversion superior € inferior se definen de la forma siguiente :

Pll : Posicién mas baja del bucle de programa.
PIS : Posicidon mas alta del bucle de programa.

36
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4.6 Entrada de alarmas

El motor se desmonta de la unidad de alimentacién (PRP 1) y se conecta inmediata-
mente al freno del eje mediante la entrada de una alarma digital - PARADA DE
EMERGENCIA procedente de la unidad de control PRC 3.

Esta funcion puede activarla el pardmetro del sistema - PS 8.

PARADA DE EMERGENCIA : Baja —> Eje obturado, mensaje de error - EQ9
PARADA DE EMERGENCIA : Alta —> Funcionamiento normal

Importante : Esta entrada no debe utilizarse como parada de emergencia para
proteccion personal, ya que esta funcion la realiza el software
mediante la electrénica (EN 60 20 4)

4.7 Salida de funcion

La salida digital - SALIDA DE FUNCION puede ajustar o desajustar el programa de
procedimiento.

La condicién de conmutacion se corresponde con el valor del parémetro de progra-
ma - F del paso de programa activo.

Parametro de programa - F = O —> SALIDA DE FUNCIQN = Alta
Pardmetro de programa - F = 1T —> SALIDA DE FUNCION = Baja

4.8 Senal "Programa en marcha"

Si el eje se estd moviendo, se le puede determinar mediante la salida digital - "PRO-
GRAMA EN MARCHA".

Cuando se inicia un programa, se activa la salida digital - PROGRAMA EN MARCHA
(Alta). Permanecera activada mientras el programa real no tenga ningun otro a
continuaciéon y no haya transcurrido todavia su tiempo de reposo. En cuanto se
alcance la ultima posicion y haya transcurrido el tiempo de reposo, se inactivara la
salida - PROGRAMA EN MARCHA (baja).

PROGRAMA EN MARCHA = Baja —> -Eleje se detiene

- Desplazamiento a punto referencia

- Ajuste del funcionamiento
Se pone en marcha un programa gue no tiene ningln programa a continuacion, ni
tiempo de espera, y la posicion real del eje es la misma que la del programa.

PROGRAMA EN MARCHA = Alta —> - El eje se pone en marcha

Se pone en marcha un programa que no tiene ninguno a continuaciéon, pero que
tiene tiempo de reposo, y la posicion real del eje es la misma que la del programa.
Una vez transcurrido el tiempo de reposo, se borrara la salida - PROGRAMA EN
MARCHA.
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4.9 Mensajes de error colectivos

La salida digital "ERROR GENERAL" senala, mediante una senal Baja en la salida,
que el control del eje se encuentra en la modalidad EDICION, PARAMETRO DEL
SISTEMA o POR PASOS. También indica los siguientes mensajes de error:

EOQ7 :

EOS8 :

Error de tiempo excedido (sélo con interfaz serie)

EPROM se ha "evaluado" de forma incorrecta (error de suma de

comprobacion)

E09:

E11:

E12:

E20:

E21:

E22:

E24 .

E25 :

Se activa la PARADA DE EMERGENCIA

Se produce reconfiguracién de RAM

Pérdida de datos (error de suma de comprobacién)
Parada final de software excedida

Error de posicionamiento demasiado importante
Error del tacogenerador

Error del generador de impulsos incrementales
Cable roto-sefal Ao B, oAy B

Error de direccidn de giro
Inversion senales Ay B del generador de impulsos incrementales

ERROR GENERAL : Bajo —> Se ha producido un error

ERROR GENERAL : Alto —> Funcionamiento normal

(Vea también el capitulo 7 - Mensajes de error)
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4.10 Modalidad de agrupacion

En cuanto se activa (alta) la entrada digital - Agrupacion (Inicio Ref.), en la modalidad
de parada durante el funcionamiento automatico, el médulo del PRC cambia a
modalidad de agrupacion. Los canales de direcciéon - P2° hasta P2° se leen con la
senal de muestra. A continuacién, el PRC realiza una conmutacion de programa y se
desplaza, a velocidad minima (por motivos de seguridad) a la posicion programada.
Cuando el eje ha alcanzado esta posicion (programa en marcha - baja), se mantiene,
y la posicién del eje puede cambiarse ahora con las entradas digitales - aumento de
posicidon (Parada/inicio PIS) y disminucién de posicion (Parada/inicio PlI). El valor de
la posicion se supervisa siempre y se almacena en el PRC. A continuacioén, puede
seleccionarse cualquier programa nuevo. Finalmente, las posiciones pueden leerse
mediante la interfaz serie (Véase Descripcion de la interfaz - lectura de bloques de
datos).

PLC Modulo PRC
Mod. parada (Func. automatico)

Agrupacion — > Alta

Modalidad de agrupacién

Direc. P2° a P2° en sen. muestra

Conmutacién programa

Prog. en marcha —> Alto

Eje se despl. a posiciéon definida
Prog. en marcha —> Bajo

Aumento/disminucion posiciéon

Valor posicion mayor/menor
Eje se despl. a posicion nueva

Agrupacion —> Baja

Mod. parada (Func. automatico)
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5.

Conexiones y asignacion de enchufes

El control de eje del PRC 3 se suministra en dos versiones de hardware.

La version estandar del control de eje PRC 3 se suministra en una unidad de cajon.
La segunda version no dispone de alojamiento y puede incorporarse a un montaje
de bastidor, en una caja de conexiones.

En ambas versiones, la senal de control externo puede conectarse al plano posterior
(BP 1 para la versién con alojamiento / BP 2 para la caja de conexiones).

5.1 Version con alojamiento

Conexiones en BP 1 (Versién con alojamiento):

CONTROL - INPUT - OUTPUT 5 X3 X2
o SYNeH RS - 422 - POWER IN

E:'D 7 13 = 8 X4 X1
DH HD H ED D DRIVE  POS ‘ S ‘
w0 —
Y 5l 000000 e tsan
5 S o O 00000

X8 CONTROL X7 SUPPLY
C1ﬂ
LY

L|i32 C1JJ LL(:BZ
32| A 32

[—IBR1

Clave para PCB :

X1 : Alimentacién (ENTRADA ALIMENTACION)

X2 : Determinacion de la posiciéon (POS)

X3 : Senal de la unidad (UNIDAD)

X4 : Interfaz serie RS 422 (SINEC-L1)

X5 : Sincronizacion (SINC)

X6 : Senal de control externo (CONTROL - ENTRADA - SALIDA)

DO WN =

Figura 21.

40

PRC 3 -CC



sTvGema

5.2 Montaje en una caja de conexiones
Conexiones en BP 2 (para la caja de conexiones)

La tarjeta del circuito impreso de control se monta verticalmente en la caja de conexiones:

X1 : Alimentacion (ENTRADA

X6  CONTROL - INPUT - OUTPUT

12 3 4 56 7 8 9 10 11 12 13 AL'MENTAC'ON)
X2 : Senal de la unidad
i (UNIDAD)
X6 X3 : Determinacion posicion
(POS)
T E R TN N B BB X4 : Interfaz serie RS 422
(SINEC-L1)
X2 X3 X5 : Sincronizacion (SINC)
< BISPLAY X6 : Senal de control externo
(CONTROL-ENTRADA-
X9 SALIDA)
TT T X9 : Conexiones de la pantalla
<>§g§g esee <> (PANTALLA)
: . X8 : ‘ X7
|2 ]2
4 4
6 6
8 8
10 10
12 12

[ BR3 »

N —
o o
o m
D [ 18
20
q 22
©|
o 24 é
|
Lol 26
|
- 28
©|
o 30 NETZSPANNUNG
< 32 HIGH VOLTAGE
— e TENSION
3
CONTROL SUPPLY
!
< > MONTAGEZONE RACK < >
=G
6 4 1

R
F XA X Rs-ax

IDN8
o o
o —
7

8 4 32 1

X5
BP2 V1.0
X5 SYNCH GEMA
//// VOLSTATIC

INDUSTRIAL POWDER SYSTEMS
POWER X1 POWER IN

MO X1

Figura 22.
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5.3 Alimentacion - ENTRADA DE ALIMENTACION (BP1 -, BP2 - X1)

La asignacién de enchufes para la alimentacién es idéntica en ambas versiones de
hardware. La proteccién de los fusibles para la parte de control y la unidad de ali-

mentacion soélo se suministra en la versién con alojamiento.
En la version en bastidor, la proteccion de los fusibles debe realizarla el cliente, de
forma anéloga al diagrama de cableado de la versién con alojamiento, con valores
de fusible correspondientes de F1 a F3.

ENTRADA POTENCIA X1 )
PLANO POSTERIOR X1 ALIMENTACION

Red N P Puentes - X1 PT1 PT2 PT3 PT4

100 2 4 3-8/59 ACTIVO | INACT |ACTIV | INACT
110 2 4 3-8/59 INACT | ACTIV | INACT | ACTIVO
120 2 6 7-10/3-8 INACT | ACTIV | INACT | ACTIVO
200 2 9 4-8 ACTIVO | INACT |ACTIV | INACT
220 2 9 4-8 INACT | ACTIV | INACT | ACTIVO
230 2 9 6-8 INACT | ACTIV | INACT | ACTIVO
240 2 10 6-8 INACT | ACTIV | INACT | ACTIVO

Conexion con toma a tierra PE X1.1

Ejemplo : para voltaje de red de 220 V

X1
PE 1
N 2
3
4
5
Puentes (4-8) 6
7
8
P
9
10

PT 1 = INACTIVO

PT 2 = ACTIVO

PT 3 = INACTIVO

PT 4 = ACTIVO

Los puentes, PT 1 a PT 4, de la tarjeta del circuito
impreso - ALIMENTACION estéan configurados de la
forma siguiente :
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5.4 Senal de control externo (CONTROL-ENTRADA-SALIDA)

La asignacién de enchufes y clavijas para la unidad de control digital y la senal de
control es idéntica en ambas versiones de hardware:

Versién con alojamiento : Plano posterior - BP 1

Version en bastidor :

Plano posterior - BP 2

Ocupacion de enchufes X6 CONTROL-ENTRADA-SALIDA

Enchufe X6
Enchufe X6

ENTRADA
1 Cable entrada protegido
2 Tierra para entrada (24 V)
3 Prog. 2°
4 Prog. 2
5 Prog. 22
6 Prog. 23
7 Prog. 24
8 Prog. 2°
9 Senal de muestra
10 Inicio Ref. (Agrupacién¥*)
11 Inicio / Parada - PIS (Aumento pos.¥)
12 Inicio / Parada - PII (Disminucion pos.¥*)
13 Sinc. - ACTIVA
24 Parada emergencia
25 Man. / Auto.
26 Inic. direccion

SALIDA

14 Cable salida protegido
15 +24 'V para salida
16 Reloj del transportador
17 Indicacién hora
18 Funcion - Salida
19 Eje en movimiento
20 Resumen de errores
21 Ref. error

* Funcién doble para la modalidad de agrupacion

PRC 3 -CC
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5.4.1 Entradas y salidas digitales

23
22

Control - Input / Output

|

P R RPERENNNRRERRERNDN
ORP NMNWDEUUOONMOUGON®O©O R

PN WS OO N O

‘H‘H*“H“H“H TYvvvvy

* Funcion doble para la modalidad de agrupacion

Figura 23.

Error ref. \

Error general

Axis moving

Function OUT

Conveyor Preceding sign
Conveyor cycle time

24V ext. J
Inic. direccion. \

Man./Auto.

Emergency Stop

Synch ON

Start/Stop LRP (Dis. pos.*)
Start/Stop URP (Aum. pos*)

pP2°
P2*
P2?
P2’
P2’
P2°
GND ext. J

Start ref. (Agrup.*)
Strobe >

Control Output

Control Input
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5.4.2 Conexiones eléctricas para las salidas digitales

Las salidas digitales se establecen para el funcionamiento a 24 VCC y funcionan
como salidas PNP galvanicamente aisladas.

Ejemplo de conexion :

e
‘ (Salidas digitales) ‘

X6:15

+24V  para salida

e |

+24 V
(Alimentacion planta)

Uce

‘ X6:16

[
A

GND 24 V
(Alimentacion planta) IL | |

* v

Entrada PLC

e

Datos técnicos para las salidas digitales:

Voltaje maximo colector/emisor: U, max. =35V
U, max. =6V
Corriente maxima de reactancia: |, méx. = 30 mA

Voltaje residual maximo por la salida conmutada

a corriente maxima de reactancia: Ucp,e max. = 1.1V
Voltaje residual maximo con salida

inhibida: | ceo Méx. = 500 pA

mportante *Las cargas inductivas pueden conmutarse con un diodo de recu-
peracion.

Ejemplo : Un diodo de silicio de tipo TN4004 o parecido

Figura 24.
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5.4.3 Conexion eléctrica para entradas digitales

] pe.PlC |

PRC3
‘ (Entradas digitales) ‘ ‘ ‘

+24V/2.8
‘ X6: # Salida PLC
\ | L
[ : Conmutacion o salida PNP
‘ X6 : 26 para + 24V externo
| Alimentacion equipo
externo de 24 V
‘ [] | 24V
| X6:2 GND FOR INPUT

Alimentacién equipo

externo de 24 V con
tierra

Datos técnicos para las entradas digitales :

Valor nominal : 24 VDC
Para senal "0": 0-1.6 V
(Voltaje de entrada negativo max. -10.0 V)

Para senal "1": 14-30 V
(30 V permanente, max. 35V para t<100 ms)

Voltaje de entrada : Normalmente, 4.8 mA (a 24 V)

Figura 25.
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5.5 Conexion del generador de impulsos incrementales para sincronizacion :
SINC

La asignacién de enchufes y clavijas para la sefal de control digital es idéntica en
ambas versiones de hardware :

Versiéon con alojamiento : Plano posterior - BP 1 Enchufe X5
Version en bastidor : Plano posterior - BP 2 Enchufe X5

Asignacién de enchufes - X5 SYNCH:

Conexion X5 Funcion

1 Conexion para pantalla cable SHIELD

2 Voltaje referencia sefnal +24 V COMMON
3 Senal gen. imp. incrementales - B Ch.B

4 Sefnal gen. imp. incrementales - A Ch. A

5 Tierra para salida alimentacion GND OUT
6 Salida alimentacion + 24 V 24\ OUT
7 Tierra para salida alimentacion GND IN

8 Entrada alimentaciéon +24 V 24\ IN

Para todos los ejes de sincronizacioén, la senal del generador de impulsos
incrementales del transportador debe proceder del enchufe X5. La alimentacién del
generador de impulsos incrementales se realiza a través del enchufe X5 del primer
PRC 3.

La alimentacién del generador de impulsos incrementales externo se realiza a
través de las conexiones X5.7 y X5.8. El voltaje filtrado (24 V) se suministra en las
conexiones X5.5 y X5.6 y puede ahora transferirse, mediante indicadores de sefal
en un cable, al generador de impulsos incrementales.
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5.5.1 Especificaciones eléctricas del generador de impulsos incrementales para

sincronizacion

Para sincronizacion, esta previsto un generador de impulsos incrementales con
alimentacion de 24 V. La entrada de la senal para sincronizacion debe controlarla

una fase de ventana despleglabe, por lo que el generador de impulsos
incrementales debe tener una salida NPN, o de contrafase.

Principio de control de las entradas SINC:

Entradas de sinc. del PRC 3 Generador impulsos increment. con salidas NPN

. eres -

]

| X5:2 COMMON (+24V) | |
| | |
< =
W W
A A | Uy U | |
X5:3 | 3
| R A — -
‘ Evaluacion ‘
‘ - X5:4 ‘ | A > Ch A ‘ ‘
‘ Entradas de sinc. aisladas ‘ ‘ -1 ‘
galvanicamente por
‘ optoacoplamiento ‘ ‘ ‘
[— - - - — [ - - i 1
GND 24V (X5/7)
Datos técnicos para las salidas de sincronizacion :
Umbral de conmutacion :
Upbiin = 16.0V
ILmax. = 35 V
Voltaje de entrada tipico con Ul = 24V
| ' = 5.3 mA
yp
Voltaje de entrada maximo :
UIHmax.: 30 V
(30 V permanente, max. 35 V para t< 100 ms)
Voltaje de entrada negativo maximo :
_UIHmax. . = 5 V
Figura 26.
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5.5.2 Ejemplo de conexion para sincronizacion de varios ejes

© ~
7 L N N
2
r BP1 or BP2 T (@)
=
| j I PR
‘ Control de eje de 3 ‘ = 0 g Asignacién de X5 sélo con evalua-
Ty} 8 -L:) < cion de la sefal del generador de
> (&) . .
-——r-b impulsos incrementales
‘ - 41 - (conexiones en bucle)
| |
™M
| +
°n —d__L__PD
| o
- (]
N N
| EMC ~|
L FlLTERoq_%B
L -
= o <
o £ <=
s o O
=
(@) o _ .
(&S] Asignacién de X5 con alimentacion de la
senal del generador de impulsos
incrementales y su evaluacion.
B — El voltaje de alimentacion se filtra a
r BP1 or BP2 j través de X5/5 y X5/8. (Proteccion EMC)
‘ Control de eje del PRC 3 ‘
*
0 __ L __
S B S
| al
+24V (COMMON)
N [
‘ ‘ o Ch B 2.0 Generadorde
™ T impulsos
: : Ch A 2.0 incrementales
‘ < ‘ L
B GND
| | :
[ w ‘
‘ r EMC j ‘ Tierra (24 V)
~
+24 V/A.2

FILTER l

‘ ‘

[— S

* No es necesario apantallar los cables cuando la conexién es corta y esta separada de otros cables. Cuando el
cable se encuentra en un canal de cables, es imprescindible apantallarlo.

Figura 27.
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5.6

Interfaz serie RS 422

Se dispone de Manuales de instrucciones que ofrecen informacién para utilizar la
interfaz serie RS 442 con el controlador légico programable (PLC) Simatic S5-115U.
La interfaz serie RS 422 es una interfaz con transmisién de senales diferenciales,
mediante la cual pueden comunicarse una serie de participantes.

Cada participante necesita un par de cables transmisores y receptores.

La asignacién de enchufes y clavijas para la interfaz serie es idéntica en ambas

versiones de software.

Version con alojamiento : Plano posterior BP 1 Enchufe X4
Versién en bastidor : Plano posterior BP 2 Enchufe X4

Asignacién de enchufes - X4 RS 422:

Conexién X4 Funcion
1 Conexion para apantallar cable SHIELD
2 Salida transmisor - A TDA
3 Salida transmisor - B TDB
4 Entrada receptor - A RDA
5 Entrada receptor - B RDB
6 Guia referencia - Tierra Ref. GND

Datos técnicos :

Tipo de interfaz :

Num. de receptores por controlador :
(Ultimo receptor con corte)

Velocidad de baudios :

Maxima longitud de cable :
(dependiendo del tipo de cable utilizado)

RS 422
32

9600 baudios
1000 m
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5.6.1 Ejemplo de conexion para la interfaz serie

MASTER

]

PRC3

‘ ‘ Los cables del transmisor y el receptor deben ‘ (SLAVE) ‘
cruzarse entre las unidades maestra y subordinada

‘ X4 (BP1 or BP2) ‘

‘ SHIELD OT HW

1 (SHIELD)
¢ ‘ 2 (TDA) ‘

TDA -+

‘ TDB °

" 3(TDB) |

RDA
|
\

4 (RDA)
l 5 (RDB) ‘

‘ RDB

REF.

. _ewnp |

d

Las conexiones entre las unida- 1T

des subordinadas sélo son en
bucle.

Figura 28.

6 (REF.GND)
L _

]
PRC3
| (SLAVE) |

| X4 (BP1orBP2)

- [>——— 1 (SHIELD)

! 2 (TDA) ‘

‘ 3 (TDB) ‘

4 (RDA)

- 5 (RDB) |

> 6 (REF.GND)
L _

PRC 3 -CC
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5.7 Posicionamiento - POS

El generador de impulsos incrementales y el interruptor de referencia para el posi-

cionamiento estan conectados a este cable.

Asignacién de enchufes - X2 POS Version con alojamiento :

X2 Posicionamiento (POS)

N conexion Asignacién
B6A GND 24V POS
6B + 24V POS
7A Ch.B
7B Ch. A
9A Punto ref.

Designacioén de enchufes - X2 POS : Vista anterior

X2 POS

o

1234567829

Tipo de enchufe : Connectral serie 320, 18 polos, 2 filas
Figura 29.

Asignacion de enchufes - Version en bastidor X2 POS :

X2 Posicionamiento (POS)

N conexion Asignacién

Blindaje
Can. A
Can.B
Can. Z*
Punto ref.
GND 24V POS
GND 24 V POS
+24 'V POS
+24 'V POS
Caja Blindaje

OoOo~NOOOoOTPrWwWN —

Las senales marcadas con el simbolo * no se evallan

Tipo enchufe:
Enchufe D-Sub
9 polos/hembra
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5.8 Control de la unidad - UNIDAD

La senal de control para la unidad de alimentacion PRP 1 se conecta a esta toma.
Asignacion de enchufes - X3 DRIVE Versién con alojamiento :

N conexion X3 Funcion
1A Tierra analoga para valor tedrico ANA GND
1B Tierra analoga para valor teorico ANA OUT
2A - sefial direccion de giro (negativa) -SOA
2B + senal direccién de giro (positiva) +SOA
3A - senal activaciéon - PRP 1 (negativa) -RUN
3B + senal activacion - PRP 1 (positiva) +RUN

Designacion de enchufes - X3 UNIDAD : Vista anterior
X3 DRIVE

o

123456789

Tipo de enchufe : Connectral Serie 320, 18 polos, 2 filas
Figura 30.
Asignacién de enchufes - X3 POS Version en bastidor :

X3 Posicionamiento (POS)

N conexion Asignacién

Blindaje
+ Listo *
+ RUN
+ SOR
ANA OUT
- Listo *
- RUN
- SOR
ANA GND

Case Blindaje Tipo enchufe:
Enchufe D-Sub

9 polos/hembra

OoOoONOYOThWN —

Principio de control de las conexiones de la UNIDAD :

Ejemplo : SOR

BACKPLANE BP 2 . X2 |

" 4 (+SOR)

) S
Aislada . 8 (-SOR) |

galvanicamente por
optoacoplamiento

Figura 31.

Las sefales marcadas con el simbolo * no se evallan
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5.9 Conexiones de pantalla y teclado

La conexion de pantalla y teclado sélo es posible con la version en bastidor en el
plano posterior (BP 2).

Asignacion de clavijas - X9 PANTALLA Version en bastidor :

N¢ de conexién Designacion conexion
PLANO POST. 2
1 Blindaje
2 VCC
3 SELECT 1
4 SELECT 2
5 ENABLE
6 DATA
7 CLOCK
8 KEY
9 VCC
10 VCC
11 GND
12 GND
13 GND
14 GND
15 GND

Tipo de enchufe : 15 polos, hembra
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6. Sincronizacion

6.1 Funcion

El control de eje PRC 3 permite la sincronizaciéon de los ejes con un trasportador. La
velocidad méaxima permisible del transportador es de 6 m/min. Los ejes pueden
desplazarse simultanea o relativamente, en relacion con el transportador (velocidad
del eje = velocidad del transportador+ velocidad relativa).

Principio de funcionamiento:

El transportador tiene acoplado un generador de impulsos incrementales para el
posicionamiento del transportador. La posicion del transportador la lee el control de
eje del PRC 3y sirve de valor tedrico de la posicion para sincronizar al eje. La
posicién del transportador se estandariza y se transfiere a controles externos en
forma de la senal - CICLO DEL TRANSPORTADOR. La secuencia de sincronizacion
del eje la controla temporalmente un control externo (p.e. PCL).

Direction of travel

—

E

‘7 General control signal
Axis /| |\ External

with DC PRC 3 control,
Motor \l [/ e.g. PLC

Direction of synchronization N 4F

Conveyor cycle : Position of the conveyor chain

Figura 32.
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6.2 Puesta en marcha de la sincronizacion

O owON -

La version estandar del control de eje PRC 3 ya dispone de todo el hardware nece-
sario para la sincronizacién. Para la puesta en marcha, sélo el generador de
impulsos incrementales debe estar acoplado al transportador, y debe alimentarse

con 24V de CC (vea el Capitulo 3 - Conexién del generador de impulsos
incrementales).

Para la alimentacion del generador de impulsos incrementales puede utilizarse una
unidad de alimentacion PS 2. En la versiéon con alojamiento, hay un espacio reserva-
do para la unidad de alimentacién. En la version en bastidor, se reserva espacio en

una unidad de cajon (9 TE/4,5 cm) para la unidad de alimentacion.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

S =::::::::::::::-"”i‘::::::::::::::"

SR G moo

i ] I o

u

‘ o0 ook

_ OO OO |00 OO

- — i

= | i | = .

1 e O O T o aa o

- - 1400l

EWﬂﬂguguE%
3 2 5 1

Alimentacion complementaria para SINC (PS 2, N° de pedido 346 160)
Unidad de alimentaciéon PS 1 para PRC 3

Tarjeta de circuito impreso MICRO 3

Tarjeta circuito impreso del plano posterior BP 1

Pantalla anterior del PRC 3

Figura 33.
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Asignacion de contactos de la alimentacion complementaria del PS 2 para SINC

32 28 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

a/b " = [ ] [ ]

Conexién de enchufes para 24 V CC Conexién para la alimentacion de la red
y la seleccion de voltaje.

+24V :28a/by28c La asignacién de enchufes y clavijas es

GND24V:31cy32c idéntica para ambos planos posteriores

BP 1y BP 2 (vea el Capitulo 5.1).

Figura 34.

Tipo de enchufe para conexién de 24V :

Vista anterior (bloque de contacto de enchufes)

Alm = = m =
B/l m m m =
1 2 3 45
Connectral - Serie 320, 10 polos / 2 filas
Asignacion : 1A . +24 V (corresponde a 28 ¢)

5A : GND 24 V (corresponde a 32 c)

Figura 35.
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6.3 Guia para la instalacion del generador de impulsos incrementales en el
transportador

Para determinar con precision la posiciéon del transportador, deberia seleccionarse la
resolucion del generador de impulsos incrementales (nUm. de impulsos/revolucién)
de modo que la proporcion del engranaje (pindn de despegue) indique un nimero
de incrementos por dm, para la distancia de desplazamiento medida, comprendido
entre 500 y 900 impulsos/dm. En condiciones normales, se utilizaria un generador
de impulsos incrementales con 2000 incrementos por revolucion. Esto corresponde
aproximadamente a entre 2,5 y 5 revoluciones del eje por metro. El generador de
impulsos incrementales lo distribuye ITW GEMA. Debe conectarse al transportador
mediante un eje motor acoplado y rigido. El generador de impulsos incrementales
debe instalarse lo mas cerca posible de la entrada de la cabina. Si el transportador
se instala con acoplamiento eléstico, el generador de impulsos incrementales debe
acoplarse de tal modo que cuando el transportador se detenga, por una sobrecarga,
el generador de impulsos incrementales se detenga también.

Eje motor Adaptador
del trans- del eje Tapon
portador  (gext. 12mm/o Placa Arande- roscado
(2 8 mMm) intern. 8 mm) lateral la de
elastica Plastico
[
Collar @4 mm
de Tornillo
suje- hexagonal
cion

Generador de impulsos incrementales

<
‘ a = Clavija detencién posicion

b = Clavija detencién posiciéon
axial

Eje hueco -2 12 mm

Placa lateral

Generador de impulsos incrementales - posiciones alternativas para clavija detencion
(vista anterior)

Figura 36.
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6.3.1 Datos técnicos del generador de impulsos incrementales

El soporte de montaje para el generador de impulsos incrementales corre a cargo
del cliente. Instale el generador de impulsos incrementales en el soporte de monta-
Je (preparado por el cliente), en el transportador. El eje hueco del generador de
impulsos incrementales presenta un @ de 12 mm y el adaptador del eje se acopla
directamente al eje motor (@ 8 mm) del transportador. Si el eje motor del
tranportador presenta un didmetro superior a los 8 mm, puede solicitarse el corres-
pondiente adaptador del eje.

jAtencion! No deberia haber juego axial entre el generador de impulsos
incrementales y el eje del transportador.

La conexion eléctrica al generador de impulsos incrementales se realiza a través del
enchufe que se ilustra a continuacion (figura 37).

El nuevo generador de impulsos incrementales se acopla directamente al eje accio-
nado de la rueda motora del transortador mediante un manguito adaptador de ejes
del generador de impulsos incrementales, cuyo giro se evita mediante una clavija de
detencion acoplada a un soporte (que corre a cargo del cliente) y a la ranura hecha a
maquina, en el alojamiento del generador. La clavija de detencidon puede acoplarse
axial o radialmente, en funcion del tipo de soporte que haya preparado el cliente.

821,5

60

e

Enchufe : Tipo 10 42 36 / IP 64 / Tipo recto para cable de 5 x 0.34 mm?

Figura 37.
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6.4 Parametros del sistema para sincronizacion

Para el funcionamiento sincronizado, es necesario ajustar los parametros del siste-
ma - SP 10, SP 11 y SP 12 . Para méas informacién sobre estos valores, vea el

Capitulo 2.12.

Valores ajustables de los parametros del sistema

Pantalla Datos del eje SPV Defecto
L ,",’__," SP10 Ajuste gen. imp. increm. (Impulsos/dm) 1-9999 583
S0 /11 SP11 | Amplificacion circuito (Factor) 1-1500 1100
L ,",_:" SP12 | Ciclo del transportador para PCL (mm) 5-50 10

El valor del parametro del sistema seleccionado para la puesta en marcha sélo

puede modificarse previa consulta con un centro de servicio de ITW Gema.

Indique los valores reales del pardmetro del sistema en la tabla correspondiente del

apéndice.

Ejemplo para determinar el ajuste del generador de impulsos incrementales - SP 10

Observed length

Pinion fitted with
Incremental pulse generator

Longitud observada : | (m)

Numero de enlaces del transportador en la longitud observada : N

NUmero de dientes de la rueda dentada: n

Resolucién del generador de impulsos incrementales : A ("%/n)

Ejemplo: 1=1.97m

SP10 = 08 x
12

Conveyor chain

SP10=N x A x 0.1
n |

—> N =80
n=12
A =200 "/n

2000 Inc  x 0.1 m= 676,8 Inc

1.97m dm

dm

Valor de entrada para parametro del sistema 10 = 677

Figura 38.
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6.5 Sincronizacion con el PRC 3

La operacion de sincronizacion del PRC 3 la inicia la entrada de control digital - SINC.
Para la operaciéon de sincronizaciéon puede utilizarse cualquiera de los 64 programas.
La velocidad relativa para sincronizacion es uno de los seis parametros de programa
y se identifica con el simbolo "=". Si se activa la operacién de sincronizacion, soélo se
procesara la velocidad relativa "=" del paso del programa. Los 5 parametros del
programa restantes no tienen ninguna otra funcion durante la sincronizacion.

Es vélida la féormula siguiente :

+V

SINC = v Transportador Relativa

\Y

PRC 3 -CC ol
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6.5.1 Ejemplo de sincronizacion

Pantalla: Valor de entrada:

,'_,' = 0.400

- = 0.300 m/s

: = 0.000 m/s

,——, = 0.00s

,': = 0 Passiva

,':" = 0 Direccion (no hay mas programas)

Figura 39.

Diagrama de desplazamiento/tiempo del movimiento del eje para sincronizacién sin
- PARADA

S (m)

0.400

s ‘ 1 >

Start Prog. 1‘ ! Sync ON ‘ Sync OFFA T (sec)
| | | ! |
Positioning Synchronization  Positioning

Si se desactiva la sincronizacion con la senal de control - SINC, sin PARADA (las
entradas INICIO/PARADA siguen activadas), el eje se desplaza a la posicion real del
programa.

Figura 40.
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Diagrama de desplazamiento/tiempo del movimiento del eje con sincronizaciéon y
PARADA

S (m)

0.400

‘ >
Start Prog. 1‘ Sync ON ‘ Sync OFF‘ Stop Prog. 1 T (sec)
l———» L—— —————————————— >‘
Positioning Synchronization

Si la operacién de sincronizacién se desactiva con la senal - SINC y el eje esté

detenido (se desactivan las entradas INICIO/PARADA), el eje se detendra y manten-

dra la posicion relativa.

Figura 41.

PRC 3 -CC
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6.6 Senales de control digital para sincronizacion
6.6.1 Entrada de sincronizacion - SINC ACTIVADA

La conmutacion entre sincronizaciéon y operacion de posicionamiento se realiza con
la entrada digital - SINC ACTIVADA.

SINC ACTIVADA : BAJA —> Operacién de posicionamiento

SINC ACTIVADA : ALTA —> Operacion de sincronizacioén

6.6.2 Salidas del ciclo del transportador

El PRC 3 proporciona dos salidas digitales para el control de la secuencia, a fin de
que pueda determinarse la posicién del transportador.

Se trata de las salidas siguientes :

RELOJ TRANSPORTADOR : Ciclo del transportador en mm
(Resolucién por SP 12)

MARCA HORA : Signo anterior (+/-) del ciclo del
transportador

El parametro del sistema - SP 12 en la salida RELOJ TRANSPORTADOR presenta
un impulso bajo, con una longitud de impulso constante de 25 ms, durante una
distancia predeterminada. La direccién de desplazamiento puede determinarse con
la salida - MARCA HORA.

El sistema puede acomodar una velocidad méaxima del transportador de 6 m/min.
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Gama de impulsos en la salida- RELOJ DEL TRANSPORTADOR

RELOJ DEL
TRANSPORTADOR

high

fow —— 00000000 - - __

25 ms
A una velocidad maxima del transportador de 6 m/min.
RELOJ DEL high
TRANSPORTA-
DOR low
25 ms 25 ms
25 ms
-

Conmutacion de la condicion de la salida - MARCA HORA :

MARCA HORA Baja —> El transportador se desplaza hacia atras
MARCA HORA = High —> El transportador se desplaza hacia adelante

Figura 42.
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7

Mensajes de error

EO1:

EO7 :

EO0S8 :

E9 :

E10:

Tecla incorrecta

El mensaje de error - "'EQ1" apaprece cuando se pulsa una tecla incorrecta.
Esto puede ocurrir cuando el teclado esta bloqueado o cuando se pulsa una

tecla en un nivel de programa en el que no esta permitida.

La pantalla muestra el mensaje "EQ1" mientras se mantiene pulsada la tecla

incorrecta.

No es necesario reconocimiento.

El mensaje de error aparece cuando el control de eje del PRC 3 se conecta
mediante una interfaz serie a un control PLC y se reconoce un error de

tiempo excedido.

Reconocimiento : Pulse la tecla @

Origen del error : El subordinado del Bus esta conectado
activamente, pero el maestro no se le ha
dirigido mediante una lista de secuencias de
mandatos (programa PLC).

El mensaje "E08" aparece cuando la suma de comprobacion de EPROM no

coincide con la suma de comprobacion real del programa operativo.

Reconocimiento : Ninguno.
Origen del error : EPROM "evaluada" incorrectamente.
Reparacion : SustitUyala por una nueva EPROM.

Se ha activado la entrada de alarma externa / eje bloqueado por la entrada
de control digital - "PARADA DE EMERGENCIA".

Reconocimiento : No es necesario.

Origen del error : Se aproxima la PARADA DE EMERGENCIA
(BAJA). El parametro del sistema - SP 8
activa la PARADA DE EMERGENCIA.

No se ha alcanzado el punto de referencia.

Cuando se conmuta al control de eje, la pantalla muestra "E10". Este men-
saje significa que la posiciéon del punto de referencia no se ha almacenado
todavia. Para poner en marcha el desplazamiento al punto de referencia,
pulse la tecla . Esta operacién también puede iniciarse de forma digital,
mediante la entrada digital - "Desplazamiento al punto de referencia".

Reconocimiento : Desplazamiento al punto de referencia con
la tecla , para funcionamiento manual.

En automatico, debe acercarse a la entrada
de control "INICIO REF".
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E11:

E12:

E20:

E21:

E22:

Se realiza reconfiguracion de RAM.
Este mensaje aparece cuando se reconfigura RAM.

Reconocimiento : Actualizacion del parametro del sistema
(Vea el capitulo 2.12)

No se ha ajustado parametro del sistema (PS).

Este mensaje aparece cuando la suma de comprobacién es incorrecta para
todos los pardmetros del sistema. Cuando se produce un error de suma de
comprobacion, los VPS (valores de los parametros del sistema) se cargan
con valores por defecto.

Reconocimiento : Al pulsar @ se realiza una reconfiguracion
de RAM vy la pantalla muestra el mensaje de
error-"E11".

Origen del error : Sustitucién de los médulos de RAM

Pérdida de datos en RAM

Excedida la parada de fin del software (sincronizacion).

Este mensaje de error aparece cuando la posicion real del eje es superior a
la definida en la parada de fin del software (parada de fin del software =
limite maximo de carrera + 10 mm). Este error sélo puede producirse
durante el funcionamiento de sincronizacion.

Reconocimiento : Pulse la tecla @

Origen del error : La distancia de desplazamiento del eje
durante la sincronizacion es superior a la
distancia de desplazamiento maxima
admisible (SP 1, SP 2).

Error de posicionamiento excedido.
Reconocimiento : Pulse la tecla [ F |

Origen del error : No hay senal del generador de impulsos
incrementales. No hay senal del
tacogenerador. El eje ha llegado al tope final
(PS ajustado de forma incorrecta). No hay
valor tedrico (ANA, GND, ANA OUT) para
PRP 1. El parametro de ajuste de PRP 1 es
incorrecto (Vea PRP 1, capitulo 3.2).

Error del tacogenerador.

Reconocimiento : Pulse la tecla @

Origen del error : Tacogenerador no conectado o conectado
de forma incorrecta.

PRC 3 -CC
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E24 :

E25 :

END :

n.Co:

Este mensaje de error aparece cuando se ha producido un error del genera-
dor de impulsos incrementales (Senales de rotura de cables Ao B, o Ay B)

Reconocimiento : Pulse la tecla @

Origen del error : No hay senales del generador de impulsos
incrementales.

Este mensaje de error aparece cuando se invierte la direccién de giro de la
detecciéon de posiciones.

Reconocimiento : Pulse la tecla @

Origen del error : Se han invertido las senales Ay B del
generador de impulsos incrementales.

No hay mas pasos de programa.

Cuando en el nivel de programa se pulsa la tecla @ para poner en marcha
el PASO siguiente y no hay ningun otro PASO (paso de programa) disponi-
ble, aparece el mensaje de error "END" hasta que se deja de pulsar la tecla
adecuada.

No "Continuo" (vea la pagina 30).
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