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Elektrostatik und
Pulverforderung vereint

Ein neues Pulverzentrum kombiniert Pulverférderung, Steuerung und Elektrostatik miteinander.
Durch den Wegfall des volumindsen Steuerschranks benétigt die Neuentwicklung sehr wenig Platz.

Gleichzeitig vereinfachen sich Bedienung, Kontrolle und Reinigung.

Weder Schlauche noch Wechselanschliis-
se finden sich im Bedienraum des neuen
Pulvermanagementzentrums von Gema
(OptiCenter All-in-One). Der Injektor sitzt
direkt auf der neu entwickelten Steue-
rung (OptiStar All-in-One), weshalb keine
pneumatischen Leitungen zwischen Injek-

Im neuen Pulverzentrum sind Pulverférderung, Steuerung
und Elektrostatik auf kleinster Flache untergebracht.
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tor und Steuergerdt mehr notwendig sind.
Dadurch ergibt sich eine platzsparende
Systemintegration in das Pulvermanage-
mentzentrum, von wo aus bis zu 36 Pisto-
len gesteuert und mit Pulver versorgt wer-
den. Da kein volumindser Steuerschrank
mehr gebraucht wird, fallt die Grundfla-
che des neuen Pulverzentrums
im Vergleich zu anderen Model-
len wesentlich kleiner aus.

Injektor und Steuerung
als Einheit

Die Injektoren (OptiFlow) im
Einkomponenten-Cartridge-
Design bilden mit den Steue-
rungen eine Einheit und sind
direkt in den Pulverbehalter
(OptiSpeeder) integriert. Der
neue Injektor zeichnet sich
durch einen langfristig kons-
tanten Pulverfluss aus und ver-
fligt nur iiber ein einziges Ver-
schleifiteil, was den Aufwand
fiir Wartung und Unterhalt re-
duziert.

Durch die Verschmelzung von
Steuerung und Pulverforde-
rung ergeben sich eine hohe
Reinigungseffizienz sowie ul-
trakurze Ansprechzeiten des
Pulverausstofes. Letzteres er-
moglicht die verzogerungsfreie
Kontrolle der Pulverwolke,
was die Beschichtungsqualitdt
verbessert und den Pulverver-
brauch verringert. Aufgrund
dieser Eigenschaften eignet

sich das neue System besonders fiir die
Applikationen mit exakter Liickensteu-
erung und fiir anspruchsvolle Beschich-
tungen mit Robotern.

Eine integrierte Uberwachung erkennt
automatisch Unregelmafigkeiten im Pul-
verfluss, die zu Forderproblemen fiihren
konnen, und meldet Abweichungen an
die Anlagensteuerung. Der Pulverfluss
wird fir optimale Beschichtungsresul-
tate liber die ganze Bandbreite zuverlds-
sig gehalten. Die bewahrten Technologi-
en PCC gegen Pulvertiberladung und DVC
fiir genaue und reproduzierbare Pulver-
ausstofie gehoren ebenfalls zum System-
umfang.

Bedienung und Uberwachung des Pul-
verzentrums, der Pulverversorgung und
des vollautomatischen Farbwechsels er-
folgen Uber den vergroferten 7* Touch-
screen der Steuerung. Diese wurde mit
neuen Icons noch tibersichtlicher und be-
dienerfreundlicher gestaltet. Der am Bild-
schirm gefiihrte und visualisierte effizi-
ente Farbwechsel mit bidirektionaler Rei-
nigung startet auf Befehl am Bedienpanel
und lauft ohne manuelle Schlauchwech-
sel oder Bewegung mechanischer Kompo-
nenten ab.

Optimale Pulverkonditionierung
und effiziente Farbwechsel

Der im geschlossenen Pulverkreislauf in-
tegrierte Pulverbehalter bereitet das Pul-
ver mit optimaler Fluidisierung auf und
fordert es {iber die Injektoren zu den Ap-
plikationspistolen. Die vergrofierte, mit-
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Steuerung (2), die direkt

sich die Ansprechzeiten

Der Injektor (1) ist @)

Bestandteil der

am Pulverbehilter (3)
angedockt ist.
Dadurch verbessern

des PulverausstoBRes
deutlich.

tels Schnellverschluss zu bedienende Be-
haltero6ffnung, bietet freie Sicht in jeden
Winkel des Behilters. Das verbessert
auch wihrend des Betriebs die Kontrolle.
Eine stufenlose Niveaudetektion iiber-
wacht kontinuierlich den Pulverstand und
dosiert laufend die Pulverzufuhr. Auch
kleinste Pulvermengen fiir die Klein-
serienbeschichtung werden erfasst und
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prazise dosiert. Die kurzen An-
saugstrecken sind fiir einen gleich-
maRigen Pulverfluss und optimale Be-
schichtungsresultate ausgelegt.
Die Umschaltung zwischen Frischpulver-
betrieb und Riickgewinnungsbetrieb er-
folgt vollautomatisch und ohne aufwendi-
ges Umstecken von Schlduchen. Die Reini-
gung des Pulverbehalters lduft ebenfalls
vollautomatisch ab: Der Nutzer wahlt tiber
den Touchscreen zwischen verschiedenen
Reinigungsstufen wie ,Quality Clean” fiir
Kontrarfarben, , Fast Clean“ innerhalb ei-

Durch kompakte Anordnung der Steuerungen kénnen
bis zu 36 Pistolen aus einem Behlter versorgt werden.

Durch die neuen Icons ist das Steuermodul
besonders tibersichtlich, bedienerfreundlich
und effizient.

nes Farbspektrums und , Custom Clean“
fiir individuelle Farbwechselsituationen.

Optional bietet Gema fiir den Pulverbehal-
ter ein Ultraschallsieb in freischwingender
Bauweise an, das fiir eine sehr schonen-
de Siebung des Pulvers sorgt und in ver-
schiedenen Maschenweiten erhaltlich ist.

Flexibles Design

Mit dem neuen Pulvermanagementzen-
trum vereint Gema Elektrostatik, Steue-
rung und Pulverférderung in einem ein-
zigen, kompakten Gerit. Dies ermdglicht
schnelle, effiziente Farbwechsel, stabi-
le Beschichtungsergebnisse und saubere
Arbeitsbedingungen bei intuitiver Bedie-
nung und problemloser Wartung. Auf Ba-
sis der modularen Plattform bietet Gema
weitere Variationen fiir die interne und
externe Frischpulverférderung vom Stan-
dardkonus bis zum fluidisierten 100 Liter
Pulverbehdlter oder BigBag-System an. //
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Gema Switzerland GmbH
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31

emag.springerprofessional.de/public/data/jot-journal-oberflaechentechnik/Ausgabe_6--2019/index.php#p=30

© Gema

2/2



