Roboter Kommunikation

Kommunikationslosungen fur Roboteranwendungen

Der Einsatz von Robotern in der Pulverbeschichtung nimmt
mit der fortschreitenden Automatisierung in der industriellen
Fertigung stetig zu. Angetrieben durch die Nachfrage

nach gleichbleibender Qualitat, hoher Flexibilitat und
Reproduzierbarkeit ist die robotergestitzte Pulver-
beschichtung zu einem entscheidenden Faktor fur effiziente
und kostengunstige Beschichtungsprozesse geworden.
Gema unterstitzt diese Entwicklung mit einem umfangreichen
Portfolio an robotergestiitzten Beschichtungs-

komponenten, die eine breite Palette von Produkten und
Systemkonfigurationen abdecken. Diese Losungen ermoglichen
es Herstellern, die Beschichtungsleistung zu optimieren und
gleichzeitig eine maximale Prozesskontrolle zu gewahrleisten.
In robotergestitzten Pulverbeschichtungssystemen besteht
die Hauptaufgabe des Roboters darin, die Beschichtungs-
pistole prazise zu positionieren. Alle Bewegungsablaufe
werden Uber die Robotersteuerung ausgefiihrt, wahrend

die Beschichtungstechnologie selbst - einschliesslich der
Parameter und Beschichtungsprogramme - von einer
speziellen Pistolensteuerung verwaltet wird. Eine koordinierte
Schnittstelle zwischen diesen Steuerungssystemen sorgt fiir
eine nahtlose Synchronisation von Bewegung und Pulver-
applikation und liefert optimale Beschichtungsergebnisse.

Kommunikationslosungen

Die Auswahl der geeigneten Steuerungslosung hangt von
einer Reihe technischer und betrieblicher Faktoren ab, die
auch die im System verwendeten Komponenten bestimmen.
Um diesen vielfaltigen Anforderungen gerecht zu werden,
steht eine Vielzahl von Kommunikationslosungen zur
Verfigung, die jeweils fir unterschiedliche Automatisierungs-
grade und Integrationsstufen ausgelegt sind.

Diese skalierbaren Kommunikationskonzepte gewahrleisten
eine nahtlose Interaktion zwischen Roboter, Steuerungs-
systemen und Beschichtungstechnologie und ermaglichen
so eine zuverlassige Leistung und effiziente System-
integration fur eine Vielzahl von Anwendungen.
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Signal-Kommunikation

Im einfachsten Fall, bei dem eine klare
Trennung zwischen Roboter- und Pistolen-
aufgaben besteht, koordiniert die Roboter-
steuerung sowohl die roboterbezogenen
Aufgaben als auch den Zeitpunkt der Start-
und Stoppbefehle fir die Beschichtung
mittels eines einfachen digitalen Signals an
der Pistolensteuerung. Letztere verwaltet
die Pistolenparameter und die gespeicherten
pistolenbezogenen Programme.

Industrielle Bus-Kommunikation

Die Vernetzung zwischen Roboter- und
Pistolensteuerung erfolgt tUber das OptiControl
Gateway. Dieses Gerat arbeitet mit gangigen
industriellen Bus-Schnittstellen und bietet
zusatzliche Steuerungsfunktionen (z. B.
Fluidisierungsluftsteuerung). Dadurch

kann die Robotersteuerung direkt auf die
Beschichtungsparameter oder gespeicherten
Programme der Pistolensteuerung zugreifen.
Alle erforderlichen Kommunikationsobjekte
sind Teil der Robotersteuerung.

Integrierte Prozess-Kommunikation

Bei einem hoheren Automatisierungsgrad
erfolgt die Kommunikation zwischen

dem Roboter (oder der tibergeordneten
Systemsteuerung) und der Gema
MagicControl-Systemsteuerung tber einen
gemeinsamen Industriebus (Profinet,
Ethernet etc.) bidirektional. Dabei werden
Befehle zum Start und Stopp des
Beschichtungsvorgangs, pistolenbezogene
Programme und weitere Informationen,
wie beispielsweise die Farberkennung,
kommuniziert und ausgetauscht.

Gema Switzerland behilt sich technische Anderungen ohne Vorankiindigung vor!

Gema Switzerland GmbH
Sommeraustrasse 519200 Gossau | Switzerland
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