Unidad de control PP05 - elementos de manejo

L1 | Indicacion ON
L3 Indicacion Bloqueo del te-
clado
L4 | Indicacién Limpieza
e L5 | Indicacion Bombeado
T1 | ON T4 | Limpieza
T2 | OFF T5 | Bombeado
T3 | Remote

Parametrizacion de la unidad de control PP05

La parametrizacion de la unidad de control de la bomba se efectia segun la tabla
siguiente. La parametrizacién del dispositivo se reconoce mediante la iluminacion de

los LEDs L1, L3, L4y L5.

de aspiracion

Funcién Version Tecla = ey es |Iu-_. LED
mina 1 seg. si:
" La dir. de trans-
Iniciar el proceso de Pulsar la tecla T5 @ porte esta como L5
bombeado - o
en fabrica
Cambiar la direccién de Pulsar la tecla T5 ﬁ La dir. de’trans-
| porte esta como L5
transporte durante 5 seg. - o
en fabrica
Activar el proceso de La dir. de lim-
limpieza en direccién Pulsar la tecla T4 @ pieza esta como L4
de transporte en fabrica
Activar el proceso de = La dir. de lim-
limpieza en direccién Pulsar la tecla T3 '{_C;L_,' pieza esta como L4
en fabrica

Activar/desactivar el
programa de limpieza 2

Pulsar las teclas
T3, T4y TS5
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Activar/desactivar el
transporte adicional

Pulsar la tecla T3
durante 5 seg.

El transporte
adicional esta L3
activado

Activar/desactivar el
retardo del sensor de
nivel

Pulsar las teclas
T4 y T5 durante 5
seg.

El retardo del

@ E sensor de nivel L1

es de 3 seg.

Reset del intervalo de
mantenimiento

Pulsar las teclas
T3y T4 durante 5
seg.

Atencion:

A

jLa Bomba de polvo PP05 se debe equipar con nuevas man-
gueras de las valvulas de presion después de ~ 3 millones
de ciclos (ver el manual de instrucciones)!

Valores aproximados para el ajuste del transporte

iEl suministro de aire comprimido debe ser ajustado a 6-8 bar y la toma

de tierra debe ser garantizada!
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1 2 5 2 3 recomendado

2 2 25 2 5 recomendado

3 6 5 4 3 recomendado

4 6 25 4 5 recomendado

5 2 2 2 2 no necesario

Control externo

El control con PLC se efectiia mediante la conexién Control/PLC (2.3),
con sensor de nivel mediante la conexién Sensor de nivel (2.4) y con
230 VAC mediante la conexion Power IN (2.1).

Entrada "Bombeado", "Sensor Entrada L .
S T ST Freere Frepe(T Funcién
de nivel” o "System Limpieza
0 0
1 0 Proceso de bombeado
0 1 Proceso de limpieza
1 1 Bombeado atras




Unidad de control PP05 - elementos de manejo

L1 | Indicacion ON
L3 Indicacion Bloqueo del te-
clado
L4 | Indicacién Limpieza
e L5 | Indicacion Bombeado
T1 | ON T4 | Limpieza
T2 | OFF T5 | Bombeado
T3 | Remote

Parametrizacion de la unidad de control PP05

La parametrizacion de la unidad de control de la bomba se efectia segun la tabla
siguiente. La parametrizacién del dispositivo se reconoce mediante la iluminacion de

los LEDs L1, L3, L4y L5.

de aspiracion

Funcién Version Tecla = ey es |Iu-_. LED
mina 1 seg. si:
" La dir. de trans-
Iniciar el proceso de Pulsar la tecla T5 @ porte esta como L5
bombeado - o
en fabrica
Cambiar la direccién de Pulsar la tecla T5 ﬁ La dir. de’trans-
| porte esta como L5
transporte durante 5 seg. - o
en fabrica
Activar el proceso de La dir. de lim-
limpieza en direccién Pulsar la tecla T4 @ pieza esta como L4
de transporte en fabrica
Activar el proceso de = La dir. de lim-
limpieza en direccién Pulsar la tecla T3 '{_C;L_,' pieza esta como L4
en fabrica

Activar/desactivar el
programa de limpieza 2

Pulsar las teclas
T3, T4y TS5

B8
@]

[® is

Activar/desactivar el
transporte adicional

Pulsar la tecla T3
durante 5 seg.

El transporte
adicional esta L3
activado

Activar/desactivar el
retardo del sensor de
nivel

Pulsar las teclas
T4 y T5 durante 5
seg.

El retardo del

@ E sensor de nivel L1

es de 3 seg.

Reset del intervalo de
mantenimiento

Pulsar las teclas
T3y T4 durante 5
seg.

Atencion:

A

jLa Bomba de polvo PP05 se debe equipar con nuevas man-
gueras de las valvulas de presion después de ~ 3 millones
de ciclos (ver el manual de instrucciones)!

Valores aproximados para el ajuste del transporte

iEl suministro de aire comprimido debe ser ajustado a 6-8 bar y la toma

de tierra debe ser garantizada!

'

—_ —_— s [ L ©

o £ o £ = o Tc TT

® T = T - o T c o ‘5 © ©

2 © C C @ " @ s 25082

s © 0 GRS = = = o>t v

= € o c o o [T =E58®

& g © s 2 ° S T Ec 9 a_

0 - - ) 0 © £ S nw®

> ® 3 ® c = ] o= cc
—- o = o © = = 5] ®

(=) og S = cs& £0°

© = > > £ 0

1 2 5 2 3 recomendado

2 2 25 2 5 recomendado

3 6 5 4 3 recomendado

4 6 25 4 5 recomendado

5 2 2 2 2 no necesario

Control externo

El control con PLC se efectiia mediante la conexién Control/PLC (2.3),
con sensor de nivel mediante la conexién Sensor de nivel (2.4) y con
230 VAC mediante la conexion Power IN (2.1).

Entrada "Bombeado", "Sensor Entrada L .
S T ST Freere Frepe(T Funcién
de nivel” o "System Limpieza
0 0
1 0 Proceso de bombeado
0 1 Proceso de limpieza
1 1 Bombeado atras




