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KRONE 
Sattelauflieger und Anhänger 

Zeitgewinn Pulvereinsparung Flexibilität 

KRONE / Deutschland 



Application Success Stories 

2 KRONE / Deutschland 



Application Success Stories 

Installation Key Data 

3 

Technische Daten 

Teilespektrum:  Sattelauflieger und Anhänger 

Teilegrösse:  H 3’000 mm 

 B  1’050 mm 

 L 16’500 mm 

Fördergeschwindigkeit:   

V 3,2 m/min (6.8 min Taktzeit) 

 

Lieferumfang pro Linie: 
1 x Pulverbeschichtungsgerät AS06 – 49 P 

47 x Automatikpistole OptiGun® GA03 – 1700 

2 x Handpistole OptiSelect®2 GM03 

div. ZA / ZS Achsen mit 33 x UA04 (horiz. Achsen) 

2 x OptiCenter ® OC03 mit Applikationspumpen 

49 x Applikationspumpe AP01.1 

1 x Kabine MagicCompact® BA04 spezial (Double) 

6 x BigBag 
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Seit 1970 produziert KRONE im 
Werk Werlte Anhänger und Auflieger 
für den Strassengütertransport. 
2006 installierte GEMA eine 
wegweisende, automatisierte Anlage 
mit zwei Doppel MagicCylinder und 
einer Vielzahl von zustellbaren 
Hubgeräten und Achsen. 
 
Ab 2013 plante KRONE, den 
Automationsgrad für die 
Oberflächenbeschichtung der bis zu 
16.5 Meter langen Trailer auf eine 
neue Stufe zu heben. Ab 2016 
wurde innert 17 Monaten das 40 
Mio. € Projekt «Future Lab» in einem 
16.500 qm großen und über 20 m 
hohen Neubau realisiert.  
 

Jedes Fahrgestell für Sattelauflieger 
wird kathodisch tauchlackiert und 
innert maximal 7 Minuten 
beschichtet. 
 
Gema konzipierte für KRONE ein 
Konzept mit höchstem 
Automationsgrad. Jede 
Beschichtungslinie ist mit einem 
extragrossen MagicCompact System 
in Doppelausführung ausgestattet. 
Die Pulverversorgung wird über 
lange Distanz mit je 6 BigBag und 2 
OptiCenter mit Applikationspumpen 
sichergestellt. Die Konturen der 
Fahrgestelle werden mit 4 Scannern 
dynamisch erfasst und die 47 
Automatikpistolen laufend individuell 
und exakt über Zustellachsen 

positioniert. An zwei Stationen 
werden schwer zugängliche Stellen 
manuell nachbeschichtet.  
 
Der Zeitgewinn pro Beschichtungs-
vorgang und die damit verbundene 
Kapazitätssteigerung sind enorm. 
Auf der alten Anlage wurden 45 
Stück pro Schicht abgearbeitet, 
heute sind es 70 – 80 Einheiten / 
Schicht. Farbwechsel sind jetzt 
innert 10 Minuten machbar und bis 
zu 15 % Pulver werden eingespart. 
Die neue Beschichtungsanlage von 
Gema sichert KRONE eine 
kontinuierliche Produktion, steigert 
die Effizienz und ist für weitere 
Automation mit Robotern 
vorbereitet. 
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